
SPIS TREŚCI 
 
 
OST. 00.00.00 OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 
 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. ODBIÓR MATERIAŁÓW 
 
K.01.00.00. ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K.02.00.00. KONSTRUKCJE DREWNIANE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K.03.00.00. ROBOTY BETONOWE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
 



K. 04.00.00 ROBOTY ZBROJARSKIE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K. 05.00.00 ROBOTY MUROWE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K. 06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K. 07.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
K.08.00.00 UBEZPIECZENIE. 
 
1.WSTĘP 
2.MATERIAŁY 
3.SPRZĘT 
4.TRANSPORT 
5.WYKONANIE ROBÓT 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7.OBMIAR ROBÓT 
8.ODBIÓR ROBÓT 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
 



  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

  



SKRÓTY 
OST - ogólne specyfikacje techniczne 
SST - szczegółowe specyfikacje techniczne 
PZJ - program zapewnienia jakości 
 
1.0 WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot OST 
 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (OST) są przepisy ogólne dotyczące wykonania 
robót budowlano – montażowych 
 
1.2. Zakres stosowania OST 
 
Ogólna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania szczegółowej 
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
realizacji robót budowlano montażowych. 
 
1.3 Zakres robót objętych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne wspólne dla robót objętych niżej 
wymienionymi specyfikacjami: 
 
K.00.00.00 - Roboty przygotowawcze 
K.01.00.00 – Roboty rozbiórkowe 
K.02.00.00 – Konstrukcje drewniane 
K.03.00.00 – Roboty betonowe 
K.04.00.00 – Roboty zbrojarskie 
K.05.00.00 – Roboty murowe 
K.06.00.00 – Konstrukcje stalowe 
K.07.00.00 – Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych 
K.09.00.00 – Ubezpieczenie 
 
1.4 Określenia podstawowe 
 
Użyte w OST wymienione poniżej określenia należy rozumieć następująco: 
 
1.4.1 Obiekty budowlane - są to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne, 
tunele, drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne, 
zbiorniki, wolno stojące instalacje przemysłowe lub urządzenia techniczne, oczyszczalnie ścieków, 
ściany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowiące bazę techniczno - użytkową, 
wyposażoną w instalacje i urządzenia niezbędne do spełnienia przeznaczonych im funkcji. 
 
1.4.2.Budowa -jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a także jego przebudowa i rozbudowa 
 
1. 4 3. Roboty budowlane - jest to budowa, montaż, remont albo rozbiórka obiektu budowlanego lub 
części wraz z urządzeniami reklamowymi, dziełami plastycznymi i innymi urządzeniami wpływającymi 
na wygląd obiektu 
 
1 .4 4 Projekt - należy przez to rozumieć projekt indywidualny, typowy lub powtarzalny 
 
1.4 5. Drogi - bez bliższego określenia to drogi, przejazdy ścieżki, przejścia me będące drogami 
publicznymi znajdujące się na placu budowy lub dojazdy do placu budowy. 
 
1.4. 6 Plac budowy - teren, na którym są wykonywane roboty budowlane wymagające uzyskania 
pozwolenia lub czynności pomocnicze albo prace związane z budową (np. wytwarzanie na budowie 
elementów prefabrykowanych, składowanie materiałów, przedmiotów itp.) 
 
1. 4. 7. Właściwy organ - to organ administracji państwowej w gminach, miastach i dzielnicach miast 
podzielonych na dzielnice 
 
1.4.8. Inwestor - to jednostka organizacyjna lub osoba upoważniona do występowania w imieniu 
inwestora 
 
1.4.9. Mapa - to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynności lub opracowań 



 
1.4.10.Plan realizacyjny to: plan usytuowania obiektu budowlanego, sporządzony w ramach założeń 
techniczno - ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji jednostadiowej dla inwestycji realizowanych 
przez jednostki gospodarki uspołecznionej, oraz plan zagospodarowania działki budowlanej, 
realizowane przez osoby fizyczne i jednostki organizacyjne nie będące jednostkami gospodarki 
uspołecznionej 
 
1.4.11.Nadzór techniczny - to osoby pełniące samodzielne funkcje w budownictwie, jak: 
- projektowanie i sprawdzanie prawidłowości rozwiązań projektowych 
- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych 
elementów budowlanych (np. wykonywanie funkcji kierownika robót, obiektu, majstra budowlanego) 
- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych elementów  
budowlanych (np. kontrola techniczna jakości budowy, obiektu, wytwarzania elementów budowlanych, 
techniczny nadzór inwestorski) 
- sprawdzanie prawidłowości rozwiązań projektowych lub kontrola techniczna robót i obiektów 
budowlanych - wykonywane w ramach organów administracji państwowej lub gospodarczej 
 
1.4.12.Sprzęt zmechanizowany - to maszyny i urządzenia, takie jak: dźwignice, przenośniki, betoniarki, 
przeciągarki wagonowe, ciągniki i inny sprzęt o napędzie silnikowym 
 
1.4.13.Sprzęt pomocniczy - to elementy nie stanowiące stałego wyposażenia sprzętu 
zmechanizowanego, a niezbędne przy wykonywaniu robót budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty, 
bloki przenośne, podstawki ładunkowe, pomosty przenośne, wózki ręczne, taczki, narzędzia i 
urządzenia pomocnicze 
 
1.4.14. Ilekroć w niniejszych OST jest mowa o : 
- wykonawcy, rozumie się przez to przyjmującego zamówienie na wykonanie inwestycji, robót lub 
remontów 
- zamawiającym, rozumie się przez to udzielającego zamówienie wykonawcy; do obowiązków 
zamawiającego należy: przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz 
zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego. 
 
1.4.15. Dziennik budowy - opatrzony pieczęcią Zamawiającego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, 
służący do notowania wydarzeń zaistniałych w czasie wykonywania zadania budowlanego, 
rejestrowania dokonanych odbiorów robót, przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej 
pomiędzy Inżynierem, wykonawcą i projektantem. 
 
1.4.16.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami 
i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 
 
1.4.17.Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys ślepy. 
 
1.4.18. Kosztorys „ślepy" - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej 
ich wykonania. 
 
1.4.19.Księga obmiarów - akceptowany przez Inżyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami służący do 
wpisywania przez Wykonawcę obmiaru dokonywanych robót w formie wyliczeń, szkiców i ew. 
dodatkowych załączników. Wpisy w księdze obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inżyniera. 
 
1.4..20. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z dokumentacją 
projektową i specyfikacjami zaakceptowane przez Inżyniera. 
 
1.4.21.Polecenie Inżyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inżyniera, w formie 
pisemnej, dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy. 
 
1.4.22.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem dokumentacji projektowej. 
 
1.4.23.Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego połączenia drogowego lub 
całkowita modernizacja (zmiana parametrów geometrycznych trasy w planie i przekroju podłużnym) 
istniejącego połączenia. 
 
1.4.24. Rysunki - część dokumentacji projektowej, która wskazuje lokalizację, charakterystykę i wymiary 
obiektu będącego przedmiotem robót 
 



1.4.25.Szerokość całkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odległość między zewnętrznymi krawędziami 
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadłej do osi podłużnej, obejmuje całkowitą szerokość 
konstrukcyjną ustroju niosącego. 
 
1.4..26.Zadanie budowlane - część przedsięwzięcia budowlanego, stanowiąca odrębną całość 
konstrukcyjną lub technologiczną, zdolną do samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji 
techniczno - użytkowych. Zadanie może polegać na wykonywaniu robót związanych z budową, 
modernizacją, utrzymaniem oraz ochroną budowli drogowej lub jej elementu. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją 
projektową, OST, SST i poleceniami Inżyniera. 
 
1.5.1 Przekazanie placu budowy 
 
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach przetargowych przekaże Wykonawcy plac budowy 
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizację i współrzędne 
punktów głównych terenu oraz reperów, dziennik budowy i księgę obmiarów robót oraz co najmniej dwa 
egzemplarze pełnej dokumentacji kontraktowej. 
Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty główne terenu. Na Wykonawcy 
spoczywa odpowiedzialność za ochronę przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili odbioru 
końcowego robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na 
własny koszt. 
 
1.5..2. .Dokumentacja projektowa 
 
Wykonawca otrzyma od Zamawiającego co najmniej dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa 
komplety SST.  
Dokumentacja projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowiące dokument 
przetargowy. Jeżeli w trakcie wykonywania robót okaże się koniecznym uzupełnienie dokumentacji 
projektowej przekazanej przez Zamawiającego, Wykonawca sporządzi brakujące rysunki i SST na 
własny koszt w 4 egzemplarzach i przedłoży je Inżynierowi do zatwierdzenia. 
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiały powinny być zgodne z dokumentacją projektową i 
SST. 
 
1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją projektową i SST 
 
Dane określone w dokumentacji projektowej i w SST powinny być uważane za wartości docelowe, od 
których dopuszczalne są odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i 
elementów budowli powinny być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, 
a rozrzuty tych cech nie powinny przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
Jeżeli przedział tolerancji nie został określony w dokumentacji projektowej i/lub w SST to należy przyjąć 
przeciętne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robót. 
Jeżeli została określona wartość minimalna lub wartość maksymalna tolerancji albo obie te wartości, to 
roboty powinny być prowadzone w taki sposób, aby cechy tych materiałów lub elementów budowli nie 
znajdowały się w przeważającej mierze w pobliżu wartości granicznych. 
W przypadku, gdy materiały lub roboty nie są w pełni zgodne z dokumentacją projektową lub SST, ale 
osiągnięto możliwą do zaakceptowania jakość elementy budowli, to Inżynier może akceptować takie 
roboty i zgodzić się na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrącenia od ceny 
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegółowymi kontraktu i/lub SST. 
W przypadku gdy materiały lub roboty nie są w pełni zgodne z dokumentacją projektową lub SST, i 
wpłynęło to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały i roboty nie zostaną 
zaakceptowane przez Inżyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny być niezwłocznie 
rozebrane i zastąpione innymi na koszt Wykonawcy. 
 
1.5.4 Zabezpieczenie placu budowy 
 
Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w sposób określony 
w SST D.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru końcowego robót. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca przedstawi Inżynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z 
odpowiednim Zarządem drogi i organem zarządzającym ruchem projekt organizacji ruchu i 
zabezpieczenia robót w okresie trwania budowy. W zależności od potrzeb i postępu robót projekt 
organizacji ruchu powinien być aktualizowany przez Wykonawcę na bieżąco. 



W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie obsługiwał wszystkie 
tymczasowe urządzenia zabezpieczające takie jak: zapory, światła ostrzegawcze, sygnały itp., 
zapewniając w ten sposób bezpieczeństwo pojazdów i pieszych. Wykonawca zapewni stałe warunki 
widoczności w dzień i w nocy tych zapór i znaków, dla których jest to nieodzowne ze względów 
bezpieczeństwa. 
Wszystkie znaki, zapory i inne urządzenia zabezpieczające powinny być akceptowane przez Inżyniera. 
Fakt przystąpienia do robót Wykonawca powinien obwieścić publicznie przed ich rozpoczęciem w 
sposób uzgodniony z Inżynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilościach określonych przez 
Inżyniera tablic informacyjnych. Treść tablic informacyjnych powinna być zatwierdzona przez Inżyniera. 
Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji 
robót. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest 
włączony w cenę kontraktową. 
 
1.5.5 Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
 
(1) Ustalenia ogólne dotyczące ochrony środowiska 
 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące 
ochrony środowiska naturalnego. W szczególności Wykonawca powinien zapewnić spełnienie 
następujących warunków: 
Miejsca na bazy. magazyny, składowiska i wewnętrzne drogi transportowe powinny być tak wybrane, 
aby nie powodować zniszczeń w środowisku naturalnym. 
 
Powinny zostać podjęte odpowiednie środki zabezpieczające przed: 

• zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pytami, paliwami, olejami, materiałami 
bitumicznymi, 

• chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami 
• przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pyłami i gazami 
• przekroczeniem dopuszczalnych norm hałasu 
• możliwością powstania pożaru 

 
Praca sprzętu budowlanego używanego podczas realizacji robót nie może powodować zniszczeń w 
środowisku naturalnym 
Materiały stosowane do robót nie powinny zawierać składników zagrażających środowisku, o stężeniu 
przekraczającym dopuszczalne normy. 
Opłaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robót norm, określonych w odpowiednich przepisach 
dotyczących ochrony środowiska, obciążają Wykonawcę. 
 
(2) Ochrona wód. 
 
Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogą być zanieczyszczane w czasie robót. 
Jeżeli teren budowy lub wyrobiska materiałów lokalnych albo ukopy położone są w sąsiedztwie 
zbiorników lub cieków wodnych to w razie potrzeby obszary te powinny być oddzielone rowami lub 
innymi przegrodami. Wody odprowadzone z terenu robót powinny być oczyszczane przez filtrację i 
osadniki, albo inne urządzenia, które redukują zawartość pyłów i innych zanieczyszczeń w 
odprowadzanych wodach do poziomu nie większego od występującego w naturalnych zbiornikach i 
ciekach wodnych, do których są odprowadzane. 
Wody powierzchniowe odpływające z baz, magazynów i składowisk materiałów powinny być 
oczyszczone, jeżeli zawierają składniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyły, oleje, bitumy, chemikalia 
czy inne szkodliwe dla środowiska substancje. 
Zbiorniki materiałów napędowych, olejów, bitumów, chemikaliów i innych szkodliwych dla środowiska 
substancji powinny być wykonane i obsługiwane w sposób gwarantujący nieprzedostawanie się tych 
materiałów do otoczenia. 
Maszyny i sprzęt zmechanizowany nie mogą poruszać się w obrębie granic zbiorników i cieków 
wodnych z wyjątkiem przypadków, gdy uzyskano na to zgodę odpowiednich władz a ruch ten odbywa 
się w celu przeprowadzenia robót określonych w kontrakcie. 
 
 
(1) Ochrona powietrza 
 
Stężenie pyłów i zanieczyszczeń odprowadzanych do atmosfery nie może przekraczać wartości 
dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy. 
Jeżeli roboty będą prowadzone metodą mieszania materiałów na budowie z użyciem materiałów 
pylących, takich jak popioły lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzęt i technologia powinny 



ograniczać zapylenie. Roboty takie mogą być prowadzone na terenach zabudowanych za zgodą 
organów administracji terenowej. 
 
(2) Ochrona przed hałasem 
 
Jeżeli roboty prowadzone będą na terenach zabudowanych to Zamawiający powinien określić w 
dokumentacji projektowej lub SST i uzgodnić z odpowiednimi organami administracji samorządowej, 
technologię i czas robót ograniczające w miarę możliwości poziom hałasu i jego uciążliwość dla 
mieszkańców. 
Wykonawca nie powinien stosować innej technologii robót, o większym poziomie hałasu, niż określona 
przez zamawiającego pod rygorem wstrzymania robót. 
 
1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa 
 
Wykonawca powinien przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej. Wykonawca powinien 
utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz 
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i 
pojazdach. Materiały łatwopalne powinny być składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami 
i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
Maszyny i urządzenia napędzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny być wyposażone w 
urządzenia zabezpieczające przed rozprzestrzenianiem się iskier. Jeżeli przy realizacji robót konieczne 
jest spalanie korzeni, pni lub innych materiałów to przed rozpoczęciem spalania Wykonawca powinien 
powiadomić odpowiednie władze i/lub służby. 
Lokalizacja i sposób spalania powinny być takie, aby nie dopuścić do jakichkolwiek uszkodzeń 
sąsiadujących obiektów, drzew i krzewów. Zarówno lokalizacja jak i sposób spalania powinny być 
uzgodnione przez Wykonawcę z odpowiednimi władzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby, 
Wykonawca powinien zorganizować patrole przeciwpożarowe. Spalanie powinno być przerwane na 
polecenie odpowiednich władz. W razie przerwania albo zakończenia spalania ogniska powinny być 
wygaszone. Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich władz i/lub służb albo samodzielnie, powinien 
na własny koszt wygasić pożar na terenie budowy lub w jego sąsiedztwie, wywołany bezpośrednio jako 
rezultat realizacji robót. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 
wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 
 
1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie mogą być dopuszczone do użycia. 
Jeżeli jakiekolwiek szkodliwe składniki mogłyby przedostać się z wbudowanych materiałów do wód 
powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiały takie nie mogą być stosowane. 
Nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o tężeniu większym od 
dopuszczalnego. Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiałów powinny być 
rozebrane i wykonane ponownie z właściwych materiałów. 
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót powinny mieć świadectwa dopuszczenia, wydane przez 
uprawnioną jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na 
środowisko. Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót 
ich szkodliwość zanika (np. materiały pylaste) mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań 
technologicznych wbudowania, jeżeli wymagają tego odpowiednie przepisy Zamawiający powinien 
otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji państwowej. 
Jeżeli wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia według warunków szczegółowych 
kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, 
to konsekwencje tego poniesie Zamawiający. 
 
1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
 
Wykonawca jest zobowiązany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem własności publicznej 
i prywatnej. Jeżeli w związku z zaniedbaniem, niewłaściwym prowadzeniem robót lub brakiem 
koniecznych działań ze strony Wykonawcy nastąpi uszkodzenie lub zniszczenie własności publicznej 
lub prywatnej to Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzoną własność. Stan 
naprawionej własności powinien być nie gorszy niż przed powstaniem uszkodzenia. 
Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urządzeń uzbrojenia terenu, 
przewodów, rurociągów, kabli teletechnicznych itp., których położenie było wskazane przez 
Zamawiającego lub ich właścicieli. Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiającego 
, dotyczącej istniejących urządzeń uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczęciem robót zasięgnąć od 
ich właścicieli danych odnośnie dokładnego położenia tych urządzeń w obrębie placu budowy. 
O zamiarze przystąpienia do robót w pobliżu tych urządzeń, bądź ich przełożenia. Wykonawca powinien 



zawiadomić właścicieli urządzeń i Inżyniera. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urządzeń 
podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez zamawiającego i powstałe 
bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostaną usunięte na koszt Zamawiającego. W pozostałych 
przypadkach koszt naprawy obciąża Wykonawcę. 
 
1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 
 
Wykonawca powinien dostosować się do obowiązujących ograniczeń obciążeń osi pojazdów podczas 
transportu materiałów i sprzętu na drogach publicznych poza granicami placu budowy określonym w 
dokumentach kontraktowych. 
Specjalne zezwolenie na użycie pojazdów o ponadnormatywnych obciążeniach osi, o ile zostaną 
uzyskane przez Wykonawcę od odpowiednich władz, nie zwalniają Wykonawcy od odpowiedzialności 
za uszkodzenia dróg, które mogą być spowodowane ruchem tych pojazdów. 
Wykonawca nie może używać pojazdów o ponadnormatywnych obciążeniach osi na istniejących, ani 
wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrębie granic placu budowy. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i 
będzie zobowiązany do naprawy uszkodzonych elementów na własny koszt, w sposób zaakceptowany 
przez Inżyniera. 
 
1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
 
Podczas realizacji robót Wykonawca powinien przestrzegać wszystkie przepisy dotyczące 
bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie 
wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających 
odpowiednich wymagań sanitarnych. 
Wykonawca powinien zapewnić wszelkie urządzenia zabezpieczające oraz sprzęt i odpowiednią odzież 
dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa 
publicznego.  
Wykonawca powinien zapewnić i utrzymać w odpowiednim stanie urządzenia socjalne dla personelu 
prowadzącego roboty objęte kontraktem. 
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają 
odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej. 
 
1.5.11. Utrzymanie robót. 
 
Wykonawca powinien utrzymywać roboty do czasu końcowego odbioru, utrzymanie powinno być 
prowadzone w taki sposób, aby budynek lub jego elementy byty w zadowalającym stanie przez cały 
czas. do momentu odbioru końcowego. 
Jeśli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inżyniera powinien 
rozpocząć roboty utrzymaniowe nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia, w 
przeciwnym razie Inżynier może natychmiast zatrzymać roboty. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Źródła uzyskania materiałów 
 
Źródła uzyskania wszystkich materiałów powinny być wybrane przez Wykonawcę z wyprzedzeniem, 
przed rozpoczęciem robót. Nie później niż 3 tygodnie przed użyciem materiału Wykonawca powinien 
dostarczyć Inżynierowi wymagane wyniki badań laboratoryjnych i reprezentatywne próbki materiałów. 
W przypadku niezaakceptowania materiału ze wskazanego źródła, Wykonawca powinien przedstawić 
do akceptacji Inżyniera materiał z innego źródła. Zatwierdzenie źródła materiałów nie oznacza, że 
wszystkie materiały z tego źródła będą przez Inżyniera dopuszczone do wbudowania. 
 
2.2. Wariantowe stosowanie materiałów 
 
Jeśli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego wyboru rodzaju materiału 
w wykonywanych robotach. Wykonawca powinien powiadomić Inżyniera o swoim wyborze co najmniej 
3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym jeśli będzie to wymagane dla badań 
prowadzonych przez Inżyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później 
zmieniany bez zgody Inżyniera. 
 
2.3. Materiały miejscowe 
 
2.4. Źródła materiałów miejscowych 
 



Wykonawca nie może eksploatować źródła materiałów miejscowych do czasu, gdy plan eksploatacji 
źródła zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzędy i zaaprobowany przez Inżyniera. Nie dotyczy 
to istniejących źródeł materiałów miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemysłowo na 
podstawie wcześniej wydanych decyzji odpowiednich urzędów. 
Zaaprobowanie źródła wybranego przez wykonawcę jest uwarunkowane dostarczeniem Inżynierowi 
przez Wykonawcę wiarygodnej dokumentacji, zawierającej raporty z badań terenowych i 
laboratoryjnych oraz, o ile istnieją, danych z eksploatacji źródła w przeszłości, które wykażą, że materiał 
o odpowiedniej jakości jest dostępny w danym źródle w wymaganej ilości Lokalizacja źródeł materiałów 
miejscowych wskazanych przez Zamawiającego powinna być przedstawiona na rysunkach i opisana w 
dokumentach przetargowych, generalnie materiały z tych źródeł będą akceptowane, z tym że 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za określenie ilości i typów sprzętu oraz technologii robót 
gwarantujących wyprodukowanie materiałów odpowiadających wymaganiom określonym w SST. 
Biorąc pod uwagę fakt, że na podstawie próbek pobranych ze źródła nie można dokładnie określić 
granic zalegania materiałów i że mogą wystąpić normalne wahania ich cech. Inżynier może polecić 
selekcję materiału z danej części źródła oraz może odrzucić część źródła jako me nadającą się do 
eksploatacji. 
 
2.5. Inspekcja wytwórni materiałów 
 
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inżyniera w celu sprawdzenia zgodności 
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu 
sprawdzenia ich właściwości. Wynik kontroli będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów 
pod względem jakości. 
W przypadku , gdy Inżynier będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni powinny być zachowane 
następujące warunki:  

• Inżynier będzie miał zapewnioną współpracę i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiałów 
w czasie przeprowadzania inspekcji. 

• Inżynier będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni, gdzie odbywa 
się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji kontraktu. 

 
2.6. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
 
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z placu budowy, 
bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera. Jeśli Inżynier zezwoli wykonawcy na użycie tych 
materiałów do innych robót, niż te dla których zostały zakupione, to koszt tych materiałów zostanie 
przewartościowany przez Inżyniera. 
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca 
wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem i niezapłaceniem. 
 
2.7. Przechowywanie i składowanie materiałów 
 
Wykonawca powinien zapewnić wszystkim materiałom warunki przechowywania i składowania 
zapewniające zachowanie ich jakości i przydatności do robót oraz zgodność z wymaganiami 
poszczególnych SST. odpowiedzialność za wady materiałów powstałe w czasie przechowywania i 
składowania ponosi Wykonawca. Inżynier może zezwolić na inny sposób przechowywania i 
składowania niż podany w SST lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialności za ewentualne 
powstałe z tego tytułu straty. Składowanie powinno być prowadzone w sposób umożliwiający inspekcję 
materiałów. 
Wszystkie miejsca czasowego składowania materiałów powinny być po zakończeniu robót 
doprowadzone przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
 
3. SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na właściwości wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą 
Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub 
projekcie organizacji robót, zaakceptowanych przez Inżyniera; w przypadku braku ustaleń w takich 
dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inżyniera. 
Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w dokumentacji projektowej , SST i wskazaniach Inżyniera w terminie przewidzianym 
kontraktem. 
Sprzęt powinien być stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien również 
dysponować sprawnym sprzętem rezerwowym, umożliwiającym prowadzenie robót w przypadku awarii 
sprzętu podstawowego. Jeżeli dokumentacja projektowa lub SST przewidują możliwość wariantowego 
użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inżyniera o swoim wyborze co 
najmniej 3 tygodnie przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inżyniera, nie może być 



później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie 
gwarantujące zachowania warunków kontraktu, zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i nie 
dopuszczone do robót. 
 
4. TRANSPORT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na własności wykonywanych materiałów. Liczba środków transportu powinna zapewnić 
prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach 
Inżyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Wykonawca powinien dysponować sprawnymi 
rezerwowymi środkami transportu, umożliwiającymi prowadzenie robót w przypadku awarii 
podstawowych środków transportu. Przy mchu na drogach publicznych pojazdy powinny spełniać 
wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie 
i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom kontraktu, na 
polecenie inżyniera powinny być usunięte z placu budowy. 
 
5. WYKONANIE ROBOT 
 
5.1 Ogólne zasady wykonywania robót. 
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jakość 
zastosowanych materiałów i wykonywania robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, 
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robót oraz poleceniami inżyniera. 
 
5.2. Współpraca inżyniera i wykonawcy. 
 
Inżynier będzie podejmował decyzje we wszystkich sprawach związanych z jakością robót, oceną 
jakości materiałów i postępem robót, a ponadto we wszystkich sprawach, związanych z interpretacją 
dokumentacji projektowej i SST oraz dotyczących akceptacji wypełniania warunków kontraktu przez 
wykonawcę. Inżynier będzie podejmował decyzje w sposób sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje 
inżyniera, dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót, będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i 
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inżynier uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty 
normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki 
badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię. Inżynier jest upoważniony do 
kontroli wszystkich robót i kontroli wszystkich materiałów dostarczonych na budowę lub na niej 
produkowanych, włączając przygotowanie i produkcję materiałów. Inżynier powiadomi wykonawcę o 
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiały i roboty, które nie spełniają wymagań jakościowych 
określonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiałami należy postępować jak w 
pkt. 2.5. 
Polecenia Inżyniera powinny być wykonywane nie później niż w 24 godziny po ich otrzymaniu przez 
Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
 
5.3. Wady robót spowodowane przez poprzednich wykonawców 
 
Jeśli Wykonawca wykonał roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST a zaistniała 
wadliwość tych robót spowodowana została robotami wykonanymi poprzednio przez innych 
wykonawców, to Inżynier zleci taki sposób postępowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby 
wyeliminować ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inżyniera na koszt 
Zamawiającego. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) 
 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inżyniera programu 
zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości 
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z dokumentacją 
projektową, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inżyniera. 
 
Program zapewnienia jakości powinien zawierać: 
 
a) część ogólną opisującą: 

• organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót 
• organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót. 



• bhp 
• wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne 
• wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów 

robót 
• system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót 
• system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót. 
• wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub 

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań) 
• sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw 

mechanizmów sterujących a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie 
technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Inżynierowi; 

 
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót : 

• wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz w 
mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo – kontrolne 

• rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, 
• sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu 
• sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i 

sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania 
mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów robót. 

• sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom 
 
6.2. Zasady kontroli i jakości robót 
 
Celem kontroli robót powinno być takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiągnąć 
założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. 
Wykonawca powinien zapewnić odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, 
zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robót. 
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inżynier może zażądać od Wykonawcy przeprowadzenia badań 
w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest zadowalający. 
Wykonawca powinien przeprowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji 
projektowej i SST Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwość powinny być określone 
w SST lub w innych dokumentach kontraktowych. Jeżeli nie zostały one tam określone, to Wykonawca 
powinien ustalić jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z 
kontraktem. Ustalenia takie powinny być zatwierdzone przez Inżyniera. 
Wykonawca powinien dostarczyć Inżynierowi zaświadczenie, że wszystkie stosowane urządzenia i 
sprzęt badawczy posiadają ważną legitymację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają 
wymaganiom norm określających procedury badań. 
Pomieszczenia laboratoryjne powinny być utrzymywane w stanie czystości, a wszystkie urządzenia w 
dobrym stanie technicznym. Inżynier powinien mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń 
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. 
Inżynier będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach 
dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod 
badawczych. Jeżeli niedociągnięcia te są tak poważne, że mogą wpływać ujemnie na wyniki badań, 
Inżynier natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i dopuści je do użycia dopiero 
wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie 
odpowiednia jakość tych materiałów. 
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca 
 
6.3. Pobieranie próbek 
 
Próbki powinny być pobierane losowo, zaleca się stosowanie statystycznych metod pobierania próbek, 
opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym 
prawdopodobieństwem wytypowane do badań. 
Inżynier powinien mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek Na zlecenie Inżyniera 
Wykonawca powinien przeprowadzić dodatkowe badania tych materiałów, które budzą wątpliwości co 
do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub ulepszone z 
własnej woli. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia 
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający. 
Pojemniki do pobierania próbek powinny być dostarczone przez Wykonawcę i zatwierdzone przez 
Inżyniera. Próbki dostarczone przez Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inżyniera powinny być 
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez Inżyniera. 
 



6.4. Badania i pomiary 
  
Wszystkie badania i pomiary powinny być przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W 
przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosować można 
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inżyniera. Przed przystąpieniem do 
pomiarów lub badań, Wykonawca powinien powiadomić Inżyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru 
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki do 
akceptacji Inżyniera. 
 
6.5. Raporty z badań 
 
Wykonawca powinien przekazywać Inżynierowi kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie 
później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. 
Wyniki badań powinny być przekazywane Inżynierowi na formularzu według dostarczonego przez niego 
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Wykonawca powinien przechowywać kompletne 
raporty ze wszystkich badań i inspekcji, i udostępnić je na życzenie Inżynierowi. 
 
6.6. Badania prowadzone przez Inżyniera 
 
Inżynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez Wykonawcę, może 
oceniać zgodność materiałów i robót z wymaganiami SST na podstawie wyników badań dostarczonych 
przez Wykonawcę. Inżynier może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od 
Wykonawcy, na swój koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, 
to Inżynier może polecić Wykonawcy lub zlecić niezależnemu laboratorium przeprowadzenie 
powtórnych lub dodatkowych badań, albo może opierać się wyłącznie na własnych badaniach przy 
ocenie zgodności materiałów i robót z dokumentacją projektową i SST. W takim przypadku całkowite 
koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione zostaną przez Wykonawcę. 
 
6.7. Atesty jakości materiałów i urządzeń 
 
Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę. Inżynier może dopuścić do użycia 
materiały posiadające atest producenta stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w 
SST. W przypadku materiałów, dla których atesty są wymagane przez SST. każda partia dostarczona 
do robót powinna posiadać atest określający w sposób jednoznaczny jej cechy. 
Produkty przemysłowe powinny posiadać atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby 
wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań powinny być dostarczone przez 
Wykonawcę Inżynierowi na jego życzenie. 
 
6.8.Dokumenty budowy 
 
(1) Dziennik budowy 
 
Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę w okresie 
od przekazania Wykonawcy placu budowy do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za 
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy. 
Zapisy w dzienniku budowy powinny być dokonywane na bieżąco i powinny dotyczyć przebiegu robót 
stanu bezpieczeństwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 
Każdy zapis w dzienniku budowy powinien być opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która 
dokonała zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy powinny być 
czytelne, dokonane trwałą  techniką, w porządku chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez 
przerw. 
Załączone do dziennika budowy protokoły i inne dokumenty powinny być oznaczone kolejnym numerem 
załącznika i opatrzone datą i podpisem kierownika budowy i Inżyniera. 
Do dziennika budowy należy wpisywać w szczególności: 

• datę przekazania Wykonawcy placu budowy, 
• datę przekazania przez Zamawiającego dokumentacji projektowej, 
• uzgodnienie przez Inżyniera programu zapewnienia jakości i harmonogramów robót, 
• terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
• przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w 

robotach, 
• uwagi i polecenia Inżyniera. 
• daty zarządzenia wstrzymania robót, z podaniem powodu, zgłoszenia i daty odbiorów robót 

zanikających, ulegających zakryciu, częściowych i końcowych odbiorów robót. 
• wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 



• stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robot podlegających 
ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 

• zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, 
• dane dotyczące czynności geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie 

wykonywania robót, 
• dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
• dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych badań z 

podaniem, kto je przeprowadzał, 
• wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 
• inne istotne informacje o przebiegu robót. 

 
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny być przedłożone 
Inżynierowi do ustosunkowania się. Decyzje Inżyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca 
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub zajęciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy 
obliguje Inżyniera do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak stroną kontraktu i nie ma uprawnień 
do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 
 
(2) Księga obmiaru 
 
Księga obmiaru stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z 
elementów robót. Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w jednostkach przyjętych w kosztorysie 
ofertowym i wpisuje do księgi obmiarów. 
 
(3) Dokumenty laboratoryjne 
 
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne 
wyniki badań Wykonawcy i Zamawiającego powinny być gromadzone w formie uzgodnionej w 
programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być 
udostępnione na każde życzenie Zamawiającego. 
 
(4) Pozostałe dokumenty budowy 
 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. (l)-(3) następujące dokumenty: 
a) pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
b) protokoły przekazania placu budowy, 
c)umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne , 
d) protokoły odbioru robót, 
e) protokoły z narad i ustaleń. 
 
(5) Przechowywanie dokumentów budowy 
 
Dokumenty budowy powinny być przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio 
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy powinno spowodować jego 
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny 
być zawsze dostępne dla Inżyniera i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
 
Obmiar robót powinien określić faktyczny zakres wykonywanych robót w jednostkach ustalonych w 
kosztorysie ofertowym i SST. Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu 
Inżyniera o zakresie obmierzanych robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. 
Obmiar odbywa się w obecności Inżyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny być 
wpisane do księgi obmiarów. 
 
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 
 
O ile dla pojedynczych elementów zadania budowlanego nie określano inaczej wszystkie pomiary 
długości, służące do obliczeń pola powierzchni robót będą wykonywane w poziomie. Do obliczenia 
objętości robót ziemnych należy stosować metodę przekrojów poprzecznych lub inną. zaakceptowaną 
przez Inżyniera. Pojazdy używane do przewożenia materiałów, których obmiar następuje na podstawie 
masy na pojeździe powinny być ważone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inżyniera. 
Każdy pojazd powinien być oznakowany w sposób czytelny, umożliwiający jego identyfikacje. 



Materiały, których obmiar następuje na podstawie objętości na pojeździe powinny być przewożone 
pojazdami zaakceptowanymi przez Inżyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu mogą być dowolnego 
typu i wielkości pod warunkiem, że skrzynia pojazdu mii taki kształt, że jej pojemność można łatwo i 
dokładnie określić. Każdy pojazd powinien być oznakowany w sposób czytelny, umożliwiający jego 
identyfikację. Objętość materiału przewożonego jednym pojazdem powinna być przed rozpoczęciem 
robót uzgodniona przez Wykonawcę i Inżyniera na piśmie, dla każdego typu używanych pojazdów. 
Obmiar objętości nastąpi w punkcie dostawy. Objętość materiału na pojeździe, stanowiąca nadmiar w 
stosunku do uzgodnionej przez Wykonawcę i Inżyniera, nie podlega zapłacie. Pojazdy przewożące 
mniejszą objętość od uzgodnionej mogą być odrzucone przez Inżyniera, albo zaakceptowane przy 
zmniejszonej objętości określonej przez Inżyniera. Inżynier ma prawo sprawdzać losowo stopień 
załadowania pojazdów. Jeżeli przy losowej kontroli stwierdzi on, że objętość materiału przewożona 
danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to całość materiałów przewiezionych przez ten pojazd 
od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu określonym przez stosunek objętości 
obmierzonej do uzgodnionej. 
Jeżeli zostało to uzgodnione na piśmie przez Wykonawcę i Inżyniera, materiał rozliczany na podstawie 
objętości może być ważony i przeliczany na odpowiednią liczbę jednostek objętości z zastosowaniem 
gęstości objętościowej materiału. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz wartość gęstości 
objętościowej stosowana w przeliczeniach, powinny być uzgodnione przed rozpoczęciem robót. 
Wykonawcy nie przysługuje prawo do korekt objętości lub gęstości objętościowej materiału jeżeli 
rzeczywista gęstość objętościowa dostarczonego materiału wykazywała wahania i była mniejsza w 
stosunku do wartości uzgodnionej na piśmie przed rozpoczęciem robót. 
W przypadku elementów standaryzowanych, dla których w ateście producenta podano ich wymiary lub 
masę, dane te mogą stanowić podstawę obmiaru. Wymiary lub masa tych elementów mogą być losowo 
sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastąpi na podstawie tolerancji określonych przez 
producenta, o ile takich tolerancji nie określono w SST.  
Cement i wapno będą mierzone w megagramach. Drewno będzie mierzone w metrach sześciennych, 
przy uwzględnieniu ilości wbudowanej w konstrukcje. Woda będzie mierzona w metrach sześciennych. 
Wszelkie inne materiały będą mierzone w jednostkach określonych w dokumentacji projektowej i/lub 
SST. 
 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót powinny być 
zaakceptowane przez Inżyniera. 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca powinien posiadać ważne świadectwa legalizacji. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe powinny być przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w 
całym okresie trwania robót. 
 
7.4. Wagi i zasady ważenia 
 
Jeżeli stosowana metoda obmiaru wymaga ważenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w 
ilości i w miejscach zaakceptowanych przez Inżyniera. Wagi powinny posiadać ważne świadectwa 
legalizacji. Wykonawca może używać publicznych urządzeń wagowych pod warunkiem, że były one 
atestowane i posiadają ważne świadectwa legalizacji. 
Dokładność stosowanych wag powinna wynosić 0,5% używanego zakresu. 
Jeżeli kontrola wykaże, że stosowana waga wskazuje zaniżoną masę, to zostanie ona uregulowana i 
powtórnie zalegalizowana. 
Jeżeli kontrola wykaże, że stosowana waga wskazuje zawyżoną masę, to zostanie ona uregulowana i 
powtórnie zalegalizowana, a masa wszystkich materiałów ważonych z zastosowaniem takiej wagi od 
czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony błąd, pomniejszony o 
dopuszczalną tolerancję równą 0,5%. 
 
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru 
 
Obmiary powinny być przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem robot, a także w 
przypadku występowania dłuższej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robót. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegających 
zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny być wykonane w sposób 
/.rozumiały i jednoznaczny. 
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości powinny być uzupełnione odpowiednimi szkicami 
umieszczonymi na karcie księgi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą. być dołączone w fornale 
oddzielnego załącznika do księgi obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z Inżynierem. 
 



8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 
 
W zależności od ustaleń odpowiednich SST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, 
dokonywanym przez Inżyniera przy udziale Wykonawcy: 
a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
b) odbiorowi częściowemu, 
c) odbiorowi końcowemu, 
d) odbiorowi ostatecznemu. 
 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych 
robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu powinien być dokonany w czasie umożliwiającym 
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Odbioru robót dokonuje Inżynier. Gotowość danej części robót, do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem 
do dziennika budowy i powiadomieniem Inżyniera. Odbiór powinien być przeprowadzony niezwłocznie, 
nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia 
o tym fakcie Inżyniera. Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inżynier na podstawie 
dokumentów zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone 
pomiary, w konfrontacji z dokumentacją projektową, SST i uprzednimi ustaleniami. 
W przypadku stwierdzenia odchyleń od przyjętych wymagań i innych wcześniejszych ustaleń. Inżynier 
ustala zakres robót poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczące zmian i korekt. W wyjątkowych 
przypadkach podejmuje decyzję dokonania potrąceń. Przy ocenie odchyleń i podejmowaniu decyzji o 
robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inżynier uwzględnia tolerancje i zasady odbioru 
podane w SST dotyczących danej części robót.  
 
8.3. Odbiór częściowy 
 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót wraz z ustaleniem 
należnego wynagrodzenia. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze 
końcowym robót. 
 
8.4 Odbiór końcowy robót 
 
Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, 
jakości i wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru końcowego powinna być stwierdzona przez 
kierownika robót wpisem do dziennika budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piżmie o tym fakcie 
Inżyniera. Odbiór końcowy robót powinien nastąpić w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, licząc 
od dnia potwierdzenia przez Inżyniera zakończenia robót i kompletności oraz prawidłowości operatu 
kolaudacyjnego. Odbioru końcowego robót dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiającego przy 
udziale Inżyniera i Wykonawcy. Komisja dokonująca odbioru robót dokonuje ich oceny jakościowej na 
podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz zgodności 
wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. 
W toku odbioru końcowego robót komisja powinna się zapoznać z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 
odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót 
uzupełniających i robót poprawkowych. 
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających, komisja 
przerywa swoje czynności i ustala nowy termin odbioru końcowego. 
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych 
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i SST z uwzględnieniem 
tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczeństwo, komisja 
dokonuje potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość wykonywanych robót w stosunku do wymagań 
przyjętych w dokumentach kontraktowych. 
 
8.4. Dokumenty do odbioru końcowego robót. 
 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru końcowego robót jest protokół odbioru końcowego 
robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Do odbioru końcowego Wykonawca jest. zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami, 
• szczegółowe specyfikacje techniczne, 



• uwagi i zalecenia Inżyniera, zwłaszcza przy odbiorze robót zanikających i ulegających zakryciu, 
i udokumentowanie wykonania jego zaleceń, 

• recepty i ustalenia technologiczne, 
• dzienniki budowy i księgi obmiaru, 
• wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ. 
• atesty jakościowe wbudowanych materiałów, 
• opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów 

załączonych do dokumentów odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST. 
• sprawozdanie techniczne. 
• inne dokumenty wymagane przez Zamawiającego. 

 
Sprawozdanie techniczne powinno zawierać: 

• zakres i lokalizację wykonywanych robót. 
• wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez 

Zamawiającego, 
• uwagi dotyczące warunków realizacji robót, 
• datę rozpoczęcia i zakończenia robót. 

 
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie są gotowe 
do odbioru końcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznacza ponowny termin odbioru 
końcowego robót. Wszystkie zarządzone przez Komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające powinny 
być zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznacza komisja 
 
8.6. Odbiór ostateczny 
 
Odbiór ostateczny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych 
przy odbiorze końcowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór ostateczny powinien być dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem 
zasad odbioru końcowego. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
9.1 Ustalenia ogólne 
 
Podstawą płatności jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji ślepego kosztorysu. 
Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzględniać wszystkie wymagania oraz czynności i badania 
składające się na jej wykonanie, określone w pkt, 9 SST dla tej toboły. 
 
Stawka jednostkowa powinna obejmować: 

• robociznę bezpośrednią. 
• wartość zużytych materiałów wraz z kosztami ich zakupu, 
• wartość pracy sprzętu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzętu na plac budowy 

i z powrotem, montaż i demontaż na stanowisku pracy). 
• koszty pośrednie, w skład których wchodzą: place personelu i kierownictwa budowy, 

pracowników nadzoru i laboratorium, koszty urządzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki 
dotyczące bhp, usługi obce na rzecz budowy, opłaty za dzierżawa placów i bocznic, ekspertyzy 
dotyczące wykonanych robót, ubezpieczenia oraz koszty zarządu przedsiębiorstwa 
Wykonawcy, 

• zysk kalkulacyjny zawierający ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytułu innych wydatków 
mogących wystąpić w czasie realizacji robót 

• podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 
Do stawek jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 
Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną Pozycję w kosztorysie 
ofertowym jest ostateczna i wyklucza możliwość żądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót 
objętych tą pozycją kosztorysową za wyjątkiem przypadków omówionych w warunkach kontraktu. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
-Polskie normy i Normy Branżowe 
-Aprobaty techniczne 
-Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 
 
1.WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SST 

 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące placu budowy. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
przygotowania placu budowy. W zakres tych prac wchodzą. 
-koordynacja robót budowlanych na placu budowy 
-budynki i obiekty tymczasowe placu budowy 
-wyposażenie placu budowy w instalacje 
-składowanie i przechowywanie materiałów, elementów i wyrobów na placu budowy 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
 
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowę 
45111213-4 Roboty w zakresie oczyszczania terenu 
45113000-2 Roboty na placu budowy 
45111220-6 Usuwanie odpadów 
45340000-2 Instalowanie ogrodzeń, płotów i sprzętu ochronnego 
45341000-9 Wznoszenie płotów 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Określenia podstawowe niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, 
wytycznymi i określeniami podanymi w OST 
 
1.6 Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót ich zgodność z dokumentacją 
projektową SST i poleceniami Inżyniera. 
 
2 MATERIAŁY 
 
Tradycyjne materiały stosowane przez wykonawcę robót do przygotowania placu budowy. 
 
2. SPRZĘT 
 
Do robót związanych z przygotowaniem placu budowy może być użyty dowolny sprzęt związany z 
zakresem tego rodzaju robót. 
 
3. TRANSPORT 
 
Transport materiałów związanych z przygotowaniem placu budowy może odbywać się samochodami 
skrzyniowymi lub innym sprzętem mechanicznym 
 
5 WYKONANIE ROBÓT 
 
1.6. Koordynacja robót na placu budowy 
 
1.5.1. Ogólne warunki realizacji obiektów budowlanych 
 
Koordynacja wykonywania robót budowlano-montażowych poszczególnych rodzajów powinna być 
uwzględniona w projektach organizacji i robót ogólnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu 



budowlanego oraz. w poszczególnych fazach wykonywania robót Niezależnie od przyjętych ustaleń 
koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynować prace związane z bieżącym przebiegiem 
robót, inwestora oraz kierowników innych rodzajów robót  
Ogólny harmonogram budowy powinien zawierać terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych 
rodzajów robót lub ich etapów, tak aby zapewni! prawidłowy i rytmiczny przebieg wykonywania robót 
ogólnobudowlanych, a jednocześnie umożliwiał wykonanie robót specjalistycznych w odpowiednich 
terminach; ogólny harmonogram budowy powinien być uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami 
oraz powinien stanowić podstawę do opracowania harmonogramu szczegółowych dla poszczególnych 
rodzajów robót. 
 
1.5.2. Przygotowanie układu pomiarowego obiektów budowlanych 
 
a) Przed przystąpieniem do realizacji obiektów należy przygotować sieć układu pomiarowego dla 
każdego obiektu wznoszonego na placu budowy oraz oznaczyć stałe punkty pomiarowe. 
 
b)Stałe punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny być: 
- usytuowane w taki sposób, aby można było je wykorzystywać przez cały okres budowy, 
- trwałe i zabezpieczone przez wykonawcę robót przed uszkodzeniem, przesunięciem, niszczeniem 
oraz nie powinny ulegać zmianom pod wpływem warunków atmosferycznych 
-wykonane przez służby techniczne inwestora i przekazane wykonawcy robót; z przejęcia punktów 
pomiarowych przez wykonawcę należy sporządzić odpowiedni protokół, a fakt przejęcia punktów 
pomiarowych należy odnotować w dzienniku budowy, 
-naniesione w sposób trwały i czytelny na plan sytuacyjny budowy 
 
c) Rzędne wysokościowe (repery) należy sytuować na słupkach osadzonych w gruncie poniżej granicy 
jego przemarzania lub na trwałych elementach budowli w sposób zapewniający im trwałość oraz 
nieuleganie zmianom położenia przez cały okres budowy. 
 
d) W przypadkach szczególnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu i oddaniu do 
użytkowani, stałe punkty pomiarowe należy usytuować i zabezpieczyć w sposób umożliwiający 
korzystanie z nich również po ukończeniu robót oraz uporządkowaniu i zagospodarowaniu terenu. 
 
Zagospodarowanie placu budowy 
 
5.2.1. Przygotowanie terenu budowy 
 
Przed przystąpieniem do wykonania robol budowlanych wykonawca powinien odpowiednio 
przygotować teren, na którym te roboty mają być wykonane, a w szczególności: 
 
a) ogrodzić plac budowy, gdy jest to konieczne ze względu na ochronę mienia znajdującego się na placu 
budowy lub w celu zapobieżenia niebezpieczeństwu, jakie może zagrażać w czasie wykonywania robót 
osobom mającym dostęp do miejsca wykonywania robót; ogrodzenie placu budowy powinno być tak 
wykonane aby nie stwarzało zagrożenia dla ludzi, a jego wysokość powinna wynosić nie mniej niż 
1.50m. 
 
b) wykonać w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejścia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy 
dla pojazdów drogowych zaopatrzone w urządzenia zabezpieczające przed samoczynnym zamykaniem 
się, 
 
c) wyrównać stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nierówności i wszelkiego 
rodzaju wykopów oraz zbadać, czy nie są założone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne 
urządzenia. 
 
d) w razie stwierdzenia istnienia urządzeń, o których mowa w p.c) należy usunąć je lub zabezpieczyć 
po porozumieniu się z organem, do którego kompetencji należy utrzymanie urządzeń lub nadzór nad 
nimi, a ewentualnie i z zainteresowaną jednostką bądź osobą, 
 
e) w razie istnienia napowietrznych przewodów prądu elektrycznego i niemożliwości ich usunięcia, 
zabezpieczyć przewody we właściwy sposób umożliwiający bezpieczne wykonywanie robót, 
 
f) założyć w razie potrzeby urządzenia piorunochronne w porozumieniu z właściwymi organami straży 
pożarnej, stosowanie do zachodzących okoliczności i potrzeby (co może wystąpić również w trakcie 
wykonywania robót) 
 



g) zapewnić korzystanie z wody do robót budowlanych i do użytku pracowników zatrudnionych przy 
robotach,  
 
h) zapewnić korzystanie z prądu elektrycznego niezbędnego przy wykonywaniu robót budowlanych oraz 
oświetlenia placu budowy i miejsc pracy 
 
i) wznieść stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosować budynki istniejące dla 
pracowników zatrudnionych na budowie oraz na cele składowania materiałów, maszyn i urządzeń oraz 
przygotować miejsce do składowania materiałów i sprzętu zmechanizowanego lub pomocniczego poza 
budynkami 
 
j) na budowie której czas trwania nie będzie dłuższy niż jeden rok, urządzić dla pracowników wydzielone 
pomieszczenia na jadalnię, szatnię, do gotowania napojów, suszenia odzieży, umywalnię i ustępy, 
 
k) pomieszczenia wymienione w punkcie j) powinny być o odpowiedniej powierzchni, zgodne z 
obowiązującymi w tym zakresie przepisami dotyczącymi ogólnych warunków higieniczno - sanitarnych 
na budowie 
 
l) przygotować składy na materiały, które mogą spowodować wybuch (np. materiały pędne, 
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy użyciu rozpuszczalników materiały chemiczne, karbid itp.), w 
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami l u b wytycznymi 
producenta 
 
m) usuwać z placu budowy gruz, zbędne materiały, urządzenia i przedmioty mogące stwarzać 
przeszkody lub utrudniać wykonywanie robot. 
 
1.1.1. Ogrodzenia, drogi, przejścia i parkingi na placu budowy 
 
a) Wykonawca robót budowlanych powinien przed przystąpieniem do wykonywania robót budowlano 
montażowych ogrodzić plac budowy szczelnym ogrodzeniem drewnianym lub siatką metalową 
umocowaną do wkopanych w grunt słupków, wysokość ogrodzenia nie powinna być niższa niż 1.5 m. 
 
b) przypadku gdy plac budowy jest rozległy i całkowicie jego ogrodzenie jest nieuzasadnione z 
ekonomicznego punktu widzenia, należy ogrodzić miejsca składowania materiałów, elementów i 
wyrobów, wykonywania napraw sprzętu i robót pomocniczych (jak np. przygotowywanie zbrojenia itd.) 
oraz plac przyobiektowy o powierzchni niezbędnej do zachowania bezpieczeństwa osób oraz 
bezpieczeństwa mienia i pracy. 
 
c) Zaleca się wykonywanie ogrodzeń z gotowych, inwentaryzowanych elementów drewnianych 
wykonanych z tarcicy iglastej ogólnego przeznaczenia klasy IV oraz z tarcicy obrzynkowej (obladry) o 
grubości nie większej niż 25 mm. 
 
d) W ogrodzeniu placu budowy należy wykonać oddzielne wejście dla osób i oddzielne bramy wjazdowe, 
z urządzeniem zabezpieczającym i bramy przed ich samoczynnym zamykaniem się. 
 
1.1.2. Drogi dojazdowe i na placu budowy 
 
a) Drogi dojazdowe do placu budowy oraz drogi w obrębie placu budowy powinny mieć utwardzoną 
nawierzchnię, dostosowaną do środków transportowych, przewidywanych obciążeń i intensywności 
ruchu. Spadki podłużne tego rodzaju dróg nie powinny być większe niż 9%. 
 
b) Drogi tymczasowe na placu budowy powinny być wykonane przed rozpoczęciem robót. Drogi w 
obrębie placu budowy mogą być wylewane z nawierzchni trwałej jak np. z prefabrykatów żelbetowych. 
 
1.1.3. Budynki i obiekty tymczasowe placu budowy 
 
Wymagania ogólne 
 
a) Budynki tymczasowe, niezbędne na placu budowy, powinny być grupowane w jednym obszarze 
placu, z zachowaniem wymagań wynikających z przepisów p.poż. 
 
b) W zależności od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna być mniejsza, niż to wynika 
z liczby pracowników zatrudnionych na danej budowie 40 
c) Budynki tymczasowe powinny być montowane z lekkich elementów prefabrykowanych lub ustawiane 
na placu budowy z zestawów kontenerowych lub barakowozów. 



 
d) budynki tymczasowe powinny mieć bezpieczną konstrukcję i szczelny dach oraz spełniać określone 
wymagania użytkowe. 
 
e) budynki rozbieralne lub przewoźne, które były już użytkowane na innych budowach, mogą być użyte 
na innej budowie po stwierdzeniu, że ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacji 
 
Rodzaje obiektów tymczasowych 
 
Stosuje się następujące obiekty tymczasowe: 
a) na budowach mniejszych - kontenery segmentowe, umożliwiające tworzenie zestawów pomieszczeń 
stosownie do ich przeznaczenia, ustawione w miarę potrzeby w 2 kondygnacjach. 
b) na budowach małych - barakowozy na podwoziu własnym lub bez podwozia 
(na podstawkach stalowych), stanowiące – stosownie do potrzeb - pomieszczenia biurowe, punkty 
noclegowe, laboratoria polowe, szatnie, magazyny polowe itp. 
 
Pomieszczenia biurowe i socjalne 
 
Powierzchnia poszczególnych pomieszczeń powinna być dostosowana do liczby personelu budowy z 
nich korzystającego, a w szczególności: 
a) powierzchnia jadalni - powinna wynosić 0,65-0,85 m2 powierzchni użytkowej na 1 pracownika 
Obiekty sanitarne niezbędne na placu budowy, jak umywalnie, natryski, szatnie, w.c, i punkty sanitarne, 
powinny mieć doprowadzoną wodę bieżącą oraz sprawne odprowadzenie wody zużytej; w przypadku 
umywalni i natrysków należy zapewnić możliwość podgrzania wody. 
Wielkość obiektów i instalacji sanitarnych powinna być uzależniona od liczby pracowników w sposób 
następujący: 
a) szatnia dla robomików (powierzchnia netto na 1 robotnika) 

• w szatni męskiej 0,45 - 0,50 m2 
• w szatni kobiecej 0,50 - 1,00 m2 

b) umywalnie (powierzchnia netto na 1 robotnika) 
• męskie 0.25 - 0,40 m2 
• kobiece 0,40 - 1,00 m2 

c) natryski: 
• 1 natrysk na 25 osób 

d) ustępy w budkach lub pomieszczeniach sanitarnych powinny przypadać: 
• 1 oczko na 50 robotników lub 30 robotnic, 
• 1 m rynny pisuarowej na 50 robotników, 

Obiekty administracyjno - biurowe na placu budowy, jak biuro budowy, powinny spełniać wymagania 
właściwe dla budynków tymczasowych przeznaczonych na stały pobył ludzi. 
Na 1 pracownika umysłowego powinno przypadać 5,00 - 5,50 m2 powierzchni użytkowej. 
Obiekty ochrony mienia, jak portiernie, wartownie, powinny być wykonane jako rozbieralne i 
przystosowane do swego przeznaczenia. 
 
Magazyny 
 
Materiały, które mogą spowodować wybuch (jak rozpuszczalniki, farby na rozpuszczalnikach, 
chemikalia, karbid itp.) należy przechowywać w magazynach o ścianach ogniotrwałych, nakrytych 
lekkim szczelnym dachem z odpowiednimi wywietrznikami. Powierzchnia magazynu powinna być 
dostosowana do istotnych potrzeb budowy. W jednym pomieszczeniu magazynu mogą być 
przechowywane materiały tego samego typu, oznakowane i ustawione na półkach drewnianych w 
sposób wykluczający możliwość dokonania pomyłek przy ich pobieraniu. 
Inne obiekty na placu budowy przeznaczone na składowanie materiałów budowlanych, wyrobów lub 
narzędzi powinny być wykonywane jako rozbieralnie, a ich powierzchnia i wyposażenie powinny być 
dostosowane do rodzajów przechowywanych w nich materiałów, rodzaju transportu dostawczego 
materiałów i wyrobów na plac budowy oraz środków transportowych stosowanych na budowie przy 
pobieraniu materiałów z magazynu.  
 
Obiekty technologiczne na placu budowy 
 
Do podstawowych obiektów technologicznych na placu budowy zalicza się: wytwórnie betonów, zapraw, 
ciesielnie, zbrojarnie.  
Obiekty technologiczne powinny być wykonane w zasadzie przed rozpoczęciem robót zasadniczych, 
aby mogły być przez cały czas realizacji inwestycji efektywnie wykorzystywane. 



Wielkość danego obiektu technologicznego, mierzoną maksymalną wydajnością produkcji lub 
wykonywanych usług, należy zaprojektować na podstawie harmonogramu 42 Obiekty technologiczne 
na placu budowy, a zwłaszcza wytwórnie zapraw i betonów, powinny być zlokalizowane możliwie blisko 
miejsca zapotrzebowania na ich produkcję. Każdy obiekt technologiczny powinien mieć zabezpieczoną 
odpowiednią powierzchnię składu przyobiektowego, co powinno być uwzględnione w projekcie 
technicznym obiektu. Każdy obiekt technologiczny znajdujący się na placu budowy powinien być 
wyposażony w energię elektryczną, wodę oraz maszyny i urządzenia niezbędne do wykonywania 
danego rodzaju produkcji, zgodnie z obowiązującymi przepisami 1.1.4. Wyposażenie placu budowy w 
instalacje 
 
Instalacje elektryczne 
 
a ) Zapotrzebowanie budowy na energię elektryczną powinno być dostosowane do: 
-wielkości placu budowy 
-przewidywanych do wykorzystania maszyn i urządzeń mechanicznych 
-sprzętu z napędem elektrycznym 
-potrzeb gospodarczych i oświetlenia pomieszczeń w obiektach, miejsc pracy i placu budowy, z 
uwzględnieniem wielozmianowości pracy załogi 
 
b) Urządzenia elektryczne na placu budowy powinny być wykonywane w sposób zgodny z aktualnymi 
przepisami 
 
c) Prace związane z podłączeniem, kontrolą, konserwacją i naprawą urządzeń elektrycznych powinny 
być wykonywane przez osoby posiadające wymagane przepisami uprawnienia 
 
d) Przy oświetlaniu placu budowy i wykonywaniu oznakowań świetlnych należy przestrzegać 
następujących zasad: 
- miejsca pracy, drogi na placu budowy oraz dojścia i dojazdy powinny być w trakcie realizacji inwestycji 
oświetlone zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami lub normami 
- punkty świetlne powinny być tak rozmieszczone, aby istniała możliwość łatwego odczytania tablic i 
znaków ostrzegawczych oraz znaków sygnalizacyjnych ruchu 
- żurawie, maszty i inne wysokie konstrukcje powinny mieć na najwyższych punktach oświetlenie 
sygnalizacyjne koloru czerwonego, które należy zapalać o zmroku 
 
1.1.5 Instalacje wodociągowe 
 
a) Na budowie należy wykonać instalację wodociągową połączoną z siecią miejską lub wykonanymi na 
budowie lub w pobliżu ujęciami wodnymi, zapewniającą zaopatrzenie w wodę w ilości niezbędnej na 
potrzeby technologiczne, gospodarcze i pitne. 
b) W przypadku, gdy nie ma możliwości zaopatrzenia budowy w wodę wodociągową pitną, należy 
wykonać oddzielne punkty poboru wody do celów użytkowych dla ludzi i na potrzeby produkcyjne 
 
1.1.6 Instalacje teletechniczne 
 
Zaleca się doprowadzić na plac budowy telefon 
Składowanie, przechowywanie materiałów, elementów i wyrobów na placu budowy 
 
a) Przy rozmieszczaniu magazynów i składowisk na placu budowy należy kierować się następującymi 
zasadami: 
- materiały, elementy i wyroby należy w miarę możliwości magazynować w bezpośredniej bliskości 
miejsca ich wbudowania 
- elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny być składowane na placu 
przyobiektowym, jeśli nie ulegają one zmianom pod wpływem warunków atmosferycznych (np. 
prefabrykaty z betonu) lub w pobliskich zadaszonych magazynach zamkniętych i otwartych (wiaty -
np.stolarka budowlana) 
- powierzchnie placów składowania bez zadaszenia i z zadaszeniem oraz magazynów zamkniętych 
należy obliczać na podstawie wskaźników składowania materiałów. 
 
b) Dostarczenie materiałów przeznaczonych na plac budowy powinno nastąpić dopiero po odpowiednim 
przygotowaniu składowisk na otwartym powietrzu lub zapewnieniu przykrycia dachem, a w razie gdy 
jest to konieczne ze względu na charakter materiałów, po wykonaniu magazynów zamkniętych, 
zabezpieczających materiały od bezpośrednich wpływów atmosferycznych i umożliwiających 
utrzymanie w pomieszczeniach niezbędnej minimalnej temperatury. 
 



c) Składowiska lub magazyny powinny być urządzane w miejscach nie ulegających zalewaniu przez 
wodę oraz w miarę możności na gruntach przepuszczalnych realizacji inwestycji. Powinna ona w 
zasadzie odpowiadać maksymalnej okresowej wielkości danego rodzaju produkcji czy usług. W 
przypadku gdy wytwarzane produkty mogą być przez dłuższy czas przechowywane poza 
pomieszczeniem ich wytwarzania (np. elementy deskowań, siatki zbrojeniowe), można projektować 
wytwórnie o mniejszej powierzchni, ale o takiej wydajności, aby było zaspokojone bieżące 
zapotrzebowanie i przygotowanie odpowiedniego zapasu na okres szczytowego zapotrzebowania. 
 
d) Podłoże, na którym mają być składowane materiały budowlane, powinno być dostosowane do rodzaju 
materiałów lub wyrobów. Wymagania dotyczące podłoża dla danego materiału określa, w przypadku 
braku wymagań technicznych w normach lub świadectwie ITB, kierownik budowy lub robót 
 
e)Teren składowiska powinien być oświetlony i stosownie do potrzeby ogrodzony. 
 
f) Składowanie materiałów budowlanych powinno odbywać się w sposób zapobiegający ich 
uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartości użytkowej w okresie składowania. Wszystkie materiały 
przyjmowane do magazynu powinny być rozmieszczone we właściwych działach placu lub magazynu. 
 
g) Materiały powinny być składowane w sposób zapobiegający ich zawaleniu lub obsuwaniu się; stosuje 
się w tym celu właściwe wysokości słupów, stosów albo pryzm, odpowiednie układanie, wykonanie 
zagród albo podpór, stosowanie przekładek, półek i tym podobnych środków. 
 
h) Materiały, elementy i wyroby budowlane należy składować na placu budowy w sposób 
zabezpieczający je przed pogorszeniem się ich właściwości tecluiicznych (jakości), spowodowanym 
wpływami atmosferycznymi, czynnikami fizykochemicznymi lub mechanicznymi (np. zmieszanie, 
uszkodzenie) 
 
i) Opieranie składowanych materiałów o urządzenia związane z placem budowy, ogrodzenia albo 
tymczasowe lub stałe budynki istniejące na placu budowy jest zabronione 
 
j) Materiały drobne powinny być ułożone w stosy o wysokości nie większej niż 2,0 m, dostosowane do 
rodzaju i wytrzymałości tych materiałów 
 
k) Materiały workowate powinny być ułożone w stosie krzyżowo, z tym że liczba warstw w stosie nie 
powinna być większa niż 10. 
 
I) Układanie elementów prefabrykowanych średnio i wielkowymiarowych powinno być dokonywane w 
sposób określony przez producenta. 
 
m) Urządzenia zabezpieczające magazyn materiałów budowlanych przed pożarem powinny być 
dostosowane do warunków, położenia i wielkości magazynu, rodzaju i ilości składowanych materiałów 
i powinny odpowiadać wymaganiom przepisów o ochronie przeciwpożarowej. 
 
n) Urządzenia zabezpieczające przed kradzieżą powinny być dostosowane do warunków położenia 
magazynu, jego stanu technicznego i innych okoliczności mających wpływ na stopień zagrożenia 
bezpieczeństwa składowanych materiałów. 
 
2. ODBIÓR MATERIAŁÓW 
 
2.1 Odbiór materiałów w magazynie 
 
a) Materiały dostarczane do magazynu powinny być odbierane pod względem ilościowym i jakościowym 
 
b) W zależności od warunków dostawy odbiór materiałów budowlanych może być dokonany: 
- przy dostawach transportem samochodowym - w magazynie własnym odbiorcy 
- w magazynie dostawcy (producenta, centrali handlowej) 
 
c) Odbioru materiałów pod względem ilości powinien dokonać magazynier przez: 
-policzenie, zważenie, lub zmierzenie odbieranej partii materiałów 
-porównanie stwierdzonych ilości z treścią odpowiednich dokumentów 
-sprawdzenie rodzaju i ilości opakowania materiałów, jego cech i znaków oraz porównanie z danymi 
zawartymi w dokumentach dostawy. 
 
d) Odbioru danego materiału budowlanego pod względem jakościowym powinien dokonywać pracownik 
posiadający niezbędne kwalifikacje 



 
e) na żądanie magazyniera lub innej osoby wykonującej jednoosobowo czynności odbiorcze, odbioru 
może dokonywać komisja powołana przez kierownika jednostki organizacyjnej, której dany magazyn 
podlega. Komisja powinna składać się co najmniej z trzech osób. 
 
f) Odbiór materiałów pod względem jakości powinien polegać na: 
-sprawdzeniu metodą organoleptyczną charakterystycznych cech odbieranych materiałów (wymiarów, 
jakości, wyglądu zewnętrznego itd. , a w razie potrzeby na pobraniu próbek do przeprowadzania badań 
laboratoryjnych i ustalenia tych cech, któiych nie można stwierdzić organoleptycznie) 
-porównaniu wyników sprawdzenia j.w. z warunkami dostawy i określeniu jakości odbieranych 
materiałów 
 
g) Z dokonania odbioru materiałów w magazynie dostawcy należy sporządzić protokół, w którym 
powinny być ewentualne wady i braki. 
 
h) Zakwestionowany pod względem jakości materiał budowlany powinien być składowany w magazynie 
oddzielnie jako depozyt i tak oznakowany, aby nie zaistniała możliwość omyłkowego pobrania go do 
celów produkcyjnych. 
 
  



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
K.01.00.00 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
 
1. WSTĘP. 
 
1.1. Przedmiot Specyfikacji 
 
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiór robót rozbiórkowych i wyburzeniowych 
podczas 
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
 
ROZBIÓRKA POKRYCIA DACHOWEGO 
ROZBIÓRKA KONSTRUKCJI DACHU  
ROZBIÓRKA POSADZEK 
SKUCIE TYNKÓW 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
CPV 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynków 
CPV 45120000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów budowlanych 
CPV 45111000-9 Roboty w zakresie burzenia 
 
2. MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI 
 
Gruz ceramiczny, gruz betonowy, tynk, polepa 
 
3. SPRZĘT 
 
Wiertnica z koronkami diamentowymi, łomy, młoty, łopaty, szufle, wiadra, taczki, piły do metalu i drewna, 
wciągarki ręczne lub elektryczne, rusztowania wewnętrzne, pomosty wewnętrzne. 
 
4. TRANSPORT 
Samochód wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie składowiska lub właściwa utylizacja. 
Odwiezienie zdemontowanych części na odpowiednie składowiska lub właściwa utylizacja Nie wolno 
używać gruzu do ponownego użycia w podłożu posadzek. 
 
4. WYKONANIE ROBÓT 
 
4.1 Warunki ogólne robót rozbiórkowych: 
 
Roboty rozbiórkowe należy prowadzić ręcznie , przy użyciu narzędzi wymienionych w punkcie 3 
niniejszej specyfikacji .  
 
4.1.1 Roboty rozbiórkowe elementów przeznaczonych do likwidacji 
 
Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy wykonać wszystkie niezbędne zabezpieczenia. 
Roboty rozbiórkowe należy wykonywać z zachowaniem maksymalnej ostrożności, dokładnie 
przestrzegając przepisów BHP. Roboty rozbiórkowe będą prowadzone ręcznie z zastosowaniem 
narzędzi, młotów, obcęgów, pił ręcznych i mechanicznych oraz drabin. Przed przystąpieniem do robót 
rozbiórkowych Kierownik budowy zobowiązany jest dokładnie powiadomić robotników o zakresie i 
sposobie wykonania robót i o warunkach BHP. Materiał z rozbiórek będzie składowany do kontenerów 
i wywożony z terenu budowy 
 
 
 



4.1.2 Środki ostrożności podczas prowadzonych robót rozbiórkowych 
 
- rozbiórkę rozpocząć od sprawdzenia, czy ewentualne instalacje znajdujące się w obiekcie zostały 
odłączone od sieci zewnętrznych oraz czy dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika budowy 
- pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiórkowych powinni być zapoznani z zakresem prac przy 
prowadzeniu prac rozbiórkowych należy przestrzegać wszystkich obowiązujących przepisów BHP i 
bezwzględnie stosować przewidziane przy tych robotach urządzenie zabezpieczające i ochronne 
- pracownicy powinni być wyposażeni w odzież ochronną i roboczą oraz hełmy, okulary rękawice 
ochronne oraz komplet potrzebnych narzędzi. 
- roboty rozbiórkowe prowadzić ręcznie przy użyciu urządzeń bez udaru -mechanicznych lub narzędzi 
ręcznych. Przy pracy w razie potrzeby stosować lekkie przestrzenne rusztowania. 
- gruz i drobne materiały należy usunąć ręcznie zabezpieczając trasy komunikacyjne  
- składowanie materiałów z rozbiórek na wskazanym miejscu placu budowy.  
- Transport gruzu i drobnych materiałów na terenie placu budowy ręcznie na taczkach. 
 
5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Polega na sprawdzeniu kompletności dokonanej rozbiórki i sprawdzeniu braku zagrożeń na miejscu. 
 
6. OBMIAR ROBÓT 
 
-przekucia i przebicia przez strop – m2 
- przebicia otworów w ścianach– m2 
- wyburzenie ścianek działowych – m2 
- skucie tynków – m2 
- demontaż rynien,spustów, obróbek blacharskich, parapetów zewnętrznych – m2 
- demontaż stolarki okiennej i drzwiowej – szt. 
- rozbiórka posadzek – m2 
- rozbiórka ścian – m2 
 
7. PODSTAWA ODBIORU ROBÓT. 
 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. Inspektor 
dokonuje ich na podstawie zapisów w dzienniku budowy. 
 
8. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, według 
zasad wymienionych w punkcie nr 9 OST. 
 
9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
Warunki bezpieczeństwa pracy przy robotach rozbiórkowych zawarte w Rozporządzeniu Ministerstwa 
Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 28 marca 1972 roku Dz.U. Nr 13 w sprawie 
bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót budowlano - montażowych i rozbiórkowych 
 
  



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
K.02.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE 
 
1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot Specyfikacji 

 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót budowlanych dotyczących konstrukcji drewnianych 
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 
 
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
Niniejsza specyfikacja dotyczy wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych obiektów budowlanych nie 
narażonych na agresywne działanie środowiska, projektowanych wg PN-B-03150:2000. 
Zakres obejmuje konstrukcje dachowe. 
Zakres nie obejmuje konstrukcji rusztowań oraz form do wykonywania elementów z betonu. 
 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
 
POKRYCIE DACHOWE 
KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 

KOD WG CPV 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne           
podobne roboty specjalistyczne 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z normą PN-B-03150:2000, normami 
związanymi, a także podanymi niżej: 
Klasa kontroli – określa przedmiot i zakres kontroli zgodnie z postanowieniami p. 6. 
Odchyłka – różnica pomiędzy rzeczywistym wymiarem lub usytuowaniem elementu a wartościami 
nominalnymi podanymi w projekcie, SST. 
Odchyłka dopuszczalna – wartość dopuszczalna odchyłki określona w projekcie, SST. 
Punkt pozycyjny – punkt (poziom) odniesienia przy kontroli geodezyjnej. 
Tolerancja – suma bezwzględnych wartości odchyłek. 
Tolerancje specjalne – tolerancje zaostrzone, gwarantujące spełnienie założeń projektowych, 
dotyczących bezpieczeństwa lub innych właściwości funkcjonalnych obiektu. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją 
projektową, ST, poleceniami Inspektora nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Drewno lite 
 
Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny być wykonane z tarcicy iglastej, sortowanej 
wytrzymałościowo, odpowiadającej  klasie sortowniczej C30 (określonej w dokumentacji projektowej) i 
trwale oznakowanej.  
Drewno stosowane do konstrukcji powinno być klasyfikowane metodami wytrzymałościowymi. Zasady 
klasyfikacji powinny być oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczących metodach 
pomiaru jednej lub więcej właściwości. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spełniać 
wymagania podane w normach: PN-92/D-94021, PN-EN 518, PN-EN 519. Klasy wytrzymałościowe 
drewna litego należy przyjmować zgodnie z PN-EN 338. 
Klasa wytrzymałości drewna powinna odpowiadać ustaleniom projektowym oraz wartości wytrzymałości 



charakterystycznej wg PN-B-03150:2000. 
Wilgotność drewna powinna mieścić się w granicach od 15%-18% 
Właściwości tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymałościowo i kryteria jakości powinny być 
– w zależności od zakresu jej stosowania – zgodne z  wymaganiami PN-82/D-94021i/lub PN-75/D-
96000 oraz PN-EN 350-1-2. 
Tarcica iglasta sortowana wytrzymałościowo powinna być przed użyciem sprawdzona i zakwalifikowana 
do odpowiedniej klasy wytrzymałościowej na podstawie oznaczeń (cechowania), cech i parametrów 
wytrzymałościowych, kryteriów wizualnych i wad obróbki.  Stosowanie tarcicy iglastej ogólnego 
przeznaczenia wg PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowiązuje do czasu 
objęcia klasyfikacją wytrzymałościową wszystkich jej sortymentów. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej 
sortowanej wytrzymałościowo powinna być przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 
przez upoważnione osoby, np. kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy. 
Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy sortowanej wytrzymałościowo powinny być zgodne z 
wymaganiami PN-82/D-94021. 
 
2.2. Łączniki mechaniczne 
 
Łączniki mechaniczne stosowane w połączeniach elementów konstrukcji drewnianych w postaci 
gwoździ, śrub powinny spełniać wymagania PN-b-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich 
wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592. 
Łączniki metalowe powinny być zabezpieczone przed korozją – w zależności od klasy użytkowania – 
zgodnie z PN-B-03150:2000. 
 
2.3 Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych 
 
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych przed korozją biologiczną 
powinny być zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach 
technicznych oraz zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych. 
Preparaty do zabezpieczenia drewna i materiałów drewnopochodnych przed ogniem powinny spełniać 
wymagania podane w aprobatach technicznych. 
Preparaty do zabezpieczania drewna i materiałów drewnopochodnych przed działaniem korozji 
chemicznej powinny spełniać wymagania podane w aprobatach technicznych. 
Konstrukcje znajdujące się w środowisku agresywnym powinny być zabezpieczone.  
Elementy konstrukcji nośnej wraz z poszyciem i łaceniem  po oczyszczeniu i uzyskaniu wilgotności 
15÷18% należy nasycić solnym środkiem owadogrzybobójczym oraz dodatkowo  p. poz. na 15min. 
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca przystępujący do wykonania konstrukcji drewnianych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
- piły ręczne i tarczowe 
- dłutownice 
- wyrzynarki 
- młotki drewniane i metalowe. 
 
4.TRANSPORT 
 
- Transport powinien się odbywać zgodnie z obowiązującymi przepisami transportowymi regulującymi 

przewóz materiałów. 
- Wykonawca powinien mieć zabezpieczony transport w postaci samochodów ciężarowych o 

ładowności odpowiedniej do ładunku. 
- Materiały drewniane powinny być zabezpieczone przed wilgocią podczas transportu i składowania. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
 
5.1. Zasady ogólne 
 
Elementy konstrukcji drewnianych powinny być zgodne z projektem budowlanym (dokumentacją 
techniczną). 
Odchyłki wymiarów elementów konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczać wielkości podanych w 
dokumentacji technicznej.  
 
 
 
 



Odchyłki wymiarów elementów konstrukcji drewnianych w odniesieniu do długości i wysokości elementu 
nie powinny przekraczać wielkości zamieszczonych w dokumentacji technicznej lub podanych poniżej: 

Odchyłki wymiarów elementów [mm] Wymiar elementu [mm] 
± 0,1 0 ÷ 5 
± 0,5 6 ÷ 25 
± 1,0 26 ÷ 100 
± 2,0 101 ÷ 250 
± 5,0 251 ÷ 1200 
± 10,0 1201 ÷ 3000 
± 15,0 3001 ÷ 6000 
± 20,0 ponad 6000  

 
Wilgotność elementów konstrukcji drewnianych – w zależności od zakresu ich stosowania – nie powinna 
przekraczać wartości przewidzianych normą PN-B-03150:2000. 
Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych powinny być zabezpieczone przed 
długotrwałym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonywania. 
Części elementów konstrukcji stykające się z elementami konstrukcji z innych chłonących wilgoć 
materiałów powinny być izolowane. 
Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementów konstrukcji z drewna i/lub materiałów 
drewnopochodnych przed wilgocią, korozją chemiczną, biologiczną i ogniem powinny być podane w 
dokumentacji technicznej. 
Sposób zabezpieczenia elementów konstrukcji z drewna i/lub materiałów drewnopochodnych przed 
korozją biologiczną powinien być zgodny z instrukcją producenta oraz powinien odpowiadać 
wymaganiom Instrukcji ITB 355/98. 
 
5.2. Wykonanie połączeń 
 
Połączenia powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją techniczną. Złącza na łączniki 
mechaniczne powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną, z uwzględnieniem rodzaju 
łączników, ich zgodności z normami przedmiotowymi oraz ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do 
zasad przyjętych w PN-B-03150:2000. 
W złączach na łączniki mechaniczne nie należy stosować więcej niż 2 rodzaje łączników. 
 
5.3 Składowanie elementów 
 
Elementy konstrukcji z drewna  powinny być składowane w warunkach zabezpieczających je przed 
zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcją producenta. 
Wszystkie elementy powinny być składowane na podłożu utwardzonym, powinno się je odizolować od 
podłoża warstwą folii oraz składować na podkładach z materiałów twardych, na wysokości co najmniej 
20 cm od podłoża. 
Elementy poziome w postaci belek, elementów stropowych itp. powinny być składowane na podkładkach 
rozmieszczonych zgodnie z warunkami składowania określonymi w projekcie, w sposób 
odzwierciedlający ich pracę statyczną, przy czym przy składowaniu warstwowym rozstaw podkładek 
powinien być zagęszczony, tak aby nie powstały dodatkowe odkształcenia, wynikające z systemu 
składowania. Przy układaniu warstwowym wysokość składowania nie powinna przekraczać trzech 
warstw elementów. Warstwy składowanych elementów powinny być oddzielone od siebie przekładkami, 
rozmieszczonymi w sposób nie powodujący powstania ich deformacji. Elementy poziome wysokie, na 
przykład elementy ścian stolcowych, powinny być składowane jak elementy pionowe. 
Elementy pionowe w postaci słupów, mogą być składowane w pozycji pionowej, przy czym kąt 
odchylenia od pionu nie powinien przekraczać 15°, lub w pozycji poziomej, na podkładkach, na 
wysokości co najmniej 20 cm od podłoża, w sposób nie powodujący ich deformacji, przy zachowaniu 
wymagań takich, jak dla składowania elementów poziomych. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Klasy kontroli 

W celu zróżnicowania wymagań kontroli w zależności od typu i użytkowania konstrukcji rozróżnia się dwie 
klasy kontroli wykonania elementów konstrukcji: 

I - klasa kontroli zwykłej, 
II - klasa kontroli rozszerzonej. 
Kontrola dotyczy właściwości stosowanych wyrobów i materiałów oraz wykonania robót. Powinna ona 
obejmować kontrolę w czasie wykonania (produkcji -z uwzględnieniem kontroli międzyoperacyjnej) i 



kontrolę zgodności (z wymaganiami). Klasa kontroli może się odnosić do wykonanej konstrukcji, 
określonych elementów konstrukcji lub określonych operacji. Jeśli w ustaleniach projektowych nie 
stwierdza się inaczej, przy wykonywaniu konstrukcji z drewna i/lub z materiałów drewnopochodnych stosuje 
się klasę kontroli I. Kontrolę rozszerzoną zaleca się w przypadku wykonywania konstrukcji lub elementów 
konstrukcji, którym są stawiane szczególne wymagania w zakresie niezawodności i o poważnych 
konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne) oraz w przypadku szczególnych wymagań 
funkcjonalnych. Rozróżnia się kontrolę wewnętrzną i zewnętrzną, sprawowaną odpowiednio przez 
wykonawcę oraz przez inwestora lub władze publiczne. 
 
6.2. Planowanie kontroli i badań 
 
Kontrola i badania operacji związanych z wykonaniem robót powinny być planowane oraz 
przeprowadzone i udokumentowane przez wykonawcę zgodnie z ustaleniami projektowymi. 
Wykonanie różnych części konstrukcji może być przypisane różnym klasom kontroli w zależności od 
złożoności wykonania i roli spełnianej w gotowej konstrukcji. W przypadku konstrukcji drugorzędnych lub 
powtarzalnych, wykonywanych zgodnie ze sztuką budowlaną, dopuszcza się kontrolę uproszczoną na 
podstawie inspekcji. Kontrola powinna być wykonywana zgodnie z planem kontroli. W przypadku kontroli 
zwykłej przedmiotem kontroli są wybrane losowo, a w przypadku kontroli rozszerzonej wszystkie lub 
wskazane w ustaleniach projektowych elementy lub operacje robocze. Częstość sprawdzania losowego 
powinna być podana w ustaleniach projektowych. Zaleca się sprawdzanie wykonania wszystkich robót 
na podstawie inspekcji (oględzin) oraz co najmniej jednej ściany, stropu lub dźwigara na każdej kondyg-
nacji na podstawie pomiarów.. W przypadku negatywnych wyników inspekcji liczba sprawdzanych części 
lub elementów budynku, na przykład ścian, może być zwiększona. Dokumentacja działań i wyników 
kontroli powinna zawierać wszystkie dokumenty planowania, rejestr wyników oraz rejestr niezgodności i 
działań korekcyjnych. Dokładność wymiarów i usytuowania narożników oraz wybranych ścian budynku 
podlega kontroli ciągłej. 
 
6.3. Kontrola i badania materiałów i wyrobów 
 
Badania właściwości materiałów i wyrobów powinny być przeprowadzane zgodnie z wymaganiami 
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach technicznych. 
Potwierdzenie właściwości materiałów i wyrobów powinno być podane: 

• w zaświadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodności lub deklaracjach zgodności wyrobów z 
dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym), 

• w zapisach w dzienniku budowy, 
• w innych dokumentach, na przykład ekspertyzach technicznych. 

Każda dostawa materiałów lub wyrobów powinna być wyraźnie identyfikowana oraz zaopatrzona w 
deklarację lub certyfikat zgodności i oznakowana znakiem budowlanym B lub CE. 
Przy odbiorze materiałów i elementów konstrukcji drewnianych na budowie należy sprawdzić zgodność 
typu, rodzaju, klasy, wymiarów tych elementów z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji 
technicznej. 
Kontrola wyrobów budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna powinna być zgodna z 
rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobów budowlanych 
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, poz. 1386). 
 
6.4. Kontrola i badania konstrukcji drewnianych 
 
Ocenę prawidłowości wykonania i zgodności z ustaleniami projektowymi należy przeprowadzić na 
podstawie oględzin, wyników odbiorów międzyoperacyjnych i częściowych oraz zapisów w dzienniku 
budowy. 
Badanie elementów przed montażem obejmuje: 

• sprawdzenie poprawności wykonania elementów i połączeń, 
• sprawdzenie  wymiarów poszczególnych elementów za pomocą taśmy lub miarki stalowej z 

podziałką milimetrową oraz sprawdzenie wilgotności drewna. 

Odbiory międzyoperacyjne i częściowe powinny obejmować: 

• zgodność wykonanych robót z dokumentacją techniczną, 
• rodzaj i klasę oraz wilgotność drewna, 
• prawidłowość wykonania połączeń, 
• zabezpieczenie drewna, 
• wymiary elementów, 
• prawidłowość usytuowania elementów w poziomie i w pionie, 



Elementy konstrukcji z nieprawidłowo wykonanymi połączeniami nie powinny być wbudowane. Warunkiem 
ich wbudowania może być pozytywna ocena ekspercka. Sprawdzenie wymiarów elementów należy 
przeprowadzać na podstawie oględzin i pomiarów taśmą stalową z podziałką milimetrową albo 
suwmiarką- na losowo wybranych elementach, na przykład ścianie, belce, słupie Sprawdzenie 
odchylenia powierzchni od płaszczyzny oraz prostoliniowości krawędzi należy przeprowadzić przez 
przykładanie łaty kontrolnej o długości 2,0 m w kierunkach prostopadłych na skrzyżowaniu murów 
oraz na powierzchni ściany, a następnie przez pomiar prześwitu między łatą i powierzchnią lub 
krawędzią ściany, z dokładnością do 1 mm. 
 
8.0.  OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostką obmiarową jest 1m2 połaci, 1m3  drewna 
 
9.0. ODBIÓR ROBÓT 
 
Podstawę kwalifikującą do odbioru wykonania konstrukcji i obiektów budowlanych z drewna stanowią 
następujące dokumenty: projekt techniczny, dziennik budowy, dokumentacja powykonawcza oraz 
stwierdzenie zgodności wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w 
dokumentacji powykonawczej . 
Wykonawca zobowiązany jest przedstawić: 

• pełną dokumentację powykonawczą, 
• protokoły z badań kontrolnych oraz certyfikaty jakości materiałów i wyrobów, 
• protokoły z odbiorów międzyoperacyjnych i częściowych oraz zapisy w dzienniku budowy 

dotyczące wykonywania robót z uwzględnieniem robót zanikających, 
• wyniki sprawdzenia dokładności wymiarów elementów i ich usytuowania, 
• wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robót  niezgodności i działań korekcyjnych, 
• pisemne uzasadnienie odstępstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora nadzoru. 

Odbiór końcowy obejmuje całość wykonanego obiektu. 
Zgodność wykonania konstrukcji z dokumentacją projektową stwierdza się na podstawie porównania 
wyników badań z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w 
projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej. 
Odbiór końcowy obejmuje co najmniej stwierdzenie: 

• zgodności z dokumentacją techniczną, 
• prawidłowości kształtu i wymiarów konstrukcji, 
• prawidłowości oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementów konstrukcyjnych, 
• prawidłowości wykonania złączy, 
• prawidłowości zabezpieczenia konstrukcji, 
• nieprzekroczenia odchyłek wymiarowych elementów i całej konstrukcji. 

Konstrukcje wykonane w sposób niezgodny z wymaganiami podlegają odrębnemu postępowaniu. Mogą 
być odebrane pod warunkiem, że odstępstwa nie zagrażają bezpieczeństwu konstrukcji, w tym 
bezpieczeństwu pożarowemu, oraz nie utrudniają warunków i nie obniżają komfortu jej użytkowania. W 
innych przypadkach zaleca się opracowanie ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zaleceń. 
 
10. PODSTAWA WYCENY  
 
Jednostka cenowa zawiera następujące roboty: 

• odwiązanie elementów składowych konstrukcji, 
• zaimpregnowanie miejsc obrabianych, 
• zamontowanie konstrukcji dachu z gotowych elementów, 
• izolowanie elementów papą przy stykach z murem. 

 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
11.1. Normy 
 
PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane 
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogólne zasady ochrony 
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiarów w budownictwie. Postanowienia ogólne 
PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych 
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-76/C-04906:2000 Środki ochrony drewna. Ogólne wymagania i badania 
PN-EN 844-2:2000 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne dotyczące 

drewna okrągłego  
PN-EN 912:2000 łączniki do drewna. Dane techniczne łączników stosowanych w 



konstrukcjach drewnianych 
EN 14592 Konstrukcje drewniane. Łączniki. Wymagania 
PN-EN-ISO 9001:2001 Systemy zarządzania jakością. Wymagania 
PN ISO 9002:1996 Systemy jakości. Model zapewnienia jakości w produkcji, instalowaniu i 

serwisie 
PN ISO 9003:1996 Systemy jakości. Model zapewnienia jakości w kontroli i badaniach 

końcowych 
PN ISO 9004:1996 Zarządzanie jakością i elementy systemu jakości. Wytyczne 

 
11.2. Inne dokumenty i instrukcje 
 

• Warunki wykonania i odbioru robót budowlanych - część A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i 
rozbiórkowe, zeszyt 4: Konstrukcje drewniane wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr 
403/2004 

• Rozporządzenie Ministra SWiA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systemów oceny zgodności, 
wzoru deklaracji zgodności oraz sposobu znakowania wyrobów budowlanych dopuszczonych 
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. nr 113, poz. 728) 

• Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881) 
• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.05.2004 r. w sprawie kontroli wyrobów 

budowlanych 
  



SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
K. 03.00.00 ROBOTY BETONOWE 
 
1.Wstęp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót betoniarskich podczas  
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1.2 Zakres stosowania SST 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3.Zakres robót objętych SST 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem.  
 
Betony konstrukcyjne. Podbetony 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45223000-6 Konstrukcje 
45223200-8 Roboty konstrukcyjne 
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego 
45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niż dachowe 
45262300-4 Betonowanie 
45262311-4 Betonowanie konstrukcji  
 
1.4 Określenia podstawowe 
 
Beton – materiał powstały ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego oraz ewentualnych 
domieszek i dodatków, który uzyskuje swoje właściwości w wyniku hydratacji cementu 
 
Beton zwykły – beton o gęstości w stanie suchym większej niż 2000 kg/m3, ale nie przekraczającej 
2600kg/m3 
 
Mieszanka betonowa- całkowicie wymieszane składniki betonu, które są jeszcze w stanie 
umożliwiającym zagęszczenie wybraną metodą 
 
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody 
 
Beton kompozytowy - zbrojony włóknem stalowym dozowanym bezpośrednio do betonu. Można 
wykorzystać włókna stalowe powlekane {miedziowane, cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane. 
 
Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu występujący w dwóch sortymentach : IF –jednofrakcyjny 
WF-wielofrakcyjny 
 
Zaprawa – mieszanka cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
 
Nasiąkliwość betonu – stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton, do jego masy w stanie 
suchym. 
 
Stopień wodoszczelności – symbol literowo – liczbowy (np. W8) klasyfikujący beton pod względem 
przepuszczalności wody. Liczba po literze W oznacza dziesięciokrotną  wartość ciśnienia wody w Mpa, 
działającego na próbki betonowe. 
 
Stopień mrozoodporności – symbol literowo – liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod względem 



jego odporności na działanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli zamrażania i 
odmrażania próbek betonowych, przy której ubytek masy jest mniejszy niż 2%. 
 
Klasa betonu – symbol literowo – liczbowy (np. C16/20) klasyfikujący beton pod względem jego 
wytrzymałości na ściskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymałość charakterystyczną betonu na 
ściskanie próbek walcowych i sześciennych w MPa. 
 
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową SST i poleceniami Inżyniera. Ogólne wymaganie dotyczące robót podano w SST OST. 00 
„Wymagania ogólne" 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1 Drewno 
 
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-67/D-
95017 
Tarcica iglasta do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-
96000 
 
2.2. Cement 
 
Cement jest najważniejszym składnikiem betonu i powinien posiadać następujące właściwości: 
- wysoką wytrzymałość, 
- mały skurcz, szczególnie w okresie początkowym, 
- wydzielanie małej ilości ciepła przy wiązaniu. 
Celem otrzymania betonu w dużym stopniu nieprzepuszczalnego i trwałego, a więc odpornego na 
działanie agresywnego środowiska, do konstrukcji mostowych należy stosować wyłącznie cement 
portlandzki (bez dodatków), o podwyższonej odporności na wpływy chemiczne. 
 
Do betonu klasy: 

• klasy B20 zaleca się cement marki 32,5 
 
Wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 
- zawartość krzemianu trójwapniowego (alitu) C3S 50-60 %, 
- zawartość glinianu trójwapniowego C3A, możliwie niska, do 7 %, 
- zawartość alkaliów do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %. 
 
Ponadto zaleca się, aby zawartość C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzący z każdej dostawy musi 
spełniać wymagania zawarte w PN-EN 197-1. Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek nie 
dających się rozgnieść w palcach. 
Wykonawca powinien dokonywać kontroli cementu przed użyciem go do wykonania mieszanki 
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzędowym laboratorium do 
badań materiałowych i przekazywać Inżynierowi , kopie wszystkich świadectw tych prób, dokonując 
jednocześnie odpowiednich zapisów w Dzienniku Budowy. 
Obowiązkiem Inżyniera jest żądanie powtórzenia badań tej samej partii cementu, jeśli istnieje 
podejrzenie obniżenia jakości cementu spowodowane jakąkolwiek przyczyną. 
Kontrola cementu winna obejmować: 
- oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN- 196- 3 
- oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN- 196- 3 
- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) cementu nie dających się rozgnieść w palcach i nie 
rozpadających się w wodzie. 
Cement należy przechowywać w sposób zgodny z postanowieniami normy PN-EN 197-1. 
Obowiązkiem Inżyniera jest żądanie powtórzenia badań tej samej partii  cementu, jeśli istnieje 
podejrzenie obniżenia jakości cementu spowodowane jakąkolwiek przyczyną. 
 
2.3. Kruszywo 
 
Kruszywo powinno spełniać wszystkie wymagania normy PN-EN 12620. Powinno składać się z 
elementów niewrażliwych na przemarzanie, nie zawierać składników łamliwych, pylących czy o budowie 
warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanów, pirytów, pirytów gliniastych i składników 
organicznych. Wykonawca powinien dostarczyć pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania 
mineralogiczne, o braku obecności form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni 



dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliów zawartych w cemencie, wykonując niezbędne 
badania laboratoryjne. 
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadać wymogom PN-EN 13055-2. Marki jakie można uzyskać z 
betonu keramzytowego – od 3- 25 MPa. Beton o strukturze zwartej ,zawierający co najmniej 300 kg/m3 
cementu uważa się za odporny na działanie mrozu. 
 
2.3.1. Kruszywo grube 
 
Do betonu klasy B20 można stosować żwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. 
Stosowanie grysów z innych skał dopuścić można pod warunkiem zbadania ich w laboratorium i 
uzyskania wyników spełniających podane niżej wymagania.  
 
Grysy powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
- zawartość pyłów mineralnych do 1% 
- zawartość ziaren nieforemnych (wydłużonych i płaskich) do 20%, 
- wskaźnik rozkruszenia: 
a) dla grysów granitowych do 16%, 
b) dla grysów bazaltowych i innych do 8%, 
- nasiąkliwość do 1.2% 
- mrozoodporność wg metody bezpośredniej do 2%, 
- mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej wg PN-EN 1367-1 do 10%, 
- reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-EN 480-12 nie wywołująca zwiększenia 
wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
- zawartość związków siarki do 0.1%, 
- zawartość zanieczyszczeń obcych do o.25%, 
- zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej. 
 
Żwir powinien spełniać wymagania PN-EN 12620 "Kruszywa mineralne do betonu" w zakresie cech 
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza się do 10% mrozoodporność żwiru badaną 
zmodyfikowaną metodą bezpośrednią. W kruszywie grubym, tj. w grysach i żwirach nie dopuszcza się 
grudek gliny. Zaleca się, aby zawartość podziarna nie przekraczała 5%, a nadziarna 10%. 
Kruszywo pochodzące z każdej dostawy musi być poddane badaniom niepełnym obejmującym: 
- oznaczenie składu ziarnowego wg PN-EN 933–1, 
- oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN–EN 933–4, 
- oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-EN 933-1, 
- oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-EN 1774 
- oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych). 
 
Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej partii kruszywa wyników badań pełnych oraz 
okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 
 
2.3.2. Kruszywo drobne 
 
Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja 
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. 
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosić: 

• do 0.25 mm 14 do 19% 
• do 0.5 mm 33 do 48%, 
• do 1 mm 57 do 76% 

 
Piasek powinien spełniać następujące wymagania : 
- zawartość pyłów mineralnych do 1.5% 
- reaktywność alkaliczna z cementem określona wg PN-EN 480-12 nie wywołująca zwiększenia 
wymiarów liniowych ponad 0.1%, 
- zawartość związków siarki do 0.2%, 
- zawartość zanieczyszczeń obcych do 0.25%, 
- zawartość zanieczyszczeń organicznych nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej. 
 
W kruszywie drobnym nie dopuszcza się grudek gliny. Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być 
poddany badaniom niepełnym obejmującym : 
- oznaczenie składu ziarnowego wg PN-EN 933–1, 
- oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-EN 933-1, 
- oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-EN 1774 
- oznaczenie zawartości grudek gliny (oznaczać jak zawartość zanieczyszczeń obcych). 
 



Należy zobowiązać dostawcę do przekazywania dla każdej dostawy piasku wyników badań pełnych 
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej. 
 
2.3.3. Uziarnienie kruszywa 
 
Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyć 
stałą kompozycję granulometryczną, która pozwoli na uzyskanie wymaganych właściwości zarówno 
świeżego betonu (konsystencja, jednorodność, urabialność, zawartość powietrza) jak i stwardniałego 
(wytrzymałość, przepuszczalność, moduł sprężystości, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna 
zapewnić uzyskanie maksymalnej szczelności betonu przy minimalnym zużyciu cementu i wody. 
Szczególną uwagę należy zwrócić na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania 
mleczka cementowego. Kruszywo powinno składać się z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej 
pozostałość na sicie o boku oczka 4 mm nie może być większa niż 5%. Poszczególne frakcje nie mogą 
zawierać uziarnienia przynależnego do frakcji niższej w ilości przewyższającej 15% i uziarnienia 
przynależnego do frakcji wyższej w ilości przekraczającej 10% całego składu frakcji.  
Do betonu należy stosować kruszywo o łącznym uziarnieniu mieszczącym się w granicach podanych 
na wykresach i według tabeli podanych poniżej 
 
Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 
 

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%] 
[mm] Kruszywo do 16 mm kruszywo  do 31,5 mm 
0,25 3 2 
0,50 7 5 
1,0 12 8 
2,0 21 14 
4,0 36 23 
8,0 60 38 
16,0 100 62 
31,5  100 

 

 
 
Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwalać na wypełnienie mieszanką każdej części 
konstrukcji przy uwzględnieniu urabialności mieszanki, ilości zbrojenia i grubości otuliny. 
 
2.4. Woda 
 
Woda zarobowa do betonu powinna spełniać wszystkie wymagania PN-EN 1008 " Woda zarobowa do 
betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w 
tym odzyskanej z procesów produkcji betonu". Powinna pochodzić ze źródeł nie budzących żadnych 
wątpliwości, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociągu nie wymaga badań. Woda powinna 
być dodawana w możliwie najmniejszych ilościach w stosunku do  założonej wytrzymałości i 
stopnia urabialności mieszanki betonowej, biorąc pod uwagę również ilości wody zawarte w kruszywie, 
w sposób pozwalający na zachowanie możliwie małego stosunku w/c nie większego niż 0,50. 
Badania wody należy wykonać: 

•  w przypadku nowego źródła poboru wody 
• w przypadku podejrzeń dotyczących zmiany parametrów wody ( np. zmętnienie, zapach i 

barwa) 
• na życzenie Inżyniera badanie wody na zawartość substancji mogących spowodować korozję 

betonu np. chlorki 



 
2.5. Dodatki i domieszki do betonu 
 
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu 
napowietrzającym i uplastyczniającym. Rodzaj domieszki, jej ilość i sposób stosowania powinny być 
zaopiniowane przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów . Zaleca się doświadczalne sprawdzenie 
skuteczności domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowej. W celu uzyskana betonów w 
dużym stopniu nieprzepuszczalnych i trwałych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialności, zaleca się 
stosować plastyfikatory oraz środki napowietrzające. Rodzaj domieszki należy uzgodnić z Inżynierem 
na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania określonej domieszki jest aktualna 
aprobata techniczna IBDiM Domieszki należy stosować do mieszanek betonowych wykonywanych przy 
użyciu cementów portlandzkich marki 35 i wyższych. 
 
Dodatek w postaci włókna stalowego powinien spełniać wymagania wg normy PN-EN 14889-1 oraz 
posiadać aprobatę techniczną. W zależności od rodzaju włókien produkowane są jako proste 
posiadające haczykowate zakończenia oraz z tłoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie 
bezpośrednio do mieszanki w ilościach 20 - 90 kg/m3 betonu. 
 
Dodatek w postaci włókna polipropylenowego powinien spełniać wymagania wg normy PN-EN 14889-
2 oraz posiadać aprobatę techniczną. Produkowane są jako proste lub ukształtowane fragmenty 
wytłaczanego kierunkowo i ciętego materiału, odpowiednie do jednorodnego rozmieszczenia w 
mieszance betonowej lub zaprawie. Dozowanie bezpośrednio do mieszanki w ilościach 0,6 - 1kg/m3 
betonu. 
 
2.5.1. Dodatki uplastyczniające – plastyfikatory 
 
Stosowanie plastyfikatorów pozwala na zmianę konsystencji mieszanki o 1 stopień w dół bez zmiany 
składu betonu i przy założonej wytrzymałości. Zmniejszenie ilości wody zarobowej dla uzyskania tej 
samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatorów wynosi 10 do 20%, zagęszczenie i szczelność 
betonu są większe. Ulega podwyższeniu odporność na korozję siarczanową. 
 
2.5.2. Dodatki uszczelniające 
 
Sposób działania to zagęszczanie struktury betonu, przez co następuje podwyższenie 
wodoszczelności. Optymalna ilość powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzające 
zwiększają urabialność, plastyczność, jednorodność, i wodoszczelność mieszanki betonowej. 
 
3. SPRZĘT 
 
3.1.Deskowania 
 
Roboty ciesielskie należy wykonać przy użyciu sprawnego technicznie sprzętu mechanicznego 
zaakceptowanego przez Inżyniera, przeznaczonego dla realizacji robót zgodnie z założoną technologią 
 
3.2. Mieszanka betonowa 
 
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczęciem produkcji powinny być poddane oględzinom 
Inżyniera. Instalacje te powinny być typu automatycznego lub półautomatycznego przy wagowym 
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatków. 
Silosy na cement muszą mieć zapewnioną doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. 
Wagi do dozowania cementu powinny być kontrolowane co najmniej raz na dwa miesiące i 
rektyfikowane na rozpoczęcie produkcji, a następnie przynajmniej raz na rok. 
Urządzenia dozujące wodę powinny być sprawdzane co najmniej raz na miesiąc. 
Mieszanie składników powinno odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu 
(zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). Objętość mieszalników betoniarek musi 
zabezpieczać pomieszczenie wszystkich składników ważonych bez wyrzucania na zewnątrz. 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1. Deskowania 
 
Zastosowane materiały mogą być przewożone środkami transportu przydatnymi dla danego 
asortymentu pod względem możliwości ułożenia po uzyskaniu akceptacji Inżyniera. 
Transport elementów przeznaczonych do deskowania, sposób załadowania i umocowania na środki 
transportu powinien zapewniać ich stateczność i ochronę przed przesunięciem się ładunku podczas 



transportu. Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i 
zdeformowaniem. 
 
4.2. Mieszanka betonowa 
 
Transport betonu z wytwórni do miejsca wbudowania powinien być wykonywany przy użyciu 
odpowiednich środków w celu uniknięcia segregacji pojedynczych składników i zniszczenia betonu. 
Mieszanka powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas 
transportu nie powinien być dłuższy niż: 
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C, 
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C, 
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C. 
Nie są dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca się podawanie betonu do miejsca 
wbudowania za pomocą specjalnych pojemników o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub 
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Użycie pomp jest dozwolone pod 
warunkiem, że przedsiębiorstwo zastosuje odpowiednie środki celem utrzymania ustalonego stosunku 
W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza się także przenośniki taśmowe, jednosekcyjne do podawania 
mieszanki na odległość nie większą od 10 m. Jeśli transport mieszanki do pojemnika będzie 
wykonywany przy użyciu betoniarki samochodowej jej jednorodność powinna być kontrolowana w 
czasie rozładunku. Obowiązkiem Inżyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadającego 
opisanym wyżej wymaganiom. 
 
5.WYK0NANIE ROBÓT 
 
5.1. Wytwarzanie betonu 
 
Projekt mieszanki betonowej powinien być przygotowany przez Wykonawcę przy współpracy z 
niezależnym Laboratorium zatwierdzonym przez Inżyniera. 
Wytwarzanie betonu powinno odbywać się w wytwórni. Dozowanie kruszywa powinno być wykonywane 
z dokładnością 2%. Dozowanie cementu powinno odbywać się na niezależnej wadze, o większej 
dokładności. Dla wody i dodatków dozwolone jest również dozowanie objętościowe. Dozowanie wody 
winno być dokonywane z dokładnością 2%. Czas i prędkość mieszania powinny być tak dobrane, by 
produkować mieszankę odpowiadającą warunkom jednorodności, o których była mowa powyżej. Zarób 
powinien być jednorodny. Urabialność mieszanki powinna pozwolić na uzyskanie maksymalnej 
szczelności po zawibrowaniu bez wystąpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialność 
nie może być osiągana przy większym zużyciu wody niż przewidziano w recepturze mieszanki. Inżynier 
może zezwolić na stosowanie środków napowietrzających, plastyfikatorów, upłynniaczy nawet, jeśli ich 
zastosowanie nie było przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostać 
przerwane, gdy temperatura spadnie poniżej 0st.C, za wyjątkiem sytuacji szczególnych, lecz wtedy 
Inżynier wyda każdorazowo dyspozycję na piśmie z podaniem warunków betonowania. 
Skład mieszanki betonowej powinien zapewnić szczelność ułożenia mieszanki w wyniku zagęszczania 
przez wibrowanie. Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i 
dojrzewającej w warunkach naturalnych (przy średniej temperaturze dobowej > 10st.C), średnie 
wymagane wytrzymałości na ściskanie betonu poszczególnych klas przyjmuje się równe wartościom 
1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunków wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, 
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyższonej temperatury) należy uwzględniać wpływ tych 
czynników na wytrzymałość i inne cechy betonu. Wartość stosunku c/w nie może być mniejsza niż 2 
(Wartość stosunku w/c nie większa niż 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, 
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza się badanie konsystencji plastycznej stożkiem opadowym 
wyłącznie w warunkach budowy. Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalony 
doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości. Zawartość powietrza w mieszance 
betonowej nie powinien przekraczać wartości podanych w odpowiednim punkcie.  
 
Przy doświadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa należy przestrzegać następujących zasad : 

• stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien być taki jak 
w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistości, 

• zawartość piasku zapewniać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz 
nie powinien przekraczać 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym 
do 31.5 mm. 

 
Wartość współczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaźnika C/W, charakteryzującego 
mieszankę betonową należy wyznaczać doświadczalnie. Współczynnik ten wyznacza się na podstawie 
uzyskanych wytrzymałości betonów z mieszanek o różnych wartościach wskaźnika C/W - mniejszym i 
większym od wartości przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla 
zmniejszenia skurczu betonu należy dążyć do jak najmniejszej ilości cementu. 



 
Dopuszcza się maksymalne ilości cementu, zależnie od klasy betonu: 

• 380 kg/m3 dla B15 i B20, 
 
Dopuszcza się przekroczenie tych ilości o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodą Inżyniera. 
 
5.2. Wykończenie powierzchni betonowych 
 
5.2.1. Powierzchnie uformowane 
 
Powierzchnie niewidoczne: 
Nie ma żadnych dodatkowych wymagań dotyczących powierzchni, które nie będą odkryte po 
ukończeniu robót. 
 
Powierzchnie widoczne: 
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykończeniu posiadać jednorodną fakturę i wygląd. 
Deskowanie nie powinno pozostawiać żadnych plam na betonie i powinno być tak zmontowane i 
zamocowane, aby nie powstawały w betonie żadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno 
być tego samego typu i pochodzić z jednego źródła. Wykonawca powinien zlikwidować jakiekolwiek 
wady w wykończeniu, zgodnie z poleceniami Inżyniera. Nie są dopuszczalne wewnętrzne wiązania i 
osadzone elementy metalowe. 
 
Wykończenie winno być zabezpieczone przed rdzą oraz plamami innego pochodzenia. 
Jeśli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie połączenia deskowania dla widocznych powierzchni 
betonowych po wykończeniu powinny mieć regularny wzór zaakceptowany przez Inżyniera, składający 
się z poziomych i pionowych linii ciągłych biegnących przez cały obiekt, natomiast wszystkie połączenia 
konstrukcyjne powinny występować w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych). 
 
5.2.2. Wykończenie nieuformowanych powierzchni betonowych 
 
Powierzchnie niewidoczne: 
Powierzchnie, które nie będą widoczne po zakończeniu robót należy jednorodnie wyrównać i wygładzić, 
aby otrzymać gładką powierzchnię. Żadne dodatkowe roboty nie są wymagane, jeżeli powierzchnie te 
nie służą jako pierwszy etap do prowadzenia prac wykończeniowych opisanych poniżej. 
 
Powierzchnie widoczne: 
Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykończeniu posiadać jednorodną fakturę i wygląd. 
Deskowanie nie powinno pozostawiać żadnych plam na betonie i powinno być tak zmontowane i 
zamocowane, aby nie powstawały w betonie żadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno 
być tego samego typu i pochodzić z jednego źródła. Wykonawca powinien zlikwidować jakiekolwiek 
wady w wykończeniu, zgodnie z poleceniami Inżyniera. Nie są dopuszczalne wewnętrzne wiązania i 
osadzone elementy metalowe. 
 
Wykończenie winno być zabezpieczone przed rdzą oraz plamami innego pochodzenia. 
Wszystkie połączenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykończeniu powinny 
mieć regularny wzór zaakceptowany przez Inżyniera, składający się z poziomych i pionowych linii 
ciągłych biegnących przez cały obiekt, natomiast wszystkie połączenia konstrukcyjne powinny 
występować w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych). 
 
5.3. Wykonanie deskowania 
 
Wykonanie deskowań powinno uwzględnić podniesienie wykonawcze związane ze strzałką konstrukcji 
pod wpływem ciężaru ułożonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnić 
sztywność i niezmienność układu oraz bezpieczeństwo konstrukcji. W przypadkach stosowania 
nietypowych deskowań projekt ich powinien być każdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, 
odpowiadających warunkom aktualnych norm i przepisów. Ustalona konstrukcja deskowań powinna być 
sprawdzona na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z 
pojemników z uwzględnieniem szybkości betonowania, sposobu zagęszczania i obciążania pomostami 
roboczymi. Konstrukcja deskowań powinna umożliwiać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność 
ich użycia. Tarcze deskowań powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały przed wyciekaniem zaprawy 
z masy betonowej. 
Można stosować szalunki metalowe i podlegają one wymaganiom jak drewniane. Blachy użyte do tych 
szalunków winny mieć grubość zapewniającą im nieodkształcalność. Łby śrub i nitów powinny być 
zagłębione. Klamry lub inne urządzenia łączące powinny zapewnić połączenie szalunków i możliwość 
ich usunięcia bez zniszczeń betonu. Śruby, pręty, ściągi w szalunkach powinny być wykonane ze stali 



w ten sposób, aby ich część pozostająca w betonie była odległa od zewnętrznej powierzchni co najmniej 
o 25 mm. Otwory po ściągach należy wypełnić zaprawą cementową 1:2. Podczas betonowania z 
konstrukcji należy usuwać wszelkie rozpórki i zastrzały z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od 
zewnętrznej powierzchni betonu). Wszelkie krawędzie betonu powinny być ścięte pod kątem 45 stopni 
za pomocą listwy trójkątnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te następnie muszą być usuwane z wykonanej 
konstrukcji.  
Deskowania o rozpiętości ponad 3 m powinny być wykonane ze strzałką roboczą skierowana w 
odwrotnym kierunku od ich ugięcia, przy czym wielkość tej strzałki nie może być mniejsza od 
maksymalnego przewidywanego ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym. Deskowania powinny 
być wykonane ściśle według Rysunków, przed wypełnieniem masą betonową dokładnie sprawdzone, 
aby wykluczały możliwość jakichkolwiek zniekształceń lub odchyleń w wymiarach betonowej konstrukcji. 
Prawidłowość wykonania deskowania powinna być stwierdzona przez Inżyniera. Wnętrze szalunków 
powinno być pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, który nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni 
betonu. Natłuszczenie należy wykonać po zakończeniu budowy deskowań lecz przed ułożeniem 
zbrojenia, które w żadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek środkiem. 
Deskowania nie impregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być obficie zlewane 
woda. 
 
Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza się zastosowanie szalunków systemowych. 
 
5.4. Układanie mieszanki betonowej (betonowanie) 
 
5.4.1. Zalecenia ogólne 
 
Betonowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie z zasadami sztuki 
budowlanej. Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić po opracowaniu przez wykonawcę i 
akceptacji przez Inżyniera dokumentacji technologicznej, obejmującej także betonowanie. Betonowanie 
może zostać rozpoczęte po sprawdzeniu deskowań i zbrojenia przez Inżyniera i po dokonaniu na ten 
temat wpisu do dziennika budowy. 
 
Przy betonowaniu konstrukcji mostowych należy zachować następujące warunki : 

• deskowanie należy starannie oczyścić przez przedmuchanie sprężonym powietrzem. 
• przed ułożeniem zbrojenia, deskowanie należy pokryć środkiem anty-adhezyjnym 

dopuszczonym do stosowania w budownictwie, który powoduje ułatwienie przy rozdeskowaniu 
konstrukcji i poprawienie wyglądu powierzchni betonowych 

• przed betonowaniem sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z Rysunkami, 
czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych, zapewniających wymaganą 
grubość otuliny, 

• betonowanie konstrukcji wykonywać wyłącznie w temperaturach >+5st.C, zachowując warunki 
umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości >15MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak 
wymaga to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w 
chwili jej układania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co 
najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny być prowadzone wówczas pod bezpośrednim 
nadzorem Inżyniera, 

• mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości > 0.75m od powierzchni, na którą spada; 
w przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny 
zsypowej (do wysokości 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8m), 

• wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/min z buławami o średnicy < 0.65 
odległości między prętami zbrojenia, leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 

• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi zagłębiać buławę na głębokość 5-8 cm w 

warstwę poprzednią i przetrzymywać buławę w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym 
wyjmować powoli w stanie wibrującym, 

• kolejne miejsca zagłębiania buławy powinny być od siebie oddalone o 1.4 R (R promień 
skutecznego działania wibratora), odległość ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m, 

• belki (łaty) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównywania powierzchni betonu płyt 
pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości, 

• czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 sek., 

• zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości 
i od 1.0 do 1.5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalać 
doświadczalnie, aby nie powstawały martwe pola, a mocowanie powinno być trwałe i sztywne. 

 



Gdyby betonowanie było wykonywane w okresach obniżonych temperatur, wykonawca zobowiązany 
jest codziennie rejestrować minimalne temperatury za pomocą sprawdzonego termometru 
umieszczonego przy betonowanym elemencie. 
Beton powinien być układany w deskowaniu w ten sposób, aby zewnętrzne powierzchnie miały wygląd 
gładki, zwarty, jednorodny bez żadnych plam i skaz. Ewentualne nierówności i kawerny powinny być 
usunięte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostać dokładnie naprawione zaprawą 
cementową natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jeśli uszkodzenia te są w granicach, 
które Inżynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiórce i 
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyżej roboty poprawkowe są wykonywane na koszt wykonawcy. 
Ewentualne łączniki stalowe (drut, śruby, itp.), które spełniały funkcję stężeń deskowań lub inną i 
wychodzą z betonu po rozdeskowaniu, powinny być obcięte przynajmniej 1.0 cm pod wykończoną 
powierzchnią betonu, a otwory powinny być wypełnione zaprawą cementową. Tam gdzie tylko możliwe, 
elementy form deskowania powinny być ustabilizowane w dokładnej pozycji przy zastosowaniu prętów 
stalowych wewnątrz rurek z PCV lub podobnego materiału koloru szarego (rurki pozostają w betonie). 
Wyładunek mieszanki ze środka transportowego powinien następować z zachowaniem maksymalnej 
ostrożności celem uniknięcia rozsegregowania składników. Oprzyrządowanie, czasy i sposoby 
wibrowania powinny być uzgodnione i zatwierdzone przez Inżyniera. Zabrania się wyładunku mieszanki 
w jedną hałdę i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorów. Kolejne betonowania nie mogą tworzyć 
przerw, nieciągłości ani różnic wizualnych, a podjęcie betonowania może nastąpić tylko po 
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inżynier może, jeśli uzna 
to za celowe, zadecydować o konieczności betonowania ciągłego celem uniknięcia przerw. W tym 
przypadku praca winna być wykonywana na zmiany robocze i w dni świąteczne. 
 
5.4.2.Zalecenia dotyczące betonowania elementów 
 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

• w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 
pojemnika lub rurociągu pompy bądź za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, 
zagęszczając wibratorami wgłębnymi 

• przy wykonywaniu belek, mieszankę betonową układać warstwami o grubości do 40cm 
bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, lub za pośrednictwem rynny i zagęszczać 
wibratorami wgłębnymi, 

• w płytach, mieszankę betonową układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy. W 
płytach o grubości >12cm zbrojonych górą i dołem należy stosować wibratory wgłębne. Do 
wyrównywania powierzchni betonowej należy stosować belki (łaty wibracyjne). Celem 
ograniczenia wpływów skurczu i pełzania, betonowanie płyty winno być prowadzone całą jej 
szerokością, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed 
betonowaniem należy osadzić i wyregulować wszystkie elementy kotwione w betonie. 

 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

• wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/min, z buławami o średnicy nie 
większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej 

• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora 
• podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5 ÷ 8 cm 

w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20 ÷ 30 sek., po 
czym wyjmować powoli w stanie wibrującym 

• kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R (promień 
skutecznego działania wibratora, zwykle wynosi on 0,30 ÷ 0,50 m) 

• belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt 
pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości 

• czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 sek. 

• zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości 
i od 1,00 do 1,50 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić 
doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. 

 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
Projektantem. 
 
5.5. Pielęgnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewającego normalnie 
 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami 
wodoszczelnymi, zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i 



inną wodą. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia 
betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją przez co najmniej 7 dni 
(polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest 
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, 
a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania dla jakości pielęgnowanej powierzchni. Woda 
stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania 
betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji 
może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowywania (konstrukcje monolityczne), 
zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymałości manipulacyjnej (prefabrykaty). 
 
Preparat do pielęgnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub porównywalny, Cechy: 
zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniając powstawanie rys skurczowych ( zwiększa 
odporność na działanie soli odladzających, podwyższa mrozoodporność i wodoszczelność). Przed 
stosowaniem preparat należy dokładnie wymieszać. Płyn natryskuje się równomiernie cienką warstwą 
na powierzchnię betonu ok. 0,5-2 godz. po jego ułożeniu. 
Beton z keramzytu oraz beton zbrojony włóknem stalowym nie wymaga specjalnej pielęgnacji, 
postępować tak jak z betonem zwykłym. 
 
5.6. Wykonywanie otworów, nisz, zagłębień itp. 
 
Wykonawca ma obowiązek ścisłego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzględniając 
ewentualne korekty wprowadzane przez nadzór autorski lub Inżyniera. Dotyczy to wykonania 
wszelkiego rodzaju otworów, nisz i zagłębień w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje 
wynikające z braku lub nieprawidłowości tych elementów obciążają całkowicie wykonawcę zarówno jeśli 
chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opóźnienia w wykonaniu prac własnych i towarzyszących 
(wykonywanych przez innych wykonawców). 
 
5.7. Usterki wykonania 
 
Pęknięcia elementów konstrukcyjnych - niedopuszczalne. 
Rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że pozostaje zachowane 1cm 
otulenia zbrojenia betonu a długości rys nie przekraczają: 

• podwójnej szerokości belek i 1.0m dla rys podłużnych, 
• połowy szerokości belki i 1.0m dla rys poprzecznych. 

Rysy na ścianach, słupach, których rozwarcie przekracza 0,2 mm muszą być zabezpieczone poprzez 
iniekcję określoną w technologii naprawy, zatwierdzonej przez Inżyniera.  
Rysy na powierzchniach fundamentów, których rozwarcie przekracza 0,2 mm powinny być 
zabezpieczone żywicą epoksydową zgodnie z technologią naprawy zatwierdzoną przez Inżyniera.  
Rysy na konstrukcjach sprężonych kablobetonowych są niedopuszczalne. Ewentualne rysy skurczowe 
należy zabezpieczyć poprzez iniekcję określoną w technologii naprawy, zatwierdzonej przez Inżyniera. 
Stosowany materiał musi posiadać aprobatę techniczną IBDiM. 
Przed ich przykryciem należy sporządzić inwentaryzację rys i uszkodzeń oraz przedstawić technologię 
ich naprawy do zatwierdzenia przez Inżyniera.  
 
6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1 Deskowania 
 
Wymagania szczegółowe dotyczące deskowań należy przyjmować wg PN-EN 13670. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu dla deskowań są ściśle związane z odchyłkami 
wymiarowymi wykonywanych elementów żelbetowych i betonowych. Odchyłki te podane są w rozdziale 
dotyczącym wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych. 
 
6.2. Wymagane właściwości betonu 
 
6.2.1. Jakość betonów 
 
Przed rozpoczęciem betonowania wykonawca jest zobowiązany określić jakość materiałów i mieszanek 
betonowych przedkładając do oceny Inżynierowi: 

a) próbki materiałów, które ma zamiar stosować wskazując ich pochodzenie, typ i jakość, 
b) propozycje odnośnie uziarnienia kruszywa, 
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatków i 

domieszek, które zamierza stosować, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i 
przewidywany wskaźnik konsystencji wg metody stożka opadowego [cm], lub metody Ve-Be 
[s], 



d) sposób wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielęgnacji betonu, 
e) wyniki próbnych badań wytrzymałości na ściskanie po 7 dniach wykonanych na próbkach w 

kształcie sześcianu o bokach 15 cm, zgodnie PN-EN12390-2, 
f) określenie trwałości betonu na podstawie prób opisanych w dalszej części, 
g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych. 

 
Inżynier wyda pozwolenie na rozpoczęcie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentów 
stwierdzających jakość materiałów i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezależnie od 
przedsiębiorstwa betonowych mieszanek próbnych i ich zbadaniu. Wyżej wymienione badania winny 
być wykonane na próbkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach 
a, b, c, d. 
Laboratorium badawcze, ilość próbek i sposób wykonania badań zostaną podane przez Inżyniera, który 
wykonywać będzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodności właściwości 
materiałów i mieszanek betonowych zastosowanych z wcześniej przedłożonymi. 
 
6.2.2. Wytrzymałość i trwałość betonów 
 
Celem określenia w trakcie wykonywania betonów ich wytrzymałości na ściskanie, powinny być pobrane 
2 serie próbek w ilościach zgodnych z PN-EN12390-2. Próbki powinny być pobrane oddzielnie dla 
każdego obiektu, dla każdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla 
każdego wykonywanego odrębnie elementu.  
Próbki powinny być pobierane komisyjnie z udziałem przedstawiciela Inżyniera ze spisaniem protokołu 
pobrania podpisanego przez obie strony. Próbki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokołem 
pobrania winny być wyposażone w tabliczki z podpisami Inżyniera i kierownika robót, gwarantującymi 
ich autentyczność. Próbki powinny być przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez 
Inżyniera przez jedną dobę w formach, a następnie po  rozformowaniu. Pierwsza seria próbek zostanie 
zbadana w laboratorium wskazanym przez Inżyniera w obecności przedstawiciela wykonawcy - celem 
stwierdzenia wytrzymałości odpowiadającej różnym okresom twardnienia, według dyspozycji podanych 
przez Inżyniera. 
Wyniki prób zgniatania pierwszej serii próbek mogą być przyjęte jako poprawne pod warunkiem, że 
wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania dla każdego obiektu i rodzaju betonu 
wyliczona będzie odpowiadała klasie betonu nie niższej niż wskazana w obliczeniach statycznych i na 
rysunkach projektu. Jednakże celem potwierdzenia otrzymanych wyników powinny być poddane 
badaniom w Laboratorium Urzędowym próbki drugiej serii w ilościach wskazanych dla każdego z niżej 
wymienionych rodzajów betonu: 

• betony nie zbrojone lub słabo zbrojone do wartości maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej 
10% próbek, 

• betony zwykłe zbrojone - przynajmniej 20% próbek. 
 
W przypadku gdy wytrzymałość na ściskanie otrzymana dla każdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku 
zgnieceń pierwszej serii próbek była niższa od wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu przyjętej w 
obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, należy poddać badaniom w Laboratorium 
Urzędowym wszystkie próbki drugiej serii, niezależnie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W 
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badań Inżynier może zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymać 
betonowanie, a wykonawca nie może z tego tytułu rościć pretensji do jakichkolwiek odszkodowań. 
Jeżeli z badań drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzędowym otrzyma się wartość wytrzymałości 
na ściskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadającą klasie betonu nie niższej niż wskazana w 
obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjęty do rozliczenia robót. Jeśli jednak z 
tych badań otrzyma się wartość wytrzymałości na ściskanie po 28 dniach dojrzewania niższą od 
wytrzymałości odpowiadającej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, 
wykonawca będzie zobowiązany na swój koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub 
do wykonania innych zabiegów, które zaproponowane przez wykonawcę muszą być przed 
wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inżyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim). 
Wszystkie koszty badań laboratoryjnych obciążają wykonawcę. Trwałość betonów określona jest 
stałością określonych właściwości w obecności czynników wywołujących degradację. Próba trwałości 
jest wykonywana przez poddanie próbek 100 cykli zamrażania i rozmrażania. Zmiany właściwości w 
wyniku tej próby powinny znaleźć się w podanych niżej granicach : 

• zmniejszenie modułu sprężystości 20% 
• utrata masy 2% 
• rozszerzalność liniowa 2% 
• współczynnik przepuszczalności do 9 przed cyklami zamrażania 10cm/sek, 
• 8 po cyklach zamrażania 10cm/sek. 

 



Wykonanie próby trwałości wg wyżej opisanej metody jest bardzo kłopotliwe z uwagi na przewidzianą 
ilość cykli. W przypadku stałego uzyskiwania pozytywnych wyników tej próby i innych prób do uznania 
Inżyniera pozostawia się jej wykonywanie i zakres tego wykonywania. 
 
6.3. Kontrola jakości mieszanki betonowej i betonu 
 
6.3.1. Zakres kontroli 
 
Zachowując w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczące wytrzymałości betonu, Inżynier ma prawo 
pobrania w każdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych próbek materiałów lub betonów 
celem poddania badaniom bądź próbom laboratoryjnym. 
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN12390 

• konsystencja mieszanki betonowej, 
• zawartość powietrza w mieszance betonowej, 
• wytrzymałość betonu na ściskanie, 
• nasiąkliwość betonu, 
• odporność betonu na działanie mrozu, 
• przepuszczalność wody przez beton. 

Zwraca się uwagę na konieczność wykonania planu kontroli jakości betonu, zawierającego m.in. podział 
obiektu (konstrukcji) na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie liczebności i 
terminów pobierania próbek do kontroli mieszanki i betonu. Inżynier może zażądać wykonania badań i 
kontroli na betonie utwardzonym za pomocą metod nieniszczących, jako próba sklerometryczna, próba 
za pomocą ultradźwięków, pomiaru oporności itp. 
 
6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej 
 
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza się podczas projektowania składu mieszanki betonowej i 
następnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Różnice 
pomiędzy przyjętą a kontrolowaną konsystencją mieszanki nie powinny przekroczyć : 

• + 20% ustalonej wartości wskaźnika Ve-Be, 
• + 1 cm - wg metody stożka opadowego, przy konsystencji plastycznej. 

Dopuszcza się korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wyłącznie przez zmianę zawartości 
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stałego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez 
zastosowanie domieszek chemicznych. 
 
6.3.3. Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej 
 
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się metodą ciśnieniową 
podczas projektowania jej składu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzających co najmniej raz w 
czasie zmiany roboczej podczas betonowania. 
Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-EN 12350-7 nie 
powinna przekraczać: 
- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzających, 
- przedziałów wartości podanych w tabeli niżej w przypadku stosowania domieszek napowietrzających: 
W przypadku stosowania domieszek napowietrzających należy sprawdzić wpływ podawania 
mieszanki pompą poprzez sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance po przejściu przez pompę. 
 
Tabela nr 3.   Wymagane zawartości powietrza w mieszance betonowej. 
 

Uziarnienie kruszywa [mm]  0 ÷ 16 0 ÷ 31,5 
Zawartość 
powietrza 

beton narażony na czynniki atmosfe-
ryczne 

 
3,5 do 5,5 

 
3 do 5  

[%] beton narażony na stały dostęp wody 
przed zamarzaniem 

 
3,5 do 6,5 

 
4 do 6 

 
6.3.4. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu) 
 
Badanie wytrzymałości betonu należy przeprowadzić na odwiertach rdzeniowych zgodnie z normą 
PN-EN 12504-1:2000. Zalecana jest średnica odwiertu równa jego długości i wynosząca 100mm. 
Wytrzymałość określana na takich odwiertach odpowiada wytrzymałości betonu badanej na próbkach 
sześciennych o boku równym 150mm. Ocenę klasy betonu z odwiertów przeprowadzić według normy 
PN-EN 13791:2007 
Przy liczbie kontrolowanych odwiertów rdzeniowych n=3 -14 minimalna wartość charakterystyczna 
wytrzymałość betonu na ściskanie „in-situ” określamy ze wzorów: 



fck, is=fm/n/, is – k   ( 7) 
 fck. is=fis,lowest+4   ( 8 ) 

,gdzie: 
fck, is – charakterystyczna wytrzymałość na ściskanie „in-situ” 
fm/n/, is – średnia wytrzymałość na ściskanie badanych odwiertów rdzeniowych 
fis,lowest – minimalna wytrzymałość na ściskanie badanych odwiertów rdzeniowych 
k – współczynnik zależny od ilości badanych odwiertów rdzeniowych 

 
Tabela 4. Zależność współczynnika k od ilości próbek n 
 

n k 
10-14 5 
7-9 6 
3-6 7 

 
Obliczona ze wzorów (7) i (8) minimalna wartość charakterystyczna betonu na ściskanie „in-situ” 
określa w tabeli nr 5 klasę betonu 
 
Tabela 5. Minimalna wytrzymałość charakterystyczna według PN-EN 13791:2007 
 

Klasa wytrzymałości na 
ściskanie wg PN-EN 
206-1:2003  

Współczynnik dla 
wytrzymałości 
uzyskanej na 
standartowych 
próbkach 

Minimalna wytrzymałość charakterystyczna „In-
situ” 

N/mm2 
f ck, is, cyl f ck,is,cube 

C8/10 0,85 7 9 
C12/15 0,85 10 13 
C16/20 0,85 14 17 
C20/25 0,85 17 21 
C25/30 0,85 21 26 
C30/37 0,85 26 31 
C35/45 0,85 30 38 
C40/50 0,85 34 43 
C45/55 0,85 38 47 
C50/60 0,85 43 51 
C55/67 0,85 47 57 
C60/75 0,85 51 64 
C70/85 0,85 60 72 
C80/95 0,85 68 81 
C90/105 0,85 77 89 
C100/115 0,85 85 98 

 
Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to nadzór może uznać beton za odpowiadający wymaganej 
klasie.  
 
6.3.5. Sprawdzenie nasiąkliwości betonu 
 
Sprawdzenie nasiąkliwości betonu przeprowadza się przy ustalaniu składu mieszanki betonowej oraz 
na próbkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy 
w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie 
nasiąkliwości na próbkach wyciętych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza się co najmniej na 5 
próbkach pobranych z wybranych losowo różnych miejsc. 
 
6.3.6. Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu 
 
Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu przeprowadza się na próbkach wykonanych w 
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania składu mieszanki betonowej oraz na próbkach 
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w 
okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niż 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie na próbkach 
wyciętych z konstrukcji. 
Do sprawdzenia stopnia mrozoodporności betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach 
szczególnie narażonych na styczność ze środkami odmrażającymi, zaleca się stosowanie metody 
przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopień mrozoodporności betonu F 150 jest osiągnięty 
jeśli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrażania-odmrażania próbek spełnione są poniższe warunki: 



• Po badaniu metodą zwykłą, wg PN-88/B-06250: 
- próbka nie wykazuje pęknięć, 
- łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, odprysków 

kruszywa itp. nie przekracza 5% masy próbek nie zamrażanych, 
- obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do próbek nie zamrażanych nie jest większe 

niż 20%. 
• Po badaniu metodą przyspieszoną, wg PN-88/B-06250: 
- próbka nie wykazuje pęknięć, 
- ubytek objętości betonu w postaci złuszczeń, odłamków i odprysków, nie przekracza w żadnej 

próbce wartości 0.05cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie. 
 
6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton 
 
Sprawdzenie stopnia wodoszczelności betonu przeprowadza się na próbkach wykonanych w 
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki betonowej oraz na próbkach 
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niż 1 raz na 
5000 m3 betonu. Wymagany stopień wodoszczelności betonu W 8 jest osiągnięty, jeśli pod ciśnieniem 
wody 0.8 MPa w czterech na sześć próbek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza się oznak 
przesiąkania wody. 
 
6.3.8. Dokumentacja badań 
 
Na wykonawcy robót spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych (przez 
własne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 
 
6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych 
 
6.4.1. Badania w czasie budowy 
 
Badania konstrukcji betonowych i żelbetowych w czasie wykonywania robót polegają na sprawdzeniu 
na bieżąco, w miarę postępu robót, jakości używanych materiałów i zgodności wykonywanych robót z 
Rysunkami i obowiązującymi normami. Badania powinny objąć wszystkie etapy produkcji, a przede 
wszystkim takie roboty, które przy ostatecznym odbiorze nie będą widoczne, a jakość ich wykonania nie 
będzie mogła być sprawdzona. Wyniki badań oraz wnioski i zalecenia powinny być wpisane do 
dziennika budowy. Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają 
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokółami 
odbiorczymi. Sprawdzenie rusztowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, pionem, 
niwelatorem i porównanie z Rysunkami. 
 
Badania polegają na stwierdzeniu : 

• zgodności podstawowych wymiarów z Rysunkami, 
• zachowaniu rzędnych oraz odchylenia od położenia poziomego i pionowego, 
• zgodności przekrojów poprzecznych elementów nośnych, 
• wielkości podniesienia wykonawczego, 
• prawidłowości i dokładności połączeń między elementami. 
• dokładności powierzchni betonu pod kątem rys, pęknięć i raków. 

 
Sprawdzenie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne połączeń i przez kontrolę dociągnięcia 
wszystkich śrub w konstrukcji.  Sprawdzenie deskowań wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, 
poziomicą, łatą i porównanie z Rysunkami oraz PN-EN13670.  Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się 
przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą, suwmiarką i porównanie z Rysunkami oraz PN-EN13670. 

 
Sprawdzenie robót betonowych wykonuje się wg PN-EN13670 i PN-EN 206-1. 
 
6.4.2. Badania po zakończeniu budowy 
 
Sprawdzenie podstawowych wymiarów obiektu należy przeprowadzać przez wykonanie pomiarów na 
zgodność z Rysunkami w zakresie: 

• podstawowych rzędnych nawierzchni oraz położenia osi obiektu w stosunku do dojazdów, 
• rozpiętości poszczególnych przęseł i długości całego obiektu. 

 



Sprawdzenie konstrukcji należy wykonać przez oględziny oraz kontrolę formalną dokumentów z badań 
prowadzonych w czasie budowy. 
 
6.4.3. Badania dodatkowe 
 
Badania dodatkowe wykonuje się gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po 
jej zakończeniu dało wynik niezadowalający lub wątpliwy. 
 
7.OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są: 
1 m3 wykonanej konstrukcji 
1 m3 wykonanego podbetonu. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Wszystkie roboty objęte niniejszą ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad ujętych 
w OST oraz zasad podanych powyżej. 
 
9. PODSTAWY PŁATNOŚCI 
 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje  

• dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 
• oczyszczanie podłoża 
• wykonanie deskowania z rusztowaniem 
• ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem 
• projektowanych otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem 

powierzchni 
• pielęgnację betonu 
• rozbiórką deskowania i rusztowań 
• oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu 

 
Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje wyrównanie podłoża, 
przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANIE 
PN-EN 206-1:2003 Beton – Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości 
PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu 
PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czasów wiązania i stałości objętości 
PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia 
PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania próbek cementu 
PN-EN 196-21:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartości chlorków, dwutlenku węgla i 
alkaliów w cemencie 
PN-EN 196-21/Ak:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartości chlorków, dwutlenku węgla i 
alkaliów w cemencie; uzupełnienie krajowe dotyczące aparatury do oznaczania CO2 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku 
PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności 
PN-EN 413-2/1998 Cement murarski. Metody badań 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu 
PN-B-03264 : 2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
  



SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
K.04.00.00. ROBOTY ZBROJARSKIE 
 
1. Wstęp. 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące zbrojenia 
betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych na mokro podczas  
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1..2. Zakres stosowania SST. 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.2. Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie zbrojenia betonu. 
 
W zakres tych robót wchodzą: 
Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze Stali A-0. 
Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi Ze stali A-IIIN 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45262300-4 Betonowanie 
45262310-7 Zbrojenie 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi Normami oraz 
określeniami w OST 0.0. „ Wymagania ogólne". 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST.O.OO „ 
Wymagania ogólne". 
 
2. Materialy 
 
2.1 Stal zbrojeniowa. 
 
a) Własności mechaniczne i technologiczne dla prętów powinny odpowiadać wymaganiom podanym 

w PN-EN 10080. Najważniejsze wymagania podano w tabeli poniżej. 
 

Gatunek stali Średnica pręta Granica  
plastyczna 

Klasa 
ciągliwości 

Spajalność 
 

StOS-b 5,5-40 220 - tak 
RB500W 6-32 500 A tak 

 
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań i 
rozwarstwień. 
 
b) Wady powierzchniowe 

 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej.  

 
 



c) Rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
 
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

• jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla prętów gładkich  
• jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm 
• jeśli nie przekraczają 0, mm dla prętów żebrowanych o średnicy nominalnej ponad 25 mm 

 
d) Odbiór stali na budowie. 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony 
każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać:  

- znak wytwórcy, średnicę nominalną, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obróbki 
cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla 
każdej wiązki czy kręgu. 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 

• na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych 
zanieczyszczeń, 

• odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w 
granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

• pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii i prostej większego 
niż 5mm na 1m długości pręta. 

 
e) Magazynowanie stali zbrojeniowej 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z 
podziałem wg wymiarów i gatunków 
 
f) Badanie stali na budowie 

Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed wbudowaniem 
zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 

- nie ma zaświadczenia jakości ( atestu ), 
- nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
- stal pęka przy gięciu 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje inżynier. 
 
3. Sprzęt. 
 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu 
dowolnego typu sprzętu. 
 
4.Transport. 
 
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych 
odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
5.Wykonanie robót. 
 
5.1. Przygotowanie zbrojenia. 
 
5.1.1. Czyszczenie prętów 
 
W przypadku skorodowania prętów zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczającym 
wymagania punktu 5.3.1. należy przeprowadzić ich czyszczenie. Rozumie się że zanieczyszczenia 
powstały w okresie od przyjęcia stali na budowie do jej wbudowania. 
Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami należy czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcz. 
Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub 
mechanicznie lub też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju 
poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. 
Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. Możliwe są również inne sposoby czyszczenia 
stali zbrojeniowej akceptowane przez Inżyniera. 
 
 



5.1.2. Prostowanie prętów 
 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia pręta od linii prostej nie powinna przekraczać 4 mm. 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek i wciągarek. 
 
5.1.3.Cięcie prętów zbrojeniowych 
 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Pręty ucina się z dokładnością do 1.0 cm. Cięcia przeprowadza 
się przy użyciu mechanicznych noży. Należy ucinać pręty krótsze od długości podanej w projekcie o 
wydłużenie zależne od wielkości i ilości odgięć. Wydłużenia prętów (cm) powstające podczas ich 
odginania o dany kąt podaje poniższa tabela. 
 
Tabelka 1- Wydłużenia prętów ( cm) powstające podczas ich odginania o dany kąt 
 

Średnica 
pręta [mm] 

Kąt odgięcia 
 

45 90 135 180 
8 - 1,0 1,0 1,0 
10 0,5 1,0 1,0 1,5 
12 0,5 1,0 1,0 1,5 
14 0,5 1,5 1,5 2,0 
16 0,5 1,5 1,5 2,5 
20 1,0 1,5 2,0 3,0 
22 1,0 2,0 3,0 4,0 
25 1,5 2,5 3,5 4,5 
30 2,5 3,5 5,0 6,0 
32 3,0 4,0 6,0 7,0 

 
5.1.4. Odgięcia prętów i haki 
 
Minimalne średnice trzpieni do używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela nr 8.1N 
(PN-EN 1992-1) 
 
Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla 
haków. 
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków (odgięć) prętów na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne 
są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
 
5.2. Montaż zbrojenia 
 
5.2.1. Wymagania ogólne 
 
Wymaga się następującej klasy stali : A-0, A-IIIN, (PN-EN 1992-1, PN-EN 10080), dla 
zbrojenia betonu. 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. 
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania 
nie może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej 
się rdzy. Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, 
zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej stali która była wystawiona na działanie słonej wody. 
Stan powierzchni wkładek zbrojeniowych ma być zadowalający bezpośrednio przed betonowaniem. 
Możliwe jest wykonanie zbrojenia z prętów o innej średnicy niż przewidziane w projekcie oraz 
zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagają zgody pisemnej Inżyniera. 
Beton jest zbrojony prętami żebrowanymi o średnicy nie większej niż 32 mm. 
Końcówki drutów wiązałkowych muszą być odgięte do środka betonowanego elementu. 
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego 
powinna wynosić co najmniej: 

- max(Cnom, ᶲd) jeżeli dg<32 mm 
- max(Cnom, ᶲd)+5 jeżeli dg>32 mm 

Przed betonowaniem zbrojenie powinno być odebrane przez Inżyniera i odbiór wpisany do dziennika 
budowy. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne. 
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. 



5.2.2. Montowanie zbrojenia 
 
5.2.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania 
 
Dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 

• czołowe, elektryczne, oporowe, 
• nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
• nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
• zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
• zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 

 
5.2.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 
 
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych. 
 
5.2.2.3. Skrzyżowania prętów 
 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony, o średnicy 1 mm używa się do łączenia prętów o średnicy 
do 12 mm. Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1.5 mm. 
W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze 
strzemionami. 
 
6.0. Kontrola jakości. 
 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela. 
Niezależnie od tolerancji podanych w tabeli obowiązują następujące wytyczne: 

• dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 
przekraczać 3% 

• różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać 3mm 
• dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać 25 mm 
• liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach nie powinna 

przekraczać 20% w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce 
• liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich 

liczby na tym pręcie 
• różnice w rozstawie między prętami głównymi w siatce nie powinny przekraczać 5 cm 
• różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać 2 cm. 

 
Tabela. Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczania zbrojenia 
 

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchyłka 
Cięcia prętów 
(L – długość pręta wg projektu) 

dla L < 6.0 m 
dla L > 6.0 m 

20 mm 
30 mm 

Odgięcia (odchylenia w 
stosunku do położenia 
określonego w projekcie) 

dla L < 0.5 m 
dla 0.5 m < L < 1.5 m 

dla L > 1.5 m 

10 mm 
15 mm 
20 mm 

Usytuowanie prętów otulenie 
(zmniejszenie wymiaru w 
stosunku do wymagań 
projektu) 

 < 5 mm 
 

odchylenie plusowe (h – jest 
całkowitą grubością elementu) 

dla h < 0.5 m 
dla 0.5 m < h < 1.5 m 

dla h > 1.5 m 

10 mm 
15 mm 
20 mm 

odstępy pomiędzy sąsiednimi 
równoległymi prętami (a – jest 
odległością projektowaną 
pomiędzy powierzchniami 
przyległych prętów) 

a < 0.05 m 
a < 0.20 m 
a < 0.40 m 
a > 0.40 m 

5 mm 
10 mm 
20 mm 
30 mm 

odchylenia w relacji do  
grubości lub szerokości w 
każdym punkcie zbrojenia, b – 
oznacza całkowitą grubość lub 
szerokość elementu) 

b < 0.25 m. 
b < 0.50 m. 
b < 1.5 m. 
b > 1.5 m. 

10 mm 
15 mm 
20 mm 
30 mm 

 



7.Obmiar robót. 
 
Jednostką obmiarową jest 1 tona. 
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia tj. łączną długość 
prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek Montażowych ani drutu 
wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o 
średnicach większych od wymaganych w projekcie. 
 
8.Odbiór robót. 
 
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu-wg OST-G.00 „Wymagania ogólne”. 
 
8.2. Odbiór końcowy -wg OST-G.OO 
 
8.3. Odbiór zbrojenia 
 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez inżyniera oraz 
wpisany do dziennika budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji zgodności z rysunkami liczby prętów w 
poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów 
oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
 
9. Podstawa płatności. 
 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za I tonę Cena obejmuje Dostarczenie materiału, 
oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż zbrojenia przy pomocy 
drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i niniejszą specyfikacją, a także oczyszczenie 
terenu robót z odpadów zbrojenia, i usunięcie ich poza teren robót. 
 
10.Przepisy związane. 
PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogólne. 
PN-EN 1992-1 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Część 1-1: Reguły ogólne i reguły dla 
budynków.   
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania stosowane w 
kraju 
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane 
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane 
w kraju 
  



SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
K.05.00.00 ROBOTY MUROWE 
 
1. WSTĘP 
 
1.1Przedmiot SSL 
Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru murów podczas  
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1 2 Zakres stosowania SST . 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3.Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty . których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie murów zewnętrznych i wewnętrznych obiektów tzn. : 
Ściany z bloczków betonowych. 
Ściany z cegły ceramicznej. 
Ściany z bloczków wapienno – piaskowych drążonych. 
Ściany z cegły wapienno – piaskowej pełnych. 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub 
ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej 
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynków 
45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niż dachowe 
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynków 
45262500-6 Roboty murarskie 
45262600-7 Różne specjalne roboty budowlane 
45262620-3 Ściany nośne 
 
1.4. Określenia podstawowe . 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami . 
 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową SST i poleceniami inżyniera . 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1.Woda (PN-EN 1008). 
 
Do przygotowania zaprawy stosować można każdą wodę zdatną do picia z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych , bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2.Bloczki z betonu komórkowego 600 
Wymiary:  599 x 199 x 240 mm 
  599 x 240 x 120 mm 

• Klasa wytrzymałości 3,5 MPa  
• Wymagania: 

- odporność na działanie mrozu po 15 cyklach - brak uszkodzeń 
- gęstość max. 600kg/m3 
- współczynnik przewodności cieplnej λ = 0,17-0,20 W/ m2K 

 
 



2.4. Zaprawy budowlane cementowe ( PN-EN 998-2:2004 ) 
 
Marki i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie . 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki M10 : piasek - cement 3 : 1 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy cementowej M5 : piasek - cement 4 : 1 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie . 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej 
przygotowaniu tj. ok. 3 godz. 
Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowych należy 
stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 
pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili /.użycia zaprawy nic będzie niższa 
niż - 5"C. 
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy 
oraz rodzaju cementu. 
 
2.5. Zaprawa budowlana klejowa Alpol AZ 110 ( PN-EN 998-2:2004 ) 
Właściwa ilość wody: od 4,5 do 5l na 25 kg suchej masy. 
Przygotowanie zaprawy do robót murowych powinno być wykonane mechanicznie . 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej 
przygotowaniu tj. ok. 5 godz. 
 
3.SPRZĘT 
 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
 
4.TRANSPORT 
 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiałów i elementów konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. 
 
5.WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania ogólne : 
 
Wymagania ogólne: 

• Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, 
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i 
otworów. 

• W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniżej 1 
cegły należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

• Połączenie muru starego z nowym wykonać przy pomocy strzępi zazębionych wykonywanych 
w murze istniejącym. 

• Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
• Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w 

murze polewać lub moczyć w wodzie. 
• Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów 
• Mury grubości mniejszej niż I cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyżej 0°C. 
• W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy 

murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych 
(np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy 
sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej 
zaprawy. 

 
5.1.1 Mury z bloczków silikatowych. 
 
Wznoszenie ścian w obrębie jednej kondygnacji należy podzielić na dwa etapy: 

• murowanie pierwszej warstwy z jednoczesnym wyrównaniem podłoża, 
• układanie kolejnych warstw z zastosowaniem 10-12 mm spoiny poziomej. 

Specyficzny kształt bloczków ( pióro – wpust ) eliminuje konieczność spoiny pionowej. 
Właściwe ułożenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Należy to wykonać w taki sposób, aby 
zniwelować wszelkie nierówności podłoża i otrzymać idealnie równą i wypoziomowaną górną 
powierzchnię warstwy. Pozwolą na to zastosowanie spoiny o grubości nie przekraczającej 10 mm. 



W celu uzyskania żądanej dokładności konieczne jest poziomowanie na bieżąco każdego bloczka. 
Można też posłużyć się metodą "pod sznurek". 
W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać 
jednocześnie ze wznoszeniem murów. W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych 
przyczyn, wierzchnie warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem 
czynników atmosferycznych ( np. przez przykrycie folią lub papą). 
Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze 
zdjęciem wierzchniej warstwy bloczków i uszkodzonej zaprawy. 
 
5.1.2. Stosowanie połówek i bloczków ułamkowych. 
Liczba bloczków użytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niż 15% całkowitej 
liczby. Łączenie ściany działowej z bloczków M8 ze ścianą konstrukcyjną odbywa się poprzez 
przewiązanie jej z murem nośnym za pomocą kotew ze stali nierdzewnej. Kotwy takie umieszcza się w 
co drugiej spoinie w trakcie murowania ściany zewnętrznej. 
 
5.1.3 Uzupełnienie murów z cegły ceramicznej pełnej 
 

W ścianach konstrukcyjnych wykonać z cegły pełnej na zaprawie cementowo-wapiennej M2. 
Grubość muru dostosować do istniejącego. Przed zamurowaniem otworu należy skuć tynk z płaszczyzn 
styku muru starego i nowego. Wbudowaną cegłę układać na pełne spoiny poziome i pionowe. 

6.KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Podstawy odbioru robót murowych 
 
Podstawą dla odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

• zatwierdzona dokumentacja techniczna 
• dziennik budowy 
• zaświadczenie o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę przez producentów 
• protokoły odbioru poszczególnych etapów robót szczególnie zanikających, jeżeli roboty te nie 

były odnotowane w dzienniku budowy 
• protokóły odbioru materiałów i wyrobów 
• wyniki badań laboratoryjnych materiałów i wyrobów, jeżeli takie były zalecane 
• ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku 

Odbiór robót murowych powinien się odbywać przed wykonaniem tynków i innych robót 
wykończeniowych, ale po osadzeniu stolarki (ościeżnic). 
 
6.2 Odbiór murów  
 
Mury z cegły i bloczków wapienno-piaskowych powinny być wykonywane zgodnie z zasadami sztuki 
budowlanej, wymogami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunków wykonania robót 
Największe dopuszczalne odchyłki wymiarów murów powinny odpowiadać wymaganiom określonym w 
tablicy 6. 
Sprawdzenie jakości cegieł i bloczków należy przeprowadzać pośrednio na podstawie wpisów do 
dziennika budowy i innych dokumentów stwierdzających zgodność cech użytych materiałów z 
wymogami dokumentacji technicznej oraz z odnośnymi normami. 
Badania techniczne przy odbiorze murów należy przeprowadzić zgodnie z wymogami obowiązujących 
norm 
 
Tablica 6. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów z cegły i pustaków ceramicznych oraz 
elementów z betonu komórkowego 
 

Lp. Rodzaj odchyłek 
Dopuszczalne odchyłki [mm] 

mury spoinowane mury niespoinowane 

1. 
Zwichrowania i skrzywienia: 
- na 1 metrze długości 
- na całej powierzchni 

 
3 
10 

 
6 
20 

2. 

Odchylenie od pionu: 
- na wysokości 1 m 
- na wys. Kondygnacji 
- na całej wysokości 

 
3 
6 
20 

 
6 
10 
30 

3. 
Odchylenie każdej warstwy od poziomu: 
- na 1 metrze długości 
- na całej długości 

 
1 
15 

 
2 
30 



4. 
Odchylenie górnej warstwy od poziomu: 
- na 1 metrze długości 
- na całej długości 

 
1 
10 

 
2 
20 

5. 

Odchylenie wymiarów otworów w świetle 
o wymiarach: 
- do 100 cm 
…………………………………….szerokość 
…………………………………….wysokość 
- ponad 100 cm 
…………………………………….szerokość 
…………………………………….wysokość 

 
 
 

+6 -3 
+15 -1 

 
+10 -5 
+15 -10 

 

 
 
 

+6 -3 
+15 -10 

 
+10 -5 
+15 -10 

 

 
Okładziny powinny być wykonane z zachowaniem szczególnej staranności. Wymagane jest dokładne 
dopasowanie okładziny w narożach i w miejscach styku z innymi elementami. Okładzina nie może mieć 
plam, pęknięć, zarysowań, i odstawać od podłoża. 
 
6.3 Ocena wyników badań przy odbiorze 
 
Jeżeli badania wykażą zgodność wykonywanych robót z niniejszymi specyfikacjami technicznymi, to 
należy je uznać za zgodne z wymogami norm. 
W razie uznawania całości lub części robót za niezgodne z niniejszymi specyfikacjami należy ustalić,czy 
w danym przypadku stwierdzenie przypadku stwierdzone odstępstwa od postanowień niniejszych ST 
zagrażają bezpieczeństwu budowli i na ile obniżają jakość wykonywanych elementów i i konstrukcji 
murowych. Mury zagrażające bezpieczeństwu powinny być odpowiednio zabezpieczone , rozebrane i 
wykonane w sposób prawidłowy oraz ponownie przedstawione do odbioru. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostką obmiarową robót jest m2 muru o odpowiedniej grubości . Ilość robót określa się na podstawie 
projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8 ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków innych robót 
wykończeniowych 
 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty : 

• dokumentacja techniczna 
• dziennik budowy 
• zaświadczenie o m jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę 
• protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających 
• protokoły odbioru materiałów i wyrobów 
• wyniki badań laboratoryjnych . jeśli takie były zlecane przez budowę 
• ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku 

 
8.2. Wszystkie roboty objęte niniejszą ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg. zasad 
ujętych w OST.00 „Wymagania ogólne " . 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 . Cena obejmuje : 
dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowiska pracy wykonanie ścian , naroży , przewodów 
dymowych i wentylacyjnych ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań uporządkowanie i 
oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
powszechnego użytku. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy 
PN EN 413 Cement murarski 
PN-EN 14216 Cement -- Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów specjalnych o 
bardzo niskim cieple hydratacji  



SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
K.06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
 
1. WSTĘP 
 
1.1Przedmiot SSL 
 
Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru konstrukcji stalowych podczas  
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1 2 Zakres stosowania SST . 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3.Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie konstrukcji stalowych występujących w obiekcie przetargowym. 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45223210-1  Konstrukcje stalowe  
 
1.4. Określenia podstawowe . 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami . 
 
1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową SST i poleceniami inżyniera . 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1.Stal 
 
Do konstrukcji stalowych stosuje się głównie wyroby ze stali gatunku wg zestawienia stali 
umieszczonego w projekcie konstrukcji.  
 
2.1.1. Własności mechaniczne i technologiczne 
 
Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 
10025:2002. Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy 
i naderwań. Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej,   
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia nie metaliczne, wżery, 
wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 

• mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
• nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm 0,7 mm dla walcówki o grubości   

większej. 
 
2.1.2. Odbiór stali na budowie  
 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony 
każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

• znak wytwórcy 
• profil 
• gatunek stali 
• numer wyrobu lub partii 



• znak obróbki cieplnej 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
 
2.1.3.  Odbiór konstrukcji na budowie  
 
Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 
konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 
zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 
2.1.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 
 
Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 
mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy 
przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w 
sposób umożliwiający odczytanie znakowania.  
Elementy do scalania powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca 
przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i 
układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na 
wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, które po wbudowaniu 
zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 
Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 
 
2.1.5. Badania na budowie 
 
Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 
Inżyniera. 
Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

• jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
• zgodności z projektem, 
• zgodności z atestem wytwórni 
• jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
• jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 
transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
 
2.2. Łączniki 
 
Jako łączniki występują połączenia na śruby i kotwy przetykowe oraz połączenia spawane. 
 
3.SPRZĘT 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 
 
Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych 
urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze 
technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich 
eksploatacji. 
 
3.2. Sprzęt do połączeń na śruby 
 
Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 
 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 
 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania i 
dokumentacją konstrukcyjną. 
* Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
* Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
* Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

* spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych 



* sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
* stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpo-
żarowymi,   
* zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 

 Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inżyniera. 
 
4.TRANSPORT 
 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. Sposób składowania wg punktu 2.3. 
 
5.WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Cięcie 
 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków 
metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
 
5.2. Prostowanie i gięcie 
 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych temperatur 
oraz promieni prostowania i gięcia. 
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 
 
5.3. Składanie zespołów 
 
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w miejscach, które 
po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie 
wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według załączonej tabeli. 
 

Rodzaj odchyłki        Element konstrukcji         Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość Pręty, podpory stolców 
więźby dachowej, podpory 
dla słupów, elementy nośne 
podłogi, elementy szybu 
windy 

0,001 długości lecz nie więcej jak 
10 mm 

Skręcenie pręta - 0,002 długości lecz nie więcej niż 
10 mm 

Odchyłki płaskości 
półek, ścianek 
środników 

- 2 mm na dowolnym odcinku 
1000 m 

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie więcej 
niż 5 mm 

Przesunięcie środnika - 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika - 0,003 wysokości 

Długość elementu 

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

 przyłączeniowy swobodny 

do 500 0,5 2,5 
500-1000 1,0 2,5 
1000-2000 1,5 2,5 
2000-4000 2,0 4,0 
4000-8000 3,0 6,0 
8000-16000 5,0 10,0 
16000-32000 8,0 16,0 

 



5.4. Połączenia na śruby 
• długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę podkładek, 

przy zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa zwoje. 
• nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać do 

łączonych powierzchni. 
• powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć 

warstwą smaru. 
• śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

 
5.5. Połączenia spawane 
Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z rdzy, farby i 
zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki           przyjmuje 
się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach 
stosować nie  większą od 1,5 mm. 
Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się 
grubość mniejszą: o 5% - dla spoin czołowych o 10% - dla pozostałych 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach grubości 
spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 
Wymagania dodatkowe takie jak: 
* obróbka spoin 
* przetopienie grani 
* wymaganą technologię spawania  
może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 
Zalecenia technologiczne 

* spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 
* wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin i 
ponowne ich wykonanie. 

 
5.6. Montaż konstrukcji 
 
Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które zapewnią 
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów 
uprzednio zamontowanych. 
 
 
6.KONTROLA JAKOŚCI 
 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegają odbiorowi. 
 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostką obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach. 
 
8 ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiór konstrukcji stalowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków innych robót 
wykończeniowych 
 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty : 

• dokumentacja techniczna 
• dziennik budowy 
• zaświadczenie o m jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę 
• protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających 
• protokoły odbioru materiałów i wyrobów 
• wyniki badań laboratoryjnych . jeśli takie były zlecane przez budowę 
• ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku 

 
8.2. Wszystkie roboty objęte nieniejszą ST. podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg. zasad 
ujętych w OST.00 „Wymagania ogólne " . 



 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie 
czynności wymienione w ST. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-90/B-03200           Konstrukcje stalowe. Obliczenia  statyczne i projektowanie 
PN-B-06200:2002      Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002    Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali                                      
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. 
PN-EN 1090-1   Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Część 1: Zasady oceny 
zgodności elementów konstrukcyjnych 
PN-EN 1090-2   Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Część 2: Wymagania 
techniczne dotyczące konstrukcji stalowych. 
 
  



SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
K.07.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH 
 
1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot SSL 
 
Przedmiotem mniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru konstrukcji stalowych podczas: 
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1.2. Zakres stosowania SST . 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
 
Roboty . których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie konstrukcji stalowych zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci 
powłok malarskich,  związanych z budową w/w obiektu. Specyfikacja nie dotyczy natomiast czynności 
wykonywanych w wytwórni. 
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45442200-9  Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych  
 
1.4. Określenia podstawowe . 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami . 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową SST i poleceniami inżyniera . 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Wymagania ogólne 
 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej. Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające 
warunki określone w: 

• Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 
2016; z późniejszymi zmianami), 

• Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.t Nr 92, poz. 
881), 

• Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz. 
1360, z późniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. Do wykonywania powłok 
malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wyłącznie systemowych 
zestawów malarskich zgodnych z dokumentacją projektową i posiadających aprobatę techniczna 
IBDiM do tego typu zastosowań. 
 
2.2. Wymagania szczegółowe 
 
2.2.1. Materiały malarskie do zabezpieczeń przeciwkorozyjnych 
 
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych można stosować: 

• farby dyspersyjne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81914:2002, 



• farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81921:2004, 
• farby olejne i alkidowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002, 
• emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe 

odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81607:1998, 
• farby chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81910:2002, 
• emalie chlorokauczukowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81608:1998, 
• farby poliwinylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81903:2002, 
• emalie poliwinylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-

81609:2002/Ap1:2004, 
• farby epoksydowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, 

PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001, 
• emalie epoksydowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997, 
• emalie poliuretanowe odpowiadające wymaganiom norm PN-C-81935:2001, 
• farby krzemianowo-cynkowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-

81919:2002/Ap1:2004, 
• inne wyroby malarskie gruntujące i nawierzchniowe, które powinny odpowiadać wymaganiom 

aprobat technicznych. 
 

2.2.2. Materiały pomocnicze do wykonywania zabezpieczeń przeciwkorozyjnych 
 
Materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich to: 

• rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierów i emalii, 
spirytus denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie, 

• utwardzacze do wyrobów lakierowych, 
• środki do odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, 
• piasek filtracyjny kwarcowy, żwirek filtracyjny, śrut łamany żeliwny i staliwny, śrut cięty z drutu, 

elektrokorund itp. 
 

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub 
odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. 
 
2.2.3. Woda 
 
Przy czyszczeniu zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz 
nakładaniu powłok z farb wodorozcieńczalnych należy wykorzystywać wodę odpowiadającą 
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, 
badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji 
betonu”. 
Bez badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna. 
 
2.3. Warunki przyjęcia wyrobów malarskich na budowę 
 
Wyroby malarskie mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 

• są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej, 

• są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i oznakowane 
(pełna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), 

• spełniają wymagane właściwości, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polską 
Normą lub aprobatą techniczną), 

• producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub 
jednostkowego zastosowania, a także karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia 
stosowania wyrobu, 

• farby, rozpuszczalniki, rozcieńczalniki, środki odtłuszczające i zmywające, w zakresie 
wynikającym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. 
(Dz. U. Nr 11 poz. 84 z późn. zmianami), posiadają karty charakterystyki substancji 
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. 
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. 
Nr 140, poz. 1171), 

• opakowania wyrobów malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spełniają wymagania 
podane w rozporządzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 września 2003 r. w sprawie oznakowania 
opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, 
z późn. zmianami), 



• są przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowań powinien się kończyć przed 
zakończeniem gwarancji wyrobu). 
 

Przyjęcie wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczeń antykorozyjnych wyrobów nieznanego pochodzenia. 
 
2.4. Warunki przyjęcia elementów i konstrukcji od dostawcy 
 
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie 
 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji całkowicie zabezpieczanych przed korozją na 
budowie stanowią: 

• dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi, 
• dokumenty producenta, 
• prawidłowe oznaczenia wyrobów, 
• właściwy stan powierzchni elementów. 

 
Na podstawie projektu, dokumentów producenta i oznaczeń sprawdza się, czy dostarczone elementy 
odpowiadają zamówieniu. 
Stan powierzchni elementów konstrukcyjnych powinien odpowiadać wymaganiom dokumentacji 
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej. 
Wyniki sprawdzenia należy zapisać w dzienniku budowy. 
 
2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwórni powłokami gruntowymi i malowane na 

budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi  
 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych powłokami gruntowymi w 
wytwórni stanowią: 

• dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok gruntowych 
wykonywanych w wytwórni, 

• oznakowanie elementów, 
• dokumenty z wytwórni, w której wykonano powłoki gruntowe (dokumenty powinny zawierać 

dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilości warstw oraz 
grubości powłok gruntowych). 

 
Każda partia elementów przychodząca na budowę powinna być oznakowana i przesłana z 
dokumentami zawierającymi następujące dane: 

• nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia, 
• nazwę i znak wytwórcy, 
• oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementów, 
• charakterystykę powłok gruntowych (jakość przygotowania powierzchni, nazwa farby, data 

aplikacji, wyniki oceny grubości powłok), 
• liczbę i masę partii elementów. 

 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłok gruntowych podane w dokumentacji 
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytwórni muszą być zgodne. 
 
Ocenę właściwości powłok gruntowych wykonuje się zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej. Kontrola każdej partii elementów obejmuje badania w zakresie: 

• grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998, 
• wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001, 
• przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004. 

 
Właściwości powłok gruntowych powinny odpowiadać wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji 
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Dopuszczalne są uszkodzenia powłok gruntowych nie wymagające naprawy oraz podlegające na 
budowie naprawie, a także zabrudzenia, które można usunąć zgodnie z zaleceniami dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej. 
Przyjęcie elementów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy, 
zawierającym wyniki sprawdzenia wszystkich określonych powyżej danych dotyczących charakterystyki 
elementów i powłok gruntujących. 
 
 



2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w 
wytwórni stanowią: 

• dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystykę powłok 
wykonywanych w wytwórni, 

• dokumenty z wytwórni, w której wykonano powłoki, zawierające dane o powłokach i ich 
właściwościach podlegających kontroli przy ocenie i odbiorze. 

 
Każda partia elementów przychodząca na budowę powinna być oznakowana i przesłana z 
dokumentami zawierającymi następujące dane: 

• nazwę zamawiającego, numer i datę zamówienia, 
• nazwę i znak wytwórcy, 
• oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementów, 
• charakterystykę powłok ochronnych wykonanych w wytwórni, 
• zakres badań właściwości powłoki podlegający kontroli, wyniki badań przeprowadzone w 

wytwórni, 
• liczbę i masę partii elementów. 

 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłok ochronnych przesłane z wytwórni z 
odpowiednimi dokumentami muszą być zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej 
specyfikacji technicznej. 
 
Ocenę właściwości powłok na elementach konstrukcji wykonuje się zgodnie z zaleceniami dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla każdej partii elementów musi obejmować badania w 
zakresie: 

• grubości powłoki według PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998, 
• wyglądu powłoki według PN-EN ISO 12944-7:2001, 
• przyczepności powłoki według PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004. 

 
Właściwości powłok powinny odpowiadać wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Dopuszcza się określone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powłok 
malarskich, które podlegają naprawie na budowie oraz zabrudzenia, które można usunąć zgodnie z 
zaleceniami projektu. 
Przyjęcie elementów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierającym 
wyniki sprawdzenia wszystkich określonych powyżej danych dotyczących charakterystyki elementów i 
powłok malarskich. 
 
2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwórni 
 
Podstawę przyjęcia na budowę elementów i konstrukcji ocynkowanych w wytwórni (cynkowni) stanowią: 

• dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierające między innymi 
zestawienie elementów konstrukcji stalowych oraz charakterystykę powłok cynkowych 
obejmującą wymagania w zakresie: obróbki powierzchniowej, odmiany powłoki, jakości, 
przyczepności do podłoża całkowitej masy powłoki na obu stronach elementu,  

• dokumenty z wytwórni (cynkowni), w której wykonano powłoki cynkowe (dokumenty powinny 
zawierać dane dotyczące elementów konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego 
podłoża i kąpieli cynkowej według PN-EN ISO 1461:2000). 

 
Każda partia ocynkowanych elementów, dostarczanych na budowę powinna mieć przeprowadzone 
badania w zakresie: 
 

a) Wyglądu powłoki cynkowej oraz wielkości i sposobu naprawy wad 
Powłoka cynkowa powinna być srebrzysta, wolna od zgrubień/pęcherzy (np. miejsc, w których nie jest 
połączona z podłożem, miejsc chropowatych, odprysków cynku) i innych wad miejscowych. 
Niedopuszczalne są pozostałości topników i resztek żużla cynkowego, a także zgrubienia cynku, jeśli 
przeszkadzają w użytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem. 
Dopuszczalne jest występowanie: 

• ciemno- i jasnoszarych obszarów (na przykład wzór w formie siatki szarych obszarów), jeżeli 
powłoka ma założoną minimalną grubość,  

• nieznacznej nierówności powierzchni zewnętrznej,  
• białej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych. 

 



Dopuszczalne są także ślady po naprawach, jeżeli łączna powierzchnia podlegająca naprawie, nie 
przekracza 0,5% powierzchni całkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na którym brakowało powłoki 
nie może przekraczać wielkości 10 cm2. Jeśli istnieją większe obszary bez powłoki, to dany element 
należy ocynkować na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej. 
Naprawa powinna być wykonana za pomocą natryskiwania cieplnego cynkiem (według PN-EN 
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbą z pyłem cynkowym, w zakresie stosowania takich 
systemów. Możliwe jest również zastosowanie stopów lutowniczych na bazie cynku. Zamawiający 
powinien być poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy. 
Naprawa powinna obejmować usunięcie zanieczyszczeń oraz niezbędne czyszczenie i przygotowanie 
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepności. 
Grubość powłoki na naprawianym obszarze powinna być co najmniej o 30 µm większa od wymaganej 
według tablicy 1 grubości miejscowej powłoki cynkowej. 
 
Powierzchnia elementów ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywać miejsc nie 
pokrytych powłoką chromianową, przy czym: 

• dopuszczalny jest brak powłoki chromianowej w miejscach napraw powłoki cynkowej oraz w 
miejscach styku z oprzyrządowaniem technologicznym, 

• powłoki mogą być bezbarwne lub od jasnożółtych do oliwkowobrunatnych, w zależności od 
rodzaju chromianowania, 

• dopuszczalne jest wybarwienie z domieszką koloru niebieskiego (od żółtoniebieskiego do 
zielononiebieskiego), a także wygląd matowoszary, jeżeli jest to odbiciem stanu powierzchni 
podłoża cynkowego, 

• nie dopuszcza się barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku. 
 

b) Grubości powłoki 
Grubość powłoki bada się metodami nieniszczącymi według PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 
2808:2000.  
 
Pomiarów grubości powłoki nie powinno się przeprowadzać w pobliżu: 

• krawędzi, w odległości mniejszej niż 10 mm od krawędzi elementu obrabianego, 
• powierzchni przecinanych palnikiem, 
• naroży. 

 
c) Przyczepności 

Powłoka cynkowa powinna wykazywać taką przyczepność do stalowego podłoża, aby w wyniku badania 
nie wystąpiły odwarstwienia. Przyczepność cynku do podłoża powinna być sprawdzana jedynie w 
uzasadnionych przypadkach, metodami określonymi między zamawiającym a wykonawcą powłoki. 
Przyczepność powłoki cynkowej do podłoża (stali) można określić metodą jakościową lub dźwiękową. 
 
Badanie przyczepności metodą jakościową polega na przecięciu powłoki aż do podłoża rylcem 
grawerskim lub innym ostrym narzędziem. Na powierzchni płaskiej należy wykonać cztery rysy 
równoległe i cztery pod kątem 60st. do poprzednich, wszystkie w odstępach 3 mm. Przyczepność 
powłoki należy uznać za właściwą, jeśli żaden z 9 rombów nie odpadł od podłoża. Do przeprowadzenia 
badania przyczepności powłoki do podłoża należy pobrać elementy w ilości 5% losowo wybranych z 
każdej partii określonego asortymentu. Uszkodzoną powłokę cynkową po badaniu należy naprawić 
farbą z pyłem cynkowym. 
Na żądanie zamawiającego, w uzgodnieniu z zakładem cynkowniczym, przyczepność można określić 
metodą dźwiękową. Badanie przyczepności podłoża metodą dźwiękową polega na dziesięciokrotnym 
opukaniu kontrolowanego elementu w środku i na końcu, młotkiem o masie 250 g i wysłuchaniu 
wydawanego dźwięku. Dźwięk pełny metaliczny świadczy o dobrej przyczepności powłoki do podłoża. 
Dźwięk głuchy świadczy o złej przyczepności do podłoża. Młotek powinien mieć powierzchnię kulistą o 
promieniu 20 mm. Siła uderzenia powinna być taka, aby na powierzchni powłoki nie powstały widoczne 
wgłębienia. 
Wszystkie dane dotyczące charakterystyki elementów i powłoki zawarte w dokumentacji projektowej i 
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszą być zgodne. 
 
2.5. Warunki przechowywania materiałów do robót przeciwkorozyjnych 
 
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobów malarskich do robót przeciwkorozyjnych 
 
Materiały do robót malarskich antykorozyjnych należy składować na budowie w oryginalnych, szczelnie 
zamkniętych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed działaniem czynników 
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25st. C, z dala od źródeł ognia i ciepła. 



Częściowo zużyte opakowania mogą zostać ponownie szczelnie zamknięte i użyte później, jeżeli inaczej 
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Częściowo zużyte opakowania powinny być 
wyraźnie oznakowane. 
 
2.5.2. Warunki przechowywania elementów konstrukcji stalowej na placu budowy 
 

a) Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie 
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego należy przechowywać na budowie 
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Składować elementy należy na podkładach z betonu, 
drewna, kamieni lub stali, na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas składowania nie 
powinien przekraczać 1 miesiąca. 
Dopuszcza się dłuższe składowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczeń czasowych, 
zachowujących trwałość w przewidywanym okresie składowania. 
 

b) Elementy i konstrukcje zabezpieczone powłokami gruntowymi w wytwórni i malowane na 
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi 

Elementy i konstrukcje stalowe z powłokami gruntowymi powinny być przechowywane w miejscach 
suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywać w warunkach bezpośredniego 
oddziaływania czynników atmosferycznych. Składować elementy należy na podkładach z drewna, 
betonu, kamienia lub stali na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas składowania nie 
powinien być dłuższy niż 2 miesiące. W przypadku dłuższego czasu składowania zagruntowane 
elementy należy poddać dokładnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzeń powstałych 
podczas składowania. 
 

c) Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwórni 
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje się w takich samych 
warunkach jak elementy z powłokami gruntowymi. Przy czym czas składowania tych elementów nie 
powinien być dłuższy niż dopuszczalny okres gwarancji. 
 

d) Elementy i konstrukcje ocynkowane 
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych należy przechowywać w środowisku o kategorii 
korozyjności atmosfery nie większej niż C2 według PN-EN 12500:2002. Elementy powinny być 
rozmieszczone tak, by nie były narażone na uszkodzenia mechaniczne. 
Składować elementy należy na podkładach, na wysokości co najmniej 30 cm od poziomu terenu. 
 

e) Wszystkie elementy konstrukcji stalowych składowane w pakietach, niezależnie od stanu 
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny być poprzekładane drewnianymi 
przekładkami o wysokości umożliwiającej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego 
ich transportu. 
 
3.SPRZĘT 
 
Roboty  związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogą być 
wykonane  ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania 
zamierzonych robót. 
Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych 
zestawów malarskich. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.00 „Wymagania ogólne " 
 
4.TRANSPORT 
 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.00 „Wymagania ogólne " 
Materiały malarskie należy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób aby 
zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem. 
 Wyroby lakierowe należy pakować, składować i transportować zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 „Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami określonymi 
przez producenta. 
 
 
 
 



5.WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania dotyczące podłoży 
 
Ogólne wymagania dotyczące przygotowania podłoży podane są w PN-EN ISO 12944-4:2001. 
Ochronny system malarski wymaga prawidłowego przygotowania powierzchni, które zależy od jej stanu 
początkowego i końcowego. 
Metody przygotowania powierzchni opisane są w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie 
powierzchni powinno zostać ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystości profilu powierzchni i 
czystości chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001. 
 
5.1.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane całkowicie na budowie 
 
Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mogą być: 

• zanieczyszczone smarami, olejami, tłuszczami, solami, kwasami, alkaliami, 
• pokryte zgorzeliną walcowniczą, rdzą, topnikami z procesu spawania i powłokami lakierowymi. 

Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych wymagają więc przed malowaniem odpowiedniego 
przygotowania. 
 
Przygotowanie powierzchni obejmuje: 

• oczyszczenie wstępne, polegające na: wyrównaniu nierówności, w tym usunięciu zadziorów, 
zaokrągleniu krawędzi, wyrównaniu spoin i nierówności po spawaniu punktowym oraz 
wyrównaniu szczelin powstałych  w miejscach łączenia elementów, 

• oczyszczenie właściwe mające na celu usunięcie zgorzeliny, rdzy, olejów i smarów, produktów 
spawania, wilgoci, a także innych zanieczyszczeń oraz nadanie podłożu odpowiedniej 
chropowatości. 

 
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczeń powierzchni: 

• smarów i oleju – poprzez czyszczenie wodą, parą, emulsją, rozpuszczalnikiem organicznym lub 
czyszczenie alkaliczne, 

• zanieczyszczeń rozpuszczalnych w wodzie np. soli – poprzez czyszczenie wodą, parą lub 
czyszczenie alkaliczne, 

• zgorzeliny walcowniczej – poprzez trawienie kwasem, obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho 
lub na mokro bądź poprzez czyszczenie płomieniem, 

• rdzy – tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo 
czyszczenie z wykorzystaniem narzędzia z napędem mechanicznym bądź czyszczenie 
strumieniem wody, 

• powłok lakierowych – poprzez usuwanie powłok za pomocą past rozpuszczalnikowych lub 
alkalicznych, obróbkę strumieniowo-ścierną na sucho bądź mokro, czyszczenie strumieniem 
wody a także omiatanie ścierniwem, 

• produktów korozji cynku – poprzez omiatanie ścierniwem lub czyszczenie alkaliczne. 
  
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystości 
zależy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia. 
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia należy uwzględniać: 

• wymagania producentów wyrobów malarskich, 
• przewidywaną trwałość ochronnego systemu malarskiego, 
• kategorię korozyjności środowiska, w którym będzie użytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 

12944-2:2001). 
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno być zgodne z wymaganiami dokumentacji 
projektowej i specyfikacji technicznej. 
 
5.1.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwórni powłokami gruntowymi lub systemami 

malarskimi 
 
Właściwości powłok gruntowych lub systemów malarskich są kontrolowane przy przyjmowaniu 
elementów i konstrukcji na budowę zgodnie z zasadami podanymi w niniejszej specyfikacji. 
Dopuszczalne jest przyjęcie na budowę elementów i konstrukcji, których powłoki gruntowe lub systemy 
malarskie nie wymagają naprawy bądź podlegają dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawę lub oczyszczenie powłok gruntowych lub systemów 
malarskich należy przeprowadzić zgodnie z zaleceniami wytwórni, która nałożyła powłoki gruntowe 
bądź systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
Po przeprowadzeniu montażu konstrukcji zabezpieczonych w wytwórni powłokami gruntowymi lub 
systemami malarskimi należy wykonać również powłoki gruntowe i malarskie na złączach. Przed ich 



wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami 
określonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego 
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia i niniejszej ST. 
 Rodzaje powłok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powłok na złączach 
powinny być podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
Przy pracach należy zwrócić szczególną uwagę na staranne wykonywanie wymalowań w miejscach 
połączeń nowej powłoki i powłoki wykonanej w wytwórni, w miejscach wypukłości złączy oraz na 
materiałach złącznych (śrubach, nitach). 
 
5.1.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytwórni (cynkowni) 
 
Bezpośrednio po przyjęciu elementów i konstrukcji ocynkowanych na budowę należy dokonać naprawy 
powłok uszkodzonych w czasie transportu i przeładunków. Miejsca uszkodzone należy oczyścić do 
wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystości i pokryć za pomocą natryskiwania 
cieplnego cynkiem (według PN-EN 22063:1996). 
W uzgodnieniu z zamawiającym dopuszcza się pokrycie uszkodzonych miejsc farbą na spoiwie 
syntetycznym o zawartości pyłu cynkowego co najmniej 87% w suchej powłoce, taką liczbą warstw, by 
sumaryczna grubość powłok była o 30 µm większa od grubości powłoki cynkowanej na danym 
elemencie. 
 
5.1.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powłokami metalizacyjnymi 

natryskiwanymi cieplnie 
 

a) Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji 
Przygotowanie wstępne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na 
usunięciu z nich, za pomocą obróbki mechanicznej lub spawania, zadziorów, nierówności po spawaniu, 
szczelin powstałych w miejscach łączenia elementów, pęknięć, nierówności odlewniczych i ostrych 
krawędzi. Ostre krawędzie należy sfazować lub zaokrąglić promieniem nie mniejszym niż 1 mm. Przy 
spawaniu należy używać wyłącznie spoin ciągłych (nie dopuszcza się stosowania przerywanych szwów 
spawalniczych). 
Powierzchnię konstrukcji należy odtłuścić. Do odtłuszczania powierzchni należy stosować przemysłowe 
środki odtłuszczające lub rozpuszczalniki. Dopuszcza się usuwanie smarów głęboko zaabsorbowanych 
na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiałów trudno 
usuwalnych, na przykład z bitumów, można usuwać za pomocą obróbki strumieniowo-ściernej, z 
użyciem ścierniw jednorazowego użytku. Nie dopuszcza się ponownego stosowania tych ścierniw do 
ostatecznego przygotowania powierzchni. 
 

b) Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukcji 
Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementów i konstrukcji stalowych za pomocą obróbki 
strumieniowo-ściernej należy stosować ostrokrawędziowe, suche i nie zanieczyszczone materiały 
ścierne o wielkości ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przykład elektrokorund, łamany śrut staliwny. 
Obróbka strumieniowo-ścierna powinna zapewnić całkowite usunięcie starych powłok ochronnych, 
śladów korozji, warstw tlenków, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatości powierzchni, 
zgodnej ze wzorcem przygotowanym według wymagań z dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. 
Oczyszczona powierzchnia powinna być równomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej 
Sa 2½ według PN-ISO 8501-01:1996. 
Przy wykonywaniu powłok o grubości powyżej 200 µm konieczny jest stopień przygotowania 
powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie należy dotykać gołymi rękami, kłaść na niej narzędzi, 
szmat itp. oraz pozostawiać na niej pyłów powstających podczas obróbki strumieniowo-ściernej. 
Obróbkę strumieniowo-ścierną należy prowadzić wyłącznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co 
najmniej o 3st. C wyższa od temperatury punktu rosy. 
 
5.2. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych 
 
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny być podane w kartach technicznych lub 
instrukcjach stosowania wyrobów malarskich. 
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagań, to prace malarskie antykorozyjne należy 
przeprowadzać w następujących warunkach: 

• przy temperaturze malowanego podłoża nie wyższej niż 40st. C, podłoże nie powinno być 
również nasłonecznione, 

• przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensującą parą wodną, 
• przy temperaturze podłoża co najmniej o 3st. C wyższej od temperatury punktu rosy, a przy 

dużej chropowatości powierzchni o 7st. C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno być 
zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000). 



 
Najlepszą jakość powłoki uzyskuje się w temperaturze otoczenia w granicach 15-25st. C, przy 
wilgotności względnej otaczającej atmosfery 18%. 
Prace malarskie należy wykonywać na terenie oddzielonym lub osłoniętym od prac innego typu, w 
szczególności od obróbki strumieniowo-ściernej i spawania. 
W przypadku malowania elementów wewnątrz pomieszczeń produkcyjnych należy unikać zapylenia 
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczyć nawiew świeżego powietrza do pomieszczeń, w których 
są malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew świeżego powietrza nie powinien być 
kierowany bezpośrednio na malowane powierzchnie. 
Po zakończeniu malowania świeżo nałożone powłoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, 
powinny być sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentów nie stanowią inaczej) w 
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze świeżo naniesioną powłoką 
malarską, o ile jest to możliwe, nie powinny być poddane bezpośrednio działaniu promieni słonecznych 
oraz powietrza zanieczyszczonego związkami chemicznymi. 
Przy konieczności wykonywania robót malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystąpienia 
niekorzystnych warunków atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane należy 
osłonić (wiaty, folie, plandeki) oraz w miarę możliwości zastosować nawiew ciepłego, suchego 
powietrza, aby nie dopuścić do oziębienia malowanych konstrukcji. 
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny być w bezpieczny sposób dostępne i dobrze 
oświetlone. 
 
5.3. Wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych 
 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane są w normie 
PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Jeżeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowią inaczej, to 
przyjmuje się, że pojedyncza grubość powłoki nie może być mniejsza niż 80% nominalnej grubości 
powłoki. Tak więc pojedyncza grubość powłoki powinna osiągać wielkość pomiędzy 80% a 100% 
nominalnej grubości powłoki, pod warunkiem że przeciętna wielkość dla całości (średnia) jest równa lub 
większa od nominalnej grubości powłoki. Jednocześnie należy zadbać o osiągnięcie nominalnej 
grubości powłoki przy unikaniu obszarów o nadmiernej grubości. Zalecane jest by maksymalna grubość 
powłoki nie była większa niż 3-krotna nominalna grubość powłoki. W celu osiągnięcia wymaganej 
grubości powłoki powinno się okresowo, podczas nakładania powłoki, sprawdzać jej grubość na mokro. 
 Wszystkie trudno dostępne powierzchnie oraz krawędzie, naroża, spawy, połączenia nitowe i 
śrubowe powinny być malowane szczególnie starannie. Jeżeli wymagane jest dodatkowe 
zabezpieczenie krawędzi, należy zastosować odpowiednią powłokę zaprawkową o odpowiedniej 
szerokości (ok. 25 mm) po obu stronach krawędzi. 
Należy przestrzegać określonego odstępu czasu między nakładaniem poszczególnych powłok oraz 
między nałożeniem ostatniej powłoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikać 
z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobów lakierowych. 
Wady każdej powłoki prowadzące do pogorszenia jej właściwości ochronnych lub mające znaczący 
wpływ na jej wygląd powinny być usunięte przed nałożeniem następnej powłoki. 
 
5.3.1. Wykonywanie powłok gruntowych, międzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i 

konstrukcjach zabezpieczanych całkowicie na budowie 
 
Charakterystyka powłok gruntowych, międzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w 
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powłoki nakłada się pędzlem, wałkiem lub 
natryskowo. 
Powłoki należy nakładać z materiałów malarskich przyjętych na budowę zgodnie z wymaganiami 
niniejszej specyfikacji. 
Gruntową, czyli pierwszą warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż po 6 godzinach od 
jego oczyszczenia. 
Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierając sprzęt 
do rodzaju natryskiwanej farby, należy wziąć pod uwagę następujące parametry: lepkość. gęstość, 
rodzaj pigmentu i wymaganą temperaturę farby w czasie nakładania. 
Powłoka gruntowa powinna pokrywać cały profil powierzchni stalowej. Każda powłoka powinna być 
nałożona możliwie równomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych. 
 
5.3.2. Wykonywanie powłok międzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach 

zabezpieczonych powłokami gruntowymi w wytwórni 
 
Wymalowania międzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powłok na konstrukcjach wykonuje się 
zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w których podane są 
wyroby malarskie, ilości warstw i grubości poszczególnych powłok oraz całego pokrycia malarskiego. 



Projekt i specyfikacja techniczna zawierają wszystkie dane dotyczące technologii nakładania, 
wykonania powłok oraz ich oceny. Powłoki międzywarstwowe i nawierzchniowe należy nakładać na 
powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji.  
Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony możliwe jest wykonywanie pełnych 
systemów malarskich po upewnieniu się, czy farba do czasowej ochrony jest „zgodna” z farbami 
stosowanymi w systemach malarskich. Termin „zgodna” oznacza, że dwa wyroby malarskie mogą być 
stosowane bez wystąpienia niepożądanych efektów.  
 
5.3.3. Malowanie ostateczne elementów i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w 

wytwórni 
 
Wymalowania ostateczne wykonuje się zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej, zwykle stosując te same wyroby malarskie, które nakładano w wytwórni. Sposób 
oczyszczania podłoża, technika wykonania wymalowań i ich kontroli powinny być podane w projekcie. 
Dopuszcza się wykonanie powłok na podstawie zaleceń opracowanych przez wytwórnię, która nałożyła 
powłoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna być przygotowana zgodnie 
z wymaganiami niniejszej specyfikacji. 
 
5.4. Warunki wykonania powłok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie 
 
Dla zapewnienia optymalnej przyczepności powłoki metalizacyjnej i uniknięcia tworzenia się pęcherzy, 
natryskiwanie cieplne należy wykonywać, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 
3st. C wyższa od temperatury punktu rosy. Nie wolno natryskiwać cieplnie konstrukcji w warunkach, w 
których może nastąpić skraplanie wody na powierzchni. Powłokę metalizacyjną należy natryskiwać na 
podłoże przygotowane i odebrane z uwzględnieniem wymagań podanych w niniejszej specyfikacji. 
 
Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi być czysta, sucha i nie wykazywać 
utlenienia. Dla spełnienia tego warunku należy skrócić do minimum okres od zakończenia 
przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomocą obróbki strumieniowo-ściernej, do rozpoczęcia jej 
natryskiwania. Przerwa między tymi czynnościami nie powinna być dłuższa niż: 

• 0,5 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów pod zadaszeniem, w wilgotnej 
atmosferze, 

• 4 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów na otwartej przestrzeni, przy suchej 
pogodzie, 

• 8 h – przy przechowywaniu oczyszczonych elementów w suchym i ciepłym pomieszczeniu. 
 
Jeżeli przerwa była dłuższa lub nastąpiło zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie 
konstrukcji należy ponownie poddać oczyszczeniu strumieniowo-ściernemu. 
 
Powłoki metalizacyjne mogą być nakładane:  

• ręcznie, 
• w sposób zmechanizowany. 

 
Przy ręcznym nakładaniu powłok, w celu uzyskania równomiernej grubości powłoki, pistolet powinien 
być prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposób, by każde następne pasmo metalu zachodziło na 
powłokę poprzednio nałożonego pasma. Nakładając powłoki grubsze niż 50 µm, należy natryskiwać 
kilka warstw w taki sposób, aby kierunek nakładania natryskiwanej warstwy był prostopadły do kierunku 
nakładania warstwy poprzedniej. 
Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza się nałożenie pełnej grubości powłoki przy 
jednokrotnym przejściu urządzenia natryskującego i równoległych pasmach nakładania. Należy 
zachować równomierną grubość powłoki. Natryskując wyroby, które mają być następnie spawane z 
innymi, należy w miejscu przewidywanego spawania pozostawić nie pokryty pas o szerokości około 50 
mm (w zależności od grubości spawanego elementu). 
 
5.5. Warunki wykonywania malarskiego systemu powłokowego na powłokach metalizacyjnych 
 
Przed rozpoczęciem nakładania powłoki malarskiej na powłokę metalizacyjną należy dokonać odbioru 
powłoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. Celem wydłużenia 
czasu ochrony przez powłokę malarską metalowe powłoki natryskiwane cieplnie powinny być malowane 
niezwłocznie po metalizacji, zanim nastąpi kondensacja pary wodnej. Powłokę malarską nakłada się 
ręcznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki wykonania 
powłok są zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w 
niniejszej specyfikacji. Należy stosować wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii 
korozyjności środowiska oraz przystosowane do nakładania na powłokę metalizacyjną. 



Rodzaj i grubość powłoki malarskiej powinny być określone w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. Wyrób lakierowy można rozcieńczać do lepkości roboczej tylko zgodnie z instrukcją 
producenta. Przed rozpoczęciem robót malarskich na co najmniej dwóch elementach metalizowanych 
należy wykonać próbne malowanie wytypowanym zestawem. 
 
6.KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót przeciwkorozyjnych 
 
Przed przystąpieniem do robót przeciwkorozyjnych należy przeprowadzić kontrolę i odbiór elementów 
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót. 
 
6.2. Kontrola i przyjęcie na budowę elementów i konstrukcji stalowych 
 
Przy przyjmowaniu od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych należy wykonać badania i odbiór 
powłok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. 
Wyniki badań powinny być odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy i 
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. 
 
6.3 Badania materiałów 
 
Wyroby użyte do wykonywania powłok powinny odpowiadać normom lub aprobatom technicznym. 
Bezpośrednio przed i podczas nakładania wyroby lakierowe powinny być sprawdzane pod względem: 

• zgodności etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji, 
• braku kożuszenia, 
• braku nieodwracalnego osadzania się pigmentów, 
• braku trwałego, nie dającego się wymieszać osadu (pozostały osad powinien dać się łatwo 

zredyspergować), 
• możliwości ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robót przeciwkorozyjnych, 
• terminów przydatności do użycia podanych na opakowaniach. 

 
6.4. Badania w czasie robót 
 
Badania w czasie robót polegają na sprawdzaniu zgodności wykonywanych robót przeciwkorozyjnych 
z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowaną dla 
realizowanego przedmiotu zamówienia, i kartami technicznymi wyrobów lub instrukcjami producentów. 
Badania te w szczególności powinny dotyczyć: 

• kontroli procesu oczyszczania powierzchni, 
• oceny przygotowania powierzchni do nakładania powłok, 
• kontroli warunków wykonywania powłok, 
• kontroli procesu nakładania powłok. 

 
6.4.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni 
 
Przy kontroli jakości procesu oczyszczenia powierzchni należy: 

• zapoznać się ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjściowego 
podłoża i zanieczyszczeń, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, 

• kontrolować parametry stosowanej metody oczyszczania i pracę urządzeń, 
• ewentualnie uzupełnić technologię o proces odtłuszczania zatłuszczeń powstałych podczas 

przygotowania powierzchni, 
• dokonać odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powłoki metalizacyjnej, z 

uwzględnieniem wymaganych właściwości powierzchni według dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej. 

 
6.4.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakładania powłok 
 
Ocenę przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza się nie później niż w ciągu 1 
godz. od zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami następujące 
właściwości powierzchni: 

• wygląd powierzchni, oceniany według PN-ISO 8501-1:1996, 
• stopień przygotowania powierzchni określany poprzez porównanie stanu podłoża z 

fotograficznymi wzorcami według PN-ISO 8501-1:1996, 
• chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenianą według PN-EN ISO 

8503-2:1999, 



• zapylenie określane według PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno być większe niż 
na wzorcu Nr 3 według normy), 

• w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym środowisku ocenę obecności 
zatłuszczeń według metody określonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, 

• obecność soli rozpuszczalnych w wodzie według PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN ISO 
8502-9:2002 (przewodność roztworu). 

 
Zanieczyszczenia należy zdejmować z powierzchni metodą tamponową, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metodą Bresle’a podaną w PN-EN ISO 8502-6:2000. 
Podany ogólny zakres kontroli dotyczy zarówno całych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na 
budowie do nakładania powłok ochronnych, jak i powierzchni miejsc połączeń elementów konstrukcji, 
które dostarczono na budowę z powłokami naniesionymi w wytwórni. Szczegółowy zakres kontroli 
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. 
Wyniki badań przygotowania powierzchni powinny być odnotowane w formie protokołu kontroli, wpisane 
do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru. 
 
6.4.3. Kontrola warunków wykonywania powłok 
 
Kontrola warunków wykonywania powłok powinna obejmować określenie: 

• temperatury powietrza, 
• temperatury podłoża, 
• wilgotności względnej powietrza, 
• temperatury punktu rosy. 

Parametry te należy kontrolować zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badań należy zapisywać 
w dzienniku budowy. 
 
6.4.4. Kontrola procesu nakładania powłok malarskich 

 
Kontrola procesu malowania obejmuje: 

• sprawdzenie zgodności parametrów stosowanych urządzeń, na przykład: typu i rozmiaru dyszy, 
ciśnienia zasilającego, z wymaganiami producenta farby, 

• sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania składników, przestrzegania czasu przydatności 
do stosowania farb dwuskładnikowych, 

• sprawdzenie przygotowania podłoża przed nałożeniem pierwszej warstwy farby,  
• sprawdzenie grubości pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementów, 
• zgodności odstępu czasu nakładania kolejnych warstw zgodnie z instrukcją stosowania farby, 

normą lub kartą techniczną wyrobu, 
• ocenę stanu wymalowania po nałożeniu warstw gruntujących i po malowaniu nawierzchniowym. 

Stan powłoki ocenia się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100 
W z odległości 30-40 cm. Świeżo naniesiona lub nie wyschnięta powłoka malarska nie powinna 
wykazywać wtrąceń ciał obcych, kraterów, zacieków, niedomalowań, 

• ocenę grubości poszczególnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: 
za mała grubość powłok, duże zacieki, suchy natrysk, spęcherzenie, kraterowanie, cofanie 
wymalowania, ukłucia igłą, itp.). 

Wyniki badań należy zapisać w dzienniku budowy. 
 

6.5. Badania odbiorowe powłok 
 
6.5.1. Badania odbiorowe powłoki malarskiej 
 
Po wyschnięciu powłoki malarskie należy sprawdzać na zgodność z dokumentacją projektową i 
specyfikacją techniczną, w zakresie: 

• wyglądu powierzchni, poprzez ocenę wzrokową np. pod kątem jednolitości barwy, siły krycia i 
wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pęcherzyki powietrza, łuszczenie, 
spękania i zacieki, 

• właściwości powłoki takich jak: grubość, przyczepność i porowatość, badanych przy użyciu 
przyrządów i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami. 

Grubość powłoki bada się zwykle metodami nieniszczącymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-
EN ISO 2178:1998. 
Przyczepność powłoki do podłoża i przyczepność międzywarstwową ocenia się metodami niszczącymi, 
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999. 
Porowatość kontroluje się zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodą nisko- lub 
wysokonapięciową, zgodnie z procedurą badawczą określoną w dokumentacji projektowej i specyfikacji 
technicznej. 



Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego 
przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
 
6.5.2. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie 
 
Zakres badań jest następujący: 

a) Ocena wyglądu zewnętrznego powłoki 
Powłoki należy ocenić na podstawie oględzin powierzchni nieuzbrojonym okiem. 
Powierzchnia powłoki natryskiwanej powinna być jednorodna pod względem ziarnistości i mieć jednolity 
wygląd. Powłoka nie powinna wykazywać widocznych wad, takich jak: rysy, pęknięcia, pęcherze, 
niezwiązane cząstki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, które mogą obniżyć trwałość powłoki ochronnej 
i ograniczyć jej przewidywane zastosowanie. 
 

b) Ocena grubości powłoki 
Grubość powłoki należy ocenić metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 
2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbę i rozmieszczenie punktów 
pomiarowych, w zależności od wielkości powierzchni pomiarowej, przyjąć według  PN-EN 22063:1996). 
Minimalne grubości powłok w zależności od roli powłoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjności 
środowiska i wymaganej trwałości systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997. 
Dopuszczalne odchyłki grubości dla powłok natryskiwanych cieplnie na łatwo dostępnych 
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu ręcznym w miejscach trudno 
dostępnych i na powierzchniach o skomplikowanych kształtach dopuszcza się dwukrotne zwiększenie 
odchyłek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyżej wymienionej normy. 
W przypadku stwierdzenia zbyt małej grubości powłoki dopuszcza się jej uzupełnienie, pod warunkiem 
że powłoka nie uległa zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakończenia natryskiwania nie upłynęło 
więcej niż 48 godz. 
 

c) Ocena przyczepności powłoki 
Ocenę przyczepności przeprowadza się według PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodą nacinania 
powłoki należy naciąć powłokę narzędziem skrawającym o twardym ostrzu aż do podłoża siatką rys tak, 
aby powstały kwadraty o określonej wielkości. Przy badaniu nie może nastąpić oddzielenie powłoki. 
 
Tablica 1. Wymiary siatki 

Całkowita powierzchnia siatki (w przybliżeniu) Grubość badanej powłoki 
µm Odstęp między rysami mm 

15 mm x 15 mm 
25 mm x 25 mm 

≤ 200 
> 200 

3 
5 

  
Głębokość rysy należy dobrać tak, aby powłokę przeciąć aż do podłoża. Po nacięciu siatki należy 
nakleić, za pomocą wałka obciążonego 5N, odpowiednią taśmę klejącą. Taśmę klejącą należy potem 
oderwać szybko jednym szarpnięciem, prostopadle do powierzchni powłoki. 
W przypadkach niedostatecznej przyczepności powłoki, odstawania jej na krawędziach, występowania 
pęknięć lub pęcherzy całą powłokę należy dokładnie usunąć, a przedmiot po powtórnej obróbce 
strumieniowo-ściernej poddać ponownemu natryskiwaniu. 
Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i 
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego 
przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli 
inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
 
6.5.3. Badania odbiorowe powłoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powłokowego 
 
Powłokę malarską bada się w zakresie oceny jej wyglądu zewnętrznego, grubości i przyczepności, 
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Wyniki badań powinny być porównane z 
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia 
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamówienia, opisane w dzienniku 
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiającego) oraz wykonawcy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Powierzchnię oczyszczanych i zabezpieczanych powłokami ochronnymi konstrukcji oblicza się w 
metrach kwadratowych w rozwinięciu, według rzeczywistych wymiarów. Jeżeli powierzchnie pełne ścian 



konstrukcyjnych lub zbiorników są wzmocnione kształtownikami, uchwytami, króćcami itp., 
ograniczającymi powierzchnie pełne, wówczas należy stosować współczynniki uzależnione od stosunku 
rzutu powierzchni wzmocnień i elementów ograniczających do całej powierzchni ściany konstrukcyjnej 
lub zbiornika, wyrażonego w procentach: 
– do 20% – współczynnik 1,15, 
– do 40% – współczynnik 1,30, 
– ponad 40% – współczynnik 1,80. 
 
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociągów, kształtowników dla uproszczenia obliczeń należy 
posługiwać się ich długościami i wskaźnikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m 
długości, podanymi w tablicy 002 i 003 założeń ogólnych KNR 7-12. 
Powierzchnię rurociągów oblicza się jako iloczyn zewnętrznego obwodu rurociągu przez jego długość 
mierzoną wzdłuż osi. Z długości rurociągów nie potrąca się długości kształtek, osprzętu i armatury 
łączonej na gwint lub przez spawanie. 
Powierzchnię przewodów (kanałów) wentylacyjnych oblicza się jako iloczyn obwodu i długości 
przewodów, mierzoną pomiędzy punktami przecięć osi kanałów głównych z osiami odgałęzień. 
Powierzchnię blach falistych, żaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla 
uproszczenia obmierza się w metrach kwadratowych ich rzutu na płaszczyznę i przelicza na 
powierzchnie pełne przez zastosowanie poniższych współczynników: 
– blachy faliste i żaluzje malowane jednostronnie – 1,5 
– kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie – 0,6 
– okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb: 
 • do 0,25 m2 – 0,55 
 • powyżej 0,25 m2 – 0,25 
– kraty podestowe malowane obustronnie – 2,00 
 
W szczególności można przyjąć, że jednostką obmiaru robót przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukcji, 
a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w założeniach szczegółowych do rozdziału 09 i 
założeniach ogólnych KNNR nr 7. 
 
8 ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiór konstrukcji stalowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków innych robót 
wykończeniowych 
 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty : 

• dokumentacja techniczna 
• dziennik budowy 
• zaświadczenie o m jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę 
• protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających 
• protokoły odbioru materiałów i wyrobów 
• wyniki badań laboratoryjnych . jeśli takie były zlecane przez budowę 
• ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku 

 
8.2. Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji 
Celem odbioru po okresie rękojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po 
użytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót 
poprawkowych, związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 
Odbiór po upływie okresu rękojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powłok 
zabezpieczających przed korozją. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny 
do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. 
Przed upływem okresu gwarancyjnego zamawiający powinien zgłosić wykonawcy wszystkie zauważone 
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych. 
 
8.3. Wszystkie roboty objęte niniejszą ST podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg. zasad 
ujętych w OST.00 „Wymagania ogólne " . 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Rozliczenie robót przeciwkorozyjnych może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego zakresu 
robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu odbiorów częściowych 
robót. 



Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu odbioru 
pogwarancyjnego.  
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót przeciwkorozyjnych 
stanowi wartość tych robót obliczona na podstawie: 

• określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót 
zaakceptowanych przez zamawiającego lub 

• ustalonej w umowie kwoty ryczałtowej za określony zakres robót. 
 
Ceny jednostkowe wykonania robót przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczałtowe obejmujące roboty 
przeciwkorozyjne uwzględniają: 

• przygotowanie stanowiska roboczego, 
• dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, 
• obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 
• ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowań przestawnych umożliwiających 

wykonanie robót na wysokości do 4 m, od poziomu podłogi lub terenu, 
• odbiór i przyjęcie na budowę od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych,  
• naprawa dopuszczalnych uszkodzeń powłok elementów i konstrukcji przyjętych od dostawcy, 
• przygotowanie zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną i instrukcją 

producenta materiałów podstawowych i pomocniczych, 
• demontaż przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaż po wykonaniu robót elementów, które 

wymagają zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczających przed korozją, 
• przygotowanie powierzchni elementów i konstrukcji, 
• wykonanie powłok malarskich bądź metalizacyjnych, 
• usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie montażu konstrukcji 

oraz wykonywania robót przeciwkorozyjnych, 
• oczyszczenie miejsca pracy z materiałów zabezpieczających oraz oczyszczenie 

zanieczyszczonych elementów nie przeznaczonych do zabezpieczenia, 
• likwidację stanowiska roboczego. 

W kwotach ryczałtowych ujęte są również koszty montażu, demontażu i pracy rusztowań niezbędnych 
do wykonania robót malarskich na wysokości ponad 4 m od poziomu podłogi lub terenu. 
Przy rozliczaniu robót przeciwkorozyjnych według uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowań 
mogą być uwzględnione w tych cenach lub stanowić podstawę oddzielnej płatności.  
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-EN 12500:2002 Ochrona materiałów metalowych przed korozją. Ryzyko korozji w warunkach 

atmosferycznych. Klasyfikacja, określanie i ocena korozyjności atmosfery. 
PN-EN 22063:1996 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium 

i ich stopy. 
PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie 

jednostkowe). Wymagania i badania. 
PN-EN ISO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłożu magnetycznym. Pomiar grubości powłok. 

Metoda magnetyczna. 
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć. 
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki. 
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności. 
PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 

produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Laboratoryjne 
oznaczanie chlorków na oczyszczonych powierzchniach. 

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ocena 
pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania 
(metoda z taśmą samoprzylepną). 

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Wytyczne 
dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej przed 
nakładaniem farby. 

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Oznaczanie 
chlorków na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda 
rurki wskaźnikowej). 

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Ekstrakcja 
rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy. Metoda Bresle’a. 



PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Część 9: 
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w 
wodzie. 

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po 
obróbce strumieniowo-ściernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Sposób postępowania z użyciem 
wzorca. 

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 1: Ogólne wprowadzenie. 

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja środowisk. 

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 3: Zasady projektowania. 

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby 
przygotowania powierzchni. 

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne systemy malarskie. 

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 6: Laboratoryjne metody badań 
właściwości. 

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac 
malarskich. 

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów malarskich. Część 8: Opracowanie dokumentacji 
dotyczącej nowych prac i renowacji. 

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i 
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży 
stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych 
oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i 
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży 
stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok (Dodatek Ad 
1). 

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych 
oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok 
(Dodatek Ad 1). 

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania 
wcześniej pokrytych powłokami podłoży stalowych po miejscowym usunięciu 
tych powłok. 

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie 
przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży stalowych po 
miejscowym usunięciu tych powłok. 

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Badania służące do oceny czystości powierzchni. Terenowe 
oznaczanie rozpuszczalnych produktów korozji żelaza. 

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozją. Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, aluminium 
i ich stopów na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopów żelaza. 

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 
kopolimeryzowane styrenowane. 

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe. 
PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe. 



PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartości cynku w farbach przeciwkorozyjnych 
cynkowych. 

PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieńczalne do gruntowania, do 

wielostrumieniowego polewania. 
PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe. 
PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania. 
PN-C-81906:2003 Wodorozcieńczalne farby i impregnaty do gruntowania. 
PN-C-81907:2003 Wodorozcieńczalne farby nawierzchniowe. 
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiorników. 
PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowłokowe. 
PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony. 
PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne. 
PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe. 
PN-C-81919:2002/Ap1:2004  Farby krzemianowo-cynkowe. 
PN-C-81920:2002 Farby jednoskładnikowe na powierzchnie ocynkowane. 
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe. 
PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biała. 
PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe białe do zbiorników na produkty spożywcze. 
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (tom I, część 3) Arkady, 
Warszawa 1990 r. 

Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych ITB część C: Zabezpieczenia i izolacje. 
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r. 

 
  



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 
K.08.00.00 UBEZPIECZENIE 
 
1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące 
wykonania i odbioru robót budowlanych podczas  
 
PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY 
ZESPOLE SZKÓŁ I PLACÓWEK OŚWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU 
WARMIŃSKIM  
 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 
 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji Technicznej. 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą ubezpieczenia Wykonawcy robót związanych z 
wykonaniem 
 
ROZBUDOWY I PRZEBUDOWY I ZMIANY SPOSOBU UŻYTKOWANIA BUDYNKU OŚWIATY 
ZESPOŁU SZKOLNO – PRZEDSZKOLNEGO NR 1 W BARTOSZYCACH  
 
Nazwy i kody według Wspólnego Słownika Zamówień publicznych: 
45000000-7 Roboty budowlane 
 
1.4. Określenia podstawowe 
 
1.4.1. Strona ubezpieczająca – oznacza, dla każdego typu ubezpieczenia, Stronę odpowiedzialną za 
dokonanie i utrzymywanie w mocy ubezpieczenia określonego w OST 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
 
Wymagania ogólne dotyczące robót stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogólne 
 
2. MATERIAŁY 
 
Wymagania ogólne dotyczące materiałów stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogólne 
 
3. SPRZĘT 
 
Wymagania ogólne dotyczące sprzętu do OST- 00 00 00 Wymagania ogólne 
 
4. TRANSPORT 
 
Wymagania ogólne dotyczące transportu stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogólne 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1 Ubezpieczenie Robót i Sprzętu Wykonawcy. 
 
Wykonawca ubezpieczy Roboty, Urządzenia, Materiały i Dokumenty Wykonawcy na sumę nie niższą 
od pełnego kosztu odtworzenia, czyli 100% wartości Inwestycji, włączając w to koszty rozbiórki, 
usunięcia gruzu i honoraria konsultantów oraz zysk. Ubezpieczenie to będzie mocy aż do daty 
wystawienia Świadectwa Przejęcia dla Robót. 
Wykonawca ubezpieczy Sprzęt na sumę nie niższą od pełnej wartości wymiany, włącznie z kosztami 
dostarczenia na Plac Budowy. Ubezpieczenie to będzie dokonane w taki sposób, że każda sztuka 
sprzętu Wykonawcy będzie ubezpieczona podczas transportu na plac budowy i aż do czasu gdy nie 
będzie potrzebna jako sprzęt Wykonawcy. 



Ubezpieczenie robót i sprzętu Wykonawca powinien przedłożyć, zgodnie z Załącznikiem do Oferty, w 
ciągu 7 dni od Daty Rozpoczęcia. 
 
5.2 Ubezpieczenie od zranienia osób i uszkodzenia własności. 
 
Wykonawca ubezpieczy odpowiedzialność każdej ze stron, za jakąkolwiek stratę, śmierć lub 
uszkodzenia ciała, które mogą się wydarzyć jakiejkolwiek własności materialnej lub jakiejkolwiek osobie, 
a które mogą wyniknąć z wykonania Kontraktu przez Wykonawcę i wydarzą się przed wystawieniem 
Świadectwa Wykonania. Ubezpieczenie to będzie dokonane przy limicie na jedno wydarzenie nie 
mniejszym niż kwota podana w Załączniku do Oferty, bez ograniczenia liczby wydarzeń. Ubezpieczenie 
od zranienia osób i uszkodzenia własności Wykonawca powinien przedłożyć, zgodnie z Załącznikiem 
do Oferty, w ciągu 7 dni od Daty Rozpoczęcia 
 
5.3 Ubezpieczenie Personelu Wykonawcy. 
 
Wykonawca ubezpieczy i będzie przedłużał ubezpieczenie odpowiedzialności za roszczenia, 
odszkodowania, straty i wydatki (łącznie z oplatami sądowymi i innymi wydatkami prawnymi), 
wynikające z uszkodzenia ciała, niedyspozycji, choroby lub śmierci jakiejkolwiek osoby zatrudnionej 
przez Wykonawcę lub kogokolwiek z personelu Wykonawcy. 
Ubezpieczenie to będzie utrzymywane w pełnej mocy i skuteczności podczas całego czasu zatrudnienia 
tego personelu przy realizacji Robót. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Wymagania ogólne dotyczące kontroli jakości robót stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogólne 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
 
Ubezpieczenie Wykonawcy oparte jest na kwocie ryczałtowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
 
Wymagania ogólne odnośnie odbioru robót stosownie do OST-00.00.00 Wymagania Ogólne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Cena wykonania obejmuje (ryczałt): 
- koszt Ubezpieczenia Robót i Sprzętu Wykonawcy, 
- koszt Ubezpieczenia od zranienia osób i uszkodzenia własności, 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
Wymagania ogólne dotyczące norm i przepisów stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogólne 
 
 
 
 
 
 


