SPIS TRESCI

OST. 00.00.00 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP

2. MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT ,

5. WYKONANIE ROBOT
6. ODBIOR MATERIALOW

K.01.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.02.00.00. KONSTRUKCJE DREWNIANE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.03.00.00. ROBOTY BETONOWE

1.WSTEP

2 MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT ,
5.WYKONANIE ROBOT ,
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE



K. 04.00.00 ROBOTY ZBROJARSKIE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K. 05.00.00 ROBOTY MUROWE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K. 06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1.WSTEP

2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K. 07.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.WSTEP
2.MATERIALY

3.SPRZET

4TRANSPORT
5WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

K.08.00.00 UBEZPIECZENIE.

1.WSTEP
2 MATERIALY

3.SPRZET

4. TRANSPORT ,
5.WYKONANIE ROBOT ,
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.0BMIAR ROBOT

8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE



OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA



SKROTY

OST - ogdlne specyfikacje techniczne

SST - szczegotowe specyfikacje techniczne
PZJ - program zapewnienia jakosci

1.0 WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej og6inej specyfikacji technicznej (OST) sa przepisy ogélne dotyczace wykonania
robét budowlano —montazowych

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegétowe;j
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji rob6t budowlano montazowych.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoine wspdlne dla robét objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami:

K.00.00.00 - Roboty przygotowawcze

K.01.00.00 — Roboty rozbiérkowe

K.02.00.00 — Konstrukcje drewniane

K.03.00.00 — Roboty betonowe

K.04.00.00 — Roboty zbrojarskie

K.05.00.00 — Roboty murowe

K.06.00.00 — Konstrukcje stalowe

K.07.00.00 — Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
K.09.00.00 — Ubezpieczenie

1.4 Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1.4.1 Obiekty budowlane - sg to stale i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle ziemne,
tunele, drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzgdzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw,
Sciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowigce baze techniczno - uzytkowa,
wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkcji.
1.4.2.Budowa -jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i rozbudowa

1. 4 3. Roboty budowlane - jest to budowa, montaz, remont albo rozbidrka obiektu budowlanego lub
czesci wraz z urzgdzeniami reklamowymi, dzietami plastycznymi i innymi urzgdzeniami wptywajgcymi
na wyglad obiektu

1.4 4 Projekt - nalezy przez to rozumie¢ projekt indywidualny, typowy lub powtarzalny

1.4 5. Drogi - bez blizszego okreslenia to drogi, przejazdy sciezki, przejscia me bedace drogami
publicznymi znajdujgce sie na placu budowy lub dojazdy do placu budowy.

1.4. 6 Plac budowy - teren, na ktérym sg wykonywane roboty budowlane wymagajgce uzyskania
pozwolenia lub czynnosci pomocnicze albo prace zwigzane z budowg (np. wytwarzanie na budowie
elementow prefabrykowanych, sktadowanie materiatéw, przedmiotéw itp.)

1. 4. 7. Wtasciwy organ - to organ administracji panstwowej w gminach, miastach i dzielnicach miast
podzielonych na dzielnice

1.4.8. Inwestor - to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystepowania w imieniu
inwestora

1.4.9. Mapa - to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynnosci lub opracowan



1.4.10.Plan realizacyjny to: plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzadzony w ramach zatozen
techniczno - ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji jednostadiowej dla inwestycji realizowanych
przez jednostki gospodarki uspotecznionej, oraz plan zagospodarowania dziatki budowlanej,
realizowane przez osoby fizyczne i jednostki organizacyjne nie bedgce jednostkami gospodarki
uspotecznionej

1.4.11.Nadzér techniczny - to osoby petnigce samodzielne funkcje w budownictwie, jak:

- projektowanie i sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych

- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych

elementow budowlanych (np. wykonywanie funkcji kierownika rob6t, obiektu, majstra budowlanego)

- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw
budowlanych (np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania elementéw budowlanych,
techniczny nadzér inwestorski)

- sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna rob6t i obiektow
budowlanych - wykonywane w ramach organéw administracji panstwowej lub gospodarcze;j

1.4.12.Sprzet zmechanizowany - to maszyny i urzagdzenia, takie jak: dzwignice, przenosniki, betoniarki,
przeciagarki wagonowe, ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym

1.4.13.Sprzet pomocniczy - to elementy nie stanowigce stalego wyposazenia sprzetu
zmechanizowanego, a niezbedne przy wykonywaniu robdt budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty,
bloki przenosne, podstawki tadunkowe, pomosty przenosne, woézki reczne, taczki, narzedzia i
urzadzenia pomocnicze

1.4.14. llekro¢ w niniejszych OST jest mowa o :

- wykonawcy, rozumie sie przez to przyjmujgcego zamowienie na wykonanie inwestycji, robot lub
remontéw

- zamawiajgcym, rozumie sie przez to udzielajgcego zaméwienie wykonawcy; do obowigzkow
zamawiajgcego nalezy: przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz
zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

1.4.15. Dziennik budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzeh zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji techniczne;j
pomiedzy Inzynierem, wykonawcg i projektantem.

1.4.16.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.17.Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

1.4.18. Kosztorys ,$lepy" - wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.4.19.Ksiega obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4..20. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.21.Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.
1.4.23.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym)

istniejgcego potgczenia.

1.4.24. Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem roboét



1.4.25.Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢é miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podituznej, obejmuje catkowitg szerokosc
konstrukcyjng ustroju niosgcego.

1.4..26.Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkciji
techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, OST, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Przekazanie placu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac budowy
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wsp6trzedne
punktéw gtéwnych terenu oraz reperéw, dziennik budowy i ksiege obmiaréw robét oraz co najmniej dwa
egzemplarze petnej dokumentacji kontraktowe;.

Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzy i utrwali punkty gtéwne terenu. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5..2. .Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego co najmniej dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, stanowigce dokument
przetargowy. Jezeli w trakcie wykonywania rob6t okaze sie koniecznym uzupetnienie dokumentaciji
projektowej przekazanej przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i SST na
wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i
SST.

1.5.83. Zgodnos$¢ rob6t z dokumentacjg projektowg i SST

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢é uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie powinny przekraczaé¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej i/lub w SST to nalezy przyjac
przecietne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub wartos¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to
roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatéw lub elementédw budowli nie
znajdowaly sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST, ale
osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jakos¢ elementy budowli, to Inzynier moze akceptowaé takie
roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potrgcenia od ceny
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegétowymi kontraktu i/lub SST.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST, i
wptyneto to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang
zaakceptowane przez Inzyniera. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwtocznie
rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na placu budowy, w sposéb okreslony
w SST D.00.00., w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robo6t.
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem drogi i organem zarzgadzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt
organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.



W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnatly itp.,
zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki
widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw
bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.
Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca powinien obwiesci¢ publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposdb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera tablic informacyjnych. Tres¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizaciji
robdt. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktowa.

1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
(1) Ustalenia ogdine dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony s$rodowiska naturalnego. W szczegdélnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie
nastepujgcych warunkdw:

Miejsca na bazy. magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane,
aby nie powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym.

Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
e zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekbw wodnych pytami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami
przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami
przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu
mozliwoscig powstania pozaru

Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robét nie moze powodowac zniszczen w
srodowisku naturalnym

Materiaty stosowane do rob6t nie powinny zawiera¢ sktadnikdw zagrazajacych srodowisku, o stezeniu
przekraczajgcym dopuszczalne normy.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

(2) Ochrona waod.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogg by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Jezeli teren budowy lub wyrobiska materiatéw lokalnych albo ukopy poftozone sga w sgsiedztwie
zbiornikéw lub ciekédw wodnych to w razie potrzeby obszary te powinny by¢é oddzielone rowami lub
innymi przegrodami. Wody odprowadzone z terenu rob6t powinny by¢ oczyszczane przez filtracje i
osadniki, albo inne urzadzenia, ktére redukujg zawartos¢ pytéw i innych zanieczyszczeh w
odprowadzanych wodach do poziomu nie wiekszego od wystepujacego w naturalnych zbiornikach i
ciekach wodnych, do ktérych sg odprowadzane.

Wody powierzchniowe odptywajace z baz, magazynéw i skladowisk materiatdw powinny byé
oczyszczone, jezeli zawierajg skfadniki szkodliwe dla otoczenia, takie jak pyty, oleje, bitumy, chemikalia
czy inne szkodliwe dla srodowiska substancje.

Zbiorniki materiatéw napedowych, olejow, bituméw, chemikaliéw i innych szkodliwych dla srodowiska
substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposéb gwarantujgcy nieprzedostawanie sie tych
materiatow do otoczenia.

Maszyny i sprzet zmechanizowany nie moga porusza¢ sie w obrebie granic zbiornikéw i ciekéw
wodnych z wyjatkiem przypadkdéw, gdy uzyskano na to zgode odpowiednich wtadz a ruch ten odbywa
sie w celu przeprowadzenia rob6t okreslonych w kontrakcie.

(1) Ochrona powietrza

Stezenie pytdw i zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ wartosci
dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty bedg prowadzone metodg mieszania materiatdw na budowie z uzyciem materiatéw
pylacych, takich jak popioty lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny



ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda
organdéw administracji terenowe;.

(2) Ochrona przed hatasem

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajgcy powinien okreslic w
dokumentaciji projektowej lub SST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowej,
technologie i czas robét ograniczajgce w miare mozliwosci poziom hatasu i jego ucigzliwos¢ dla
mieszkancow.

Wykonawca nie powinien stosowac innej technologii rob6t, o wiekszym poziomie hatasu, niz okreslona
przez zamawiajgcego pod rygorem wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach. Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Maszyny i urzadzenia napedzane silnikami spalinowymi i parowymi powinny by¢ wyposazone w
urzadzenia zabezpieczajgce przed rozprzestrzenianiem sie iskier. Jezeli przy realizacji rob6t konieczne
jest spalanie korzeni, pni lub innych materiatéw to przed rozpoczeciem spalania Wykonawca powinien
powiadomi¢ odpowiednie wiadze i/lub stuzby.

Lokalizacja i sposéb spalania powinny by¢ takie, aby nie dopusci¢ do jakichkolwiek uszkodzen
sgsiadujgcych obiektéw, drzew i krzewbéw. Zaréwno lokalizacja jak i sposéb spalania powinny byé
uzgodnione przez Wykonawce z odpowiednimi wtadzami. Przy operacji spalania, w razie potrzeby,
Wykonawca powinien zorganizowaé patrole przeciwpozarowe. Spalanie powinno by¢ przerwane na
polecenie odpowiednich wtadz. W razie przerwania albo zakonczenia spalania ogniska powinny by¢
wygaszone. Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wtadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien
na wiasny koszt wygasi¢ pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio jako
rezultat realizacji robét. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do uzycia.
Jezeli jakiekolwiek szkodliwe skfadniki mogtyby przedosta¢ sie z wbudowanych materiatéw do woéd
powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie mogag by¢ stosowane.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o tezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiatow powinny byé
rozebrane i wykonane ponownie z wtasciwych materiatow.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakohnczeniu robot
ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania, jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdéw administraciji panstwowe;.

Jezeli wykonawca uzyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia wedtug warunkéw szczego6towych
kontraktu i zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej
i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej
lub prywatnej to Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odiworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan
naprawionej wtasnosci powinien byc¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzgdzen uzbrojenia terenu,
przewoddw, rurociggow, kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie bylo wskazane przez
Zamawiajgcego lub ich wiascicieli. Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajgcego
, dotyczacej istniejgcych urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robét zasiegngé od
ich wtascicieli danych odno$nie doktadnego potozenia tych urzgdzen w obrebie placu budowy.

O zamiarze przystagpienia do robét w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia. Wykonawca powinien



zawiadomi¢ wiascicieli urzadzen i Inzyniera. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen
podziemnych nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajgcego i powstate
bez winy lub zaniedbania Wykonawcy zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych
przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca powinien dostosowac sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatow i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy okreslonym w
dokumentach kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wtadz, nie zwalniajg Wykonawcy od odpowiedzialnosci
za uszkodzenia drog, ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych, ani
wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i
bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementow na wlasny koszt, w sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczehnstwa
publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzgcego roboty objete kontraktem.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Utrzymanie robét.

Wykonawca powinien utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru, utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki sposob, aby budynek lub jego elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty
czas. do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia, w
przeciwnym razie Inzynier moze natychmiast zatrzymac roboty.

2. MATERIALY
2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robdt. Nie pdzniej niz 3 tygodnie przed uzyciem materiatu Wykonawca powinien
dostarczy¢ Inzynierowi wymagane wyniki badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatow.
W przypadku niezaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca powinien przedstawic
do akceptacji Inzyniera materiat z innego zroédta. Zatwierdzenie zrodta materiatdw nie oznacza, ze
wszystkie materiaty z tego zrédta bedg przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

2.2. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.3. Materiaty miejscowe

2.4. Zrédta materiatéw miejscowych



Wykonawca nie moze eksploatowaé¢ zrédta materiatobw miejscowych do czasu, gdy plan eksploataciji
zrodta zostanie zatwierdzony przez odpowiednie urzedy i zaaprobowany przez Inzyniera. Nie dotyczy
to istniejacych Zzrédet materiatdw miejscowych, poprzednio eksploatowanych przemystowo na
podstawie wczesniej wydanych decyzji odpowiednich urzeddw.

Zaaprobowanie zrédta wybranego przez wykonawce jest uwarunkowane dostarczeniem Inzynierowi
przez Wykonawce wiarygodnej dokumentaciji, zawierajgcej raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz, o ile istniejg, danych z eksploatacji zrodta w przesztosci, ktére wykaza, ze materiat
0 odpowiedniej jakosci jest dostepny w danym zrédle w wymaganej ilosci Lokalizacja zrodet materiatéw
miejscowych wskazanych przez Zamawiajgcego powinna by¢ przedstawiona na rysunkach i opisana w
dokumentach przetargowych, generalnie materialty z tych zrédet bedg akceptowane, z tym ze
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za okreslenie ilosci i typoéw sprzetu oraz technologii rob6t
gwarantujgcych wyprodukowanie materiatow odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym w SST.
Biorgc pod uwage fakt, ze na podstawie probek pobranych ze zrédta nie mozna doktadnie okresli¢
granic zalegania materiatéw i ze mogg wystapi¢ normalne wahania ich cech. Inzynier moze polecic¢
selekcje materiatu z danej czesci zrodta oraz moze odrzuci¢ czes¢ zrodta jako me nadajgcyg sie do
eksploatacji.

2.5. Inspekcja wytwdrni materiatow

Wytwérnie materiatdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw moga by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw
pod wzgledem jakosci.
W przypadku , gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni powinny by¢ zachowane
nastepujgce warunki:
e Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekciji.
e Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji kontraktu.

2.6. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robot, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i sktadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robét oraz zgodnos¢ z wymaganiami
poszczegoinych SST. odpowiedzialno$¢ za wady materiatdw powstate w czasie przechowywania i
sktadowania ponosi Wykonawca. Inzynier moze zezwoli¢ na inny sposOb przechowywania i
sktadowania niz podany w SST lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za ewentualne
powstate z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposéb umozliwiajacy inspekcje
materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego skfadowania materiatdw powinny by¢é po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na wiasciwosci wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizaciji robot, zaakceptowanych przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej , SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez
dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajacym prowadzenie rob6t w przypadku awarii
sprzetu podstawowego. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze byc¢



pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkéw kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw transportu, ktére nie wptynag
niekorzystnie na wiasnosci wykonywanych materiatéw. Liczba srodkéw transportu powinna zapewnié
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnymi
rezerwowymi Srodkami transportu, umozliwiajgcymi prowadzenie rob6t w przypadku awarii
podstawowych srodkéw transportu. Przy mchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetniac
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu, na
polecenie inzyniera powinny by¢ usuniete z placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami kontraktu, oraz za jako$c¢
zastosowanych materiatdw i wykonywania robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami inzyniera.

5.2. Wspétpraca inzyniera i wykonawcy.

Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robét, oceng
jakosci materiatéw i postepem robét, a ponadto we wszystkich sprawach, zwigzanych z interpretacjg
dokumentac;ji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw kontraktu przez
wykonawce. Inzynier bedzie podejmowat decyzje w sposéb sprawiedliwy i bezstronny. Decyzje
inzyniera, dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt, bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Inzynier jest upowazniony do
kontroli wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatbw dostarczonych na budowe lub na nigj
produkowanych, wtgczajac przygotowanie i produkcje materiatéw. Inzynier powiadomi wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych
okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST. Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowac jak w
pkt. 2.5.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane nie pézniej niz w 24 godziny po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3. Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawcow

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST a zaistniata
wadliwos¢ tych rob6t spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych
wykonawcédw, to Inzynier zleci taki sposéb postepowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby
wyeliminowaé ich wady, a Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inzyniera na koszt
Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonywania robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja
projektowag, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes¢ 0going opisujaca:

e organizacje wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robo6t
e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét.



e bhp

e wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

e wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robét

e system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét

e system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot.

e wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

e sposbéb oraz forme gromadzenia wynikédw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czes¢ szczegodtowg opisujgcg dla kazdego asortymentu rob6ét :

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontrolne

e rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,

* sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu

e sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdélnych elementéw robét.

e sposbb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom

6.2. Zasady kontroli i jakosci rob6t

Celem kontroli robo6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiggnaé
zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji
projektowej i SST Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ powinny by¢ okreslone
w SST lub w innych dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaty one tam okreslone, to Wykonawca
powinien ustali¢ jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czystosci, a wszystkie urzadzenia w
dobrym stanie technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagniecia te sg tak powazne, ze mogg wptywaé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca

6.3. Pobieranie probek

Prébki powinny by¢ pobierane losowo, zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier powinien mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek Na zlecenie Inzyniera
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co
do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera powinny byc¢
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.



6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badan, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badah powinny by¢ przekazywane Inzynierowi na formularzu wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Wykonawca powinien przechowywac¢ kompletne
raporty ze wszystkich badan i inspekciji, i udostepnic¢ je na zyczenie Inzynierowi.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, moze
oceniac¢ zgodnos¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier moze polecic Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku catkowite
koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce. Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w
SST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez SST. kazda partia dostarczona
do rob6t powinna posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi na jego zyczenie.

6.8.Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy placu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosé za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco i powinny dotyczy¢ przebiegu robot
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny byé
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezpos$rednio jeden pod drugim, bez
przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
e date przekazania Wykonawcy placu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robét,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera.
e daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu, zgtoszenia i daty odbioréw robot
zanikajacych, ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robdét.
e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnos$c¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

e dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegdélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny byé przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy
obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien
do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
ofertowym i wpisuje do ksiegi obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne
wyniki badah Wykonawcy i Zamawiajgcego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania placu budowy,

c)umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne ,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy powinny by¢é przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny
by¢ zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym i SST. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Obmiar odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢
wpisane do ksiegi obmiaréw.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okreslano inaczej wszystkie pomiary
diugosci, stuzace do obliczen pola powierzchni robdt bedg wykonywane w poziomie. Do obliczenia
objetosci rob6t ziemnych nalezy stosowa¢ metode przekrojow poprzecznych lub inng. zaakceptowang
przez Inzyniera. Pojazdy uzywane do przewozenia materiatow, ktérych obmiar nastepuje na podstawie
masy na pojezdzie powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera.
Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposéb czytelny, umozliwiajgcy jego identyfikacje.



Materiaty, ktérych obmiar nastepuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢ przewozone
pojazdami zaakceptowanymi przez Inzyniera. Pojazdy przeznaczone do tego celu moga by¢ dowolnego
typu i wielkosci pod warunkiem, ze skrzynia pojazdu mii taki ksztatt, ze jej pojemnos¢ mozna fatwo i
doktadnie okresli¢. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajgcy jego
identyfikacje. Objeto$¢ materiatu przewozonego jednym pojazdem powinna byé przed rozpoczeciem
robét uzgodniona przez Wykonawce i Inzyniera na pismie, dla kazdego typu uzywanych pojazdéw.
Obmiar objetosci nastgpi w punkcie dostawy. Objeto$¢ materiatu na pojezdzie, stanowigca nadmiar w
stosunku do uzgodnionej przez Wykonawce i Inzyniera, nie podlega zaptacie. Pojazdy przewozace
mniejsza objetos¢ od uzgodnionej mogg by¢ odrzucone przez Inzyniera, albo zaakceptowane przy
zmniejszonej objetosci okreslonej przez Inzyniera. Inzynier ma prawo sprawdzac¢ losowo stopien
zatadowania pojazdow. Jezeli przy losowej kontroli stwierdzi on, ze objetos¢ materiatu przewozona
danym pojazdem jest mniejsza od uzgodnionej , to cato$¢ materiatow przewiezionych przez ten pojazd
od czasu poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu okreslonym przez stosunek objetosci
obmierzonej do uzgodnione;j.

Jezeli zostato to uzgodnione na pismie przez Wykonawce i Inzyniera, materiat rozliczany na podstawie
objetosci moze by¢ wazony i przeliczany na odpowiednig liczbe jednostek objetosci z zastosowaniem
gestosci objetosciowej materiatu. Ustalenia o takiej metodzie obmiaru oraz wartos¢ gestosci
objetosciowej stosowana w przeliczeniach, powinny by¢é uzgodnione przed rozpoczeciem robét.
Wykonawcy nie przystuguje prawo do korekt objetosci lub gestosci objetosciowej materiatu jezeli
rzeczywista gestos¢ objetosciowa dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byta mniejsza w
stosunku do wartosci uzgodnionej na pismie przed rozpoczeciem robot.

W przypadku elementow standaryzowanych, dla ktérych w atescie producenta podano ich wymiary lub
mase, dane te mogg stanowi¢ podstawe obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw moga byc¢ losowo
sprawdzane na budowie, a ich akceptacja nastagpi na podstawie tolerancji okre$lonych przez
producenta, o ile takich tolerancji nie okreslono w SST.

Cement i wapno bedg mierzone w megagramach. Drewno bedzie mierzone w metrach szesciennych,
przy uwzglednieniu ilosci wbudowanej w konstrukcje. Woda bedzie mierzona w metrach szesciennych.
Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okreslonych w dokumentacji projektowej i/lub
SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét powinny byé
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Jezeli stosowana metoda obmiaru wymaga wazenia to Wykonawca zainstaluje odpowiednie wagi w
ilosci i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Wagi powinny posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wykonawca moze uzywac publicznych urzgdzen wagowych pod warunkiem, ze byty one
atestowane i posiadajg wazne $wiadectwa legalizaciji.

Doktadnos¢ stosowanych wag powinna wynosi¢ 0,5% uzywanego zakresu.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zanizong mase, to zostanie ona uregulowana i
powtdrnie zalegalizowana.

Jezeli kontrola wykaze, ze stosowana waga wskazuje zawyzong mase, to zostanie ona uregulowana i
powtérnie zalegalizowana, a masa wszystkich materiatbw wazonych z zastosowaniem takiej wagi od
czasu ostatniej zaakceptowanej kontroli zredukowana o stwierdzony bigd, pomniejszony o
dopuszczalna tolerancje rowng 0,5%.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajgcych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia powinny by¢ wykonane w sposéb
/.rozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga. by¢ dotagczone w fornale
oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu.

Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét, do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do dziennika budowy i powiadomieniem Inzyniera. Odbi6r powinien by¢ przeprowadzony niezwtocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inzyniera. Jakosc i ilos¢ robédt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen. Inzynier
ustala zakres rob6t poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W wyjatkowych
przypadkach podejmuje decyzje dokonania potrgcen. Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o
robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru
podane w SST dotyczgcych danej czesci robét.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt wraz z ustaleniem
naleznego wynagrodzenia. Odbioru czesciowego robo6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robot.

8.4 Odbidr koncowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez
kierownika robét wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pizmie o tym fakcie
Inzyniera. Odbidr koncowy rob6t powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i kompletnosci oraz prawidtowosci operatu
kolaudacyjnego. Odbioru koncowego rob6t dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego przy
udziale Inzyniera i Wykonawcy. Komisja dokonujgca odbioru rob6t dokonuje ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru koricowego robét komisja powinna sie zapoznac z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robé6t uzupetniajgcych, komisja
przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja
dokonuje potragcen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.4. Dokumenty do odbioru koncowego robét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokédt odbioru koncowego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest. zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

e szczegOtowe specyfikacije techniczne,



e uwagii zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaru,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ.
atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i SST.

sprawozdanie techniczne.

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

Sprawozdanie techniczne powinno zawierac:
e zakres i lokalizacje wykonywanych robét.
e wykaz wprowadzonych zmian a stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez
Zamawiajgcego,
e uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robét,
e date rozpoczecia i zakonczenia robét.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznacza ponowny termin odbioru
koncowego robét. Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce powinny
by¢ zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcegdo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznacza komisja

8.6. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru koncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogdine

Podstawag ptatno$ci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji slepego kosztorysu.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzgledniaé wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone w pkt, 9 SST dla tej toboty.

Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

e robocizne bezposrednia.

e wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

e wartos¢é pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy).

e koszty posrednie, w skfad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawa placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych robdét, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa
Wykonawcy,

e zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji rob6t

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do stawek jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang Pozycje w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét
objetych tg pozycjg kosztorysowg za wyjatkiem przypadkéw oméwionych w warunkach kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
-Polskie normy i Normy Branzowe

-Aprobaty techniczne
-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

K.00.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace placu budowy.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
przygotowania placu budowy. W zakres tych prac wchodza.

-koordynacja robét budowlanych na placu budowy

-budynki i obiekty tymczasowe placu budowy

-wyposazenie placu budowy w instalacje

-sktadowanie i przechowywanie materiatéw, elementéw i wyrobow na placu budowy

Nazwy i kody weditug Wspoélnego Stownika Zamoéwien publicznych:
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45111213-4 Roboty w zakresie oczyszczania terenu

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111220-6 Usuwanie odpadow

45340000-2 Instalowanie ogrodzen, ptotow i sprzetu ochronnego
45341000-9 Wznoszenie ptotow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w OST

1.6 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg SST i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY
Tradycyjne materiaty stosowane przez wykonawce rob6t do przygotowania placu budowy.
2. SPRZET

Do robét zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty dowolny sprzet zwigzany z
zakresem tego rodzaju robét.

3. TRANSPORT

Transport materiatéw zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze odbywac sie samochodami
skrzyniowymi lub innym sprzetem mechanicznym

5 WYKONANIE ROBOT
1.6. Koordynacja robét na placu budowy
1.5.1. Ogdlne warunki realizacji obiektow budowlanych

Koordynacja wykonywania rob6t budowlano-montazowych poszczeg6éinych rodzajéw powinna by¢
uwzgledniona w projektach organizacji i robét ogélnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu



budowlanego oraz. w poszczegélnych fazach wykonywania robét Niezaleznie od przyjetych ustalen
koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowac prace zwigzane z biezacym przebiegiem
robét, inwestora oraz kierownikéw innych rodzajow robot

Ogéiny harmonogram budowy powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych
rodzajow robo6t lub ich etapéw, tak aby zapewni! prawidtowy i rytmiczny przebieg wykonywania roboét
ogélnobudowlanych, a jednoczesnie umozliwiat wykonanie robot specjalistycznych w odpowiednich
terminach; ogélny harmonogram budowy powinien by¢é uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami
oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania harmonogramu szczegétowych dla poszczegélnych
rodzajow robdét.

1.5.2. Przygotowanie uktadu pomiarowego obiektéw budowlanych

a) Przed przystgpieniem do realizacji obiektow nalezy przygotowac¢ sie¢ uktadu pomiarowego dla
kazdego obiektu wznoszonego na placu budowy oraz oznaczyé state punkty pomiarowe.

b)State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢:

- usytuowane w taki sposéb, aby mozna byto je wykorzystywac przez caty okres budowy,

- trwate i zabezpieczone przez wykonawce robo6t przed uszkodzeniem, przesunieciem, niszczeniem
oraz nie powinny ulegaé¢ zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych

-wykonane przez stuzby techniczne inwestora i przekazane wykonawcy robo6t; z przejecia punktow
pomiarowych przez wykonawce nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokot, a fakt przejecia punktow
pomiarowych nalezy odnotowaé w dzienniku budowy,

-naniesione w sposob trwaly i czytelny na plan sytuacyjny budowy

¢) Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowac na stupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy
jego przemarzania lub na trwatych elementach budowli w spos6b zapewniajgcy im trwatosé oraz
nieuleganie zmianom potozenia przez caty okres budowy.

d) W przypadkach szczeg6lnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu i oddaniu do
uzytkowani, state punkty pomiarowe nalezy usytuowac¢ i zabezpieczy¢ w sposob umozliwiajgcy
korzystanie z nich réwniez po ukonczeniu robét oraz uporzgdkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

Zagospodarowanie placu budowy
5.2.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robol budowlanych wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegélnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego sie na placu
budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robét
osobom majacym dostep do miejsca wykonywania robot; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak
wykonane aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz
1.50m.

b) wykona¢ w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy
dla pojazdow drogowych zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajgce przed samoczynnym zamykaniem

sie,

c) wyréwnac stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci i wszelkiego
rodzaju wykopdw oraz zbada¢, czy nie sg zatozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne
urzgdzenia.

d) w razie stwierdzenia istnienia urzgdzen, o ktérych mowa w p.c) nalezy usunac je lub zabezpieczyé
po porozumieniu sie z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzgdzen lub nadzér nad
nimi, a ewentualnie i z zainteresowang jednostkg bgdz osoba,

e) w razie istnienia napowietrznych przewoddw pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usuniecia,
zabezpieczy¢ przewody we wiasciwy sposéb umozliwiajgcy bezpieczne wykonywanie robét,

f) zatozy¢ w razie potrzeby urzgdzenia piorunochronne w porozumieniu z wtasciwymi organami strazy
pozarnej, stosowanie do zachodzacych okolicznosci i potrzeby (co moze wystapi¢ rowniez w trakcie
wykonywania robét)



g) zapewni¢ korzystanie z wody do rob6t budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych przy
robotach,

h) zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robét budowlanych oraz
oswietlenia placu budowy i miejsc pracy

i) wznies¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac¢ budynki istniejgce dla
pracownikow zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatéw, maszyn i urzgdzen oraz
przygotowac miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza
budynkami

j) na budowie ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojéw, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

k) pomieszczenia wymienione w punkcie j) powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z
obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami dotyczacymi og6lnych warunkéw higieniczno - sanitarnych
na budowie

[) przygotowaé¢ sklady na materiaty, ktére mogg spowodowaé wybuch (np. materialy pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami | u b wytycznymi
producenta

m) usuwac¢ z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

1.1.1. Ogrodzenia, drogi, przejscia i parkingi na placu budowy

a) Wykonawca rob6t budowlanych powinien przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlano
montazowych ogrodzi¢ plac budowy szczelnym ogrodzeniem drewnianym lub siatkg metalowag
umocowang do wkopanych w grunt stupkéw, wysoko$¢ ogrodzenia nie powinna by¢ nizsza niz 1.5 m.

b) przypadku gdy plac budowy jest rozlegty i catkowicie jego ogrodzenie jest nieuzasadnione z
ekonomicznego punktu widzenia, nalezy ogrodzi¢ miejsca sktadowania materiatow, elementéw i
wyrobow, wykonywania napraw sprzetu i rob6t pomocniczych (jak np. przygotowywanie zbrojenia itd.)
oraz plac przyobiektowy o powierzchni niezbednej do zachowania bezpieczenstwa oséb oraz
bezpieczenstwa mienia i pracy.

c) Zaleca sie wykonywanie ogrodzehn z gotowych, inwentaryzowanych elementéw drewnianych
wykonanych z tarcicy iglastej ogdélnego przeznaczenia klasy 1V oraz z tarcicy obrzynkowej (obladry) o
grubosci nie wiekszej niz 25 mm.

d) W ogrodzeniu placu budowy nalezy wykona¢ oddzielne wejscie dla os6b i oddzielne bramy wjazdowe,
z urzadzeniem zabezpieczajgcym i bramy przed ich samoczynnym zamykaniem sie.

1.1.2. Drogi dojazdowe i na placu budowy
a) Drogi dojazdowe do placu budowy oraz drogi w obrebie placu budowy powinny mie¢ utwardzong
nawierzchnie, dostosowang do srodkéw transportowych, przewidywanych obcigzen i intensywnosci

ruchu. Spadki podtuzne tego rodzaju drog nie powinny by¢ wieksze niz 9%.

b) Drogi tymczasowe na placu budowy powinny by¢ wykonane przed rozpoczeciem robét. Drogi w
obrebie placu budowy moga by¢ wylewane z nawierzchni trwatej jak np. z prefabrykatéw zelbetowych.

1.1.3. Budynki i obiekty tymczasowe placu budowy
Wymagania ogdlne

a) Budynki tymczasowe, niezbedne na placu budowy, powinny byé grupowane w jednym obszarze
placu, z zachowaniem wymagan wynikajgcych z przepiséw p.poz.

b) W zaleznosci od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna by¢ mniejsza, niz to wynika
z liczby pracownikéw zatrudnionych na danej budowie 40

c) Budynki tymczasowe powinny by¢ montowane z lekkich elementéw prefabrykowanych lub ustawiane
na placu budowy z zestawdw kontenerowych lub barakowozéw.



d) budynki tymczasowe powinny mie¢ bezpieczng konstrukcje i szczelny dach oraz spetnia¢ okreslone
wymagania uzytkowe.

e) budynki rozbieralne lub przewozne, ktére byly juz uzytkowane na innych budowach, mogg by¢ uzyte
na innej budowie po stwierdzeniu, ze ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacji

Rodzaje obiektéw tymczasowych

Stosuje sie nastepujgce obiekty tymczasowe:

a) na budowach mniejszych - kontenery segmentowe, umozliwiajgce tworzenie zestawdw pomieszczen
stosownie do ich przeznaczenia, ustawione w miare potrzeby w 2 kondygnacjach.

b) na budowach matych - barakowozy na podwoziu wtasnym lub bez podwozia

(na podstawkach stalowych), stanowigce — stosownie do potrzeb - pomieszczenia biurowe, punkty
noclegowe, laboratoria polowe, szatnie, magazyny polowe itp.

Pomieszczenia biurowe i socjalne

Powierzchnia poszczegolnych pomieszczen powinna by¢ dostosowana do liczby personelu budowy z
nich korzystajgcego, a w szczegélnosci:
a) powierzchnia jadalni - powinna wynosi¢ 0,65-0,85 m2 powierzchni uzytkowej na 1 pracownika
Obiekty sanitarne niezbedne na placu budowy, jak umywalnie, natryski, szatnie, w.c, i punkty sanitarne,
powinny mie¢ doprowadzong wode biezgcg oraz sprawne odprowadzenie wody zuzytej; w przypadku
umywalni i natryskéw nalezy zapewni¢ mozliwos¢ podgrzania wody.
Wielkos¢ obiektéw i instalacji sanitarnych powinna by¢ uzalezniona od liczby pracownikow w sposéb
nastepujacy:
a) szatnia dla robomikéw (powierzchnia netto na 1 robotnika)

e w szatni meskiej 0,45 - 0,50 m2

e w szatni kobiecej 0,50 - 1,00 m2
b) umywalnie (powierzchnia netto na 1 robotnika)

e meskie 0.25 - 0,40 m2

e kobiece 0,40 - 1,00 m2
) natryski:

e 1 natrysk na 25 os6b
d) ustepy w budkach lub pomieszczeniach sanitarnych powinny przypadac¢:

e 1 oczko na 50 robotnikéw lub 30 robotnic,

e 1 m rynny pisuarowej na 50 robotnikéw,
Obiekty administracyjno - biurowe na placu budowy, jak biuro budowy, powinny spetnia¢ wymagania
wiasciwe dla budynkéw tymczasowych przeznaczonych na staty pobyt ludzi.
Na 1 pracownika umystowego powinno przypadac 5,00 - 5,50 m2 powierzchni uzytkowe;.
Obiekty ochrony mienia, jak portiernie, wartownie, powinny by¢ wykonane jako rozbieralne i
przystosowane do swego przeznaczenia.

Magazyny

Materiaty, ktére moga spowodowaé¢ wybuch (jak rozpuszczalniki, farby na rozpuszczalnikach,
chemikalia, karbid itp.) nalezy przechowywaé w magazynach o scianach ogniotrwatych, nakrytych
lekkim szczelnym dachem z odpowiednimi wywietrznikami. Powierzchnia magazynu powinna by¢
dostosowana do istotnych potrzeb budowy. W jednym pomieszczeniu magazynu mogg byé
przechowywane materialy tego samego typu, oznakowane i ustawione na pétkach drewnianych w
sposob wykluczajgcy mozliwos¢ dokonania pomytek przy ich pobieraniu.

Inne obiekty na placu budowy przeznaczone na sktadowanie materiatbw budowlanych, wyrobdéw lub
narzedzi powinny by¢ wykonywane jako rozbieralnie, a ich powierzchnia i wyposazenie powinny byc¢
dostosowane do rodzajéow przechowywanych w nich materiatéw, rodzaju transportu dostawczego
materiatdbw i wyroboéw na plac budowy oraz $rodkéw transportowych stosowanych na budowie przy
pobieraniu materiatéw z magazynu.

Obiekty technologiczne na placu budowy

Do podstawowych obiektéw technologicznych na placu budowy zalicza sie: wytwérnie betonéw, zapraw,
ciesielnie, zbrojarnie.

Obiekty technologiczne powinny by¢ wykonane w zasadzie przed rozpoczeciem robét zasadniczych,
aby mogty by¢ przez caty czas realizacji inwestycji efektywnie wykorzystywane.



Wielkos¢ danego obiektu technologicznego, mierzong maksymalng wydajnoscig produkcji lub
wykonywanych ustug, nalezy zaprojektowaé na podstawie harmonogramu 42 Obiekty technologiczne
na placu budowy, a zwlaszcza wytwdrnie zapraw i betondw, powinny by¢ zlokalizowane mozliwie blisko
miejsca zapotrzebowania na ich produkcje. Kazdy obiekt technologiczny powinien mieé zabezpieczong
odpowiednig powierzchnie sktadu przyobiektowego, co powinno byé uwzglednione w projekcie
technicznym obiektu. Kazdy obiekt technologiczny znajdujacy sie na placu budowy powinien byé
wyposazony w energie elektryczng, wode oraz maszyny i urzgdzenia niezbedne do wykonywania
danego rodzaju produkcji, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami 1.1.4. Wyposazenie placu budowy w
instalacje

Instalacje elektryczne

a ) Zapotrzebowanie budowy na energie elektryczng powinno by¢ dostosowane do:

-wielkosci placu budowy

-przewidywanych do wykorzystania maszyn i urzadzeh mechanicznych

-sprzetu z napedem elektrycznym

-potrzeb gospodarczych i oswietlenia pomieszczen w obiektach, miejsc pracy i placu budowy, z
uwzglednieniem wielozmianowo$ci pracy zatogi

b) Urzadzenia elektryczne na placu budowy powinny by¢ wykonywane w sposéb zgodny z aktualnymi
przepisami

¢) Prace zwigzane z podtgczeniem, kontrola, konserwacja i naprawa urzgdzen elektrycznych powinny
by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce wymagane przepisami uprawnienia

d) Przy oswietlaniu placu budowy i wykonywaniu oznakowan $wietlnych nalezy przestrzegaé
nastepujgcych zasad:

- miejsca pracy, drogi ha placu budowy oraz dojscia i dojazdy powinny by¢ w trakcie realizacji inwestycji
odwietlone zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub normami

- punkty $wietlne powinny by¢ tak rozmieszczone, aby istniata mozliwos¢ fatwego odczytania tablic i
znakow ostrzegawczych oraz znakéw sygnalizacyjnych ruchu

- zurawie, maszty i inne wysokie konstrukcje powinny mie¢ na najwyzszych punktach oswietlenie
sygnalizacyjne koloru czerwonego, ktore nalezy zapala¢ o zmroku

1.1.5 Instalacje wodociggowe

a) Na budowie nalezy wykonac instalacje wodociggowg potgczong z siecig miejskg lub wykonanymi na
budowie lub w poblizu ujeciami wodnymi, zapewniajgcg zaopatrzenie w wode w ilosci niezbednej na
potrzeby technologiczne, gospodarcze i pitne.

b) W przypadku, gdy nie ma mozliwosci zaopatrzenia budowy w wode wodociggowa pitng, nalezy
wykonac¢ oddzielne punkty poboru wody do celéw uzytkowych dla ludzi i na potrzeby produkcyjne

1.1.6 Instalacje teletechniczne

Zaleca sie doprowadzi¢ na plac budowy telefon
Sktadowanie, przechowywanie materiatéw, elementdéw i wyrobéw na placu budowy

a) Przy rozmieszczaniu magazyndéw i sktadowisk na placu budowy nalezy kierowac sie nastepujgcymi
zasadami:

- materiaty, elementy i wyroby nalezy w miare mozliwosci magazynowac¢ w bezposredniej bliskosci
miejsca ich wbudowania

- elementy i wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢ sktadowane na placu
przyobiektowym, jesli nie ulegaja one zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych (np.
prefabrykaty z betonu) lub w pobliskich zadaszonych magazynach zamknietych i otwartych (wiaty -
np.stolarka budowlana)

- powierzchnie placéw sktadowania bez zadaszenia i z zadaszeniem oraz magazynéw zamknietych
nalezy oblicza¢ na podstawie wskaznikow sktadowania materiatow.

b) Dostarczenie materiatéw przeznaczonych na plac budowy powinno nastgpic¢ dopiero po odpowiednim
przygotowaniu sktadowisk na otwartym powietrzu lub zapewnieniu przykrycia dachem, a w razie gdy
jest to konieczne ze wzgledu na charakter materiatéw, po wykonaniu magazynéw zamknietych,
zabezpieczajgcych materialy od bezposrednich wptywéw atmosferycznych i umozliwiajgcych
utrzymanie w pomieszczeniach niezbednej minimalnej temperatury.



¢) Sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzgdzane w miejscach nie ulegajgcych zalewaniu przez
wode oraz w miare moznosci na gruntach przepuszczalnych realizacji inwestycji. Powinna ona w
zasadzie odpowiada¢ maksymalnej okresowej wielko$ci danego rodzaju produkcji czy ustug. W
przypadku gdy wytwarzane produkty moga byé przez diuzszy czas przechowywane poza
pomieszczeniem ich wytwarzania (np. elementy deskowan, siatki zbrojeniowe), mozna projektowaé
wytwérnie o mniejszej powierzchni, ale o takiej wydajnosci, aby bylo zaspokojone biezgce
zapotrzebowanie i przygotowanie odpowiedniego zapasu na okres szczytowego zapotrzebowania.

d) Podtoze, na ktérym majg by¢ sktadowane materiaty budowlane, powinno by¢ dostosowane do rodzaju
materiatéw lub wyrobéw. Wymagania dotyczace podtoza dla danego materiatu okresla, w przypadku
braku wymagan technicznych w normach lub swiadectwie ITB, kierownik budowy lub rob6t

e)Teren sktadowiska powinien by¢ oswietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony.

f) Sktadowanie materiatbw budowlanych powinno odbywaé sie w sposob zapobiegajgcy ich
uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartosci uzytkowej w okresie sktadowania. Wszystkie materiaty
przyjmowane do magazynu powinny by¢ rozmieszczone we wiadciwych dziatach placu lub magazynu.

g) Materiaty powinny by¢ sktadowane w spos6b zapobiegajgcy ich zawaleniu lub obsuwaniu sie; stosuje
sie w tym celu wiasciwe wysokosci stupdw, stoséw albo pryzm, odpowiednie uktadanie, wykonanie
zagréd albo podpér, stosowanie przekiadek, pétek i tym podobnych srodkow.

h) Materiaty, elementy i wyroby budowlane nalezy sktadowa¢ na placu budowy w sposéb
zabezpieczajgcy je przed pogorszeniem sie ich wtasciwosci tecluiicznych (jakosci), spowodowanym
wptywami atmosferycznymi, czynnikami fizykochemicznymi lub mechanicznymi (np. zmieszanie,
uszkodzenie)

i) Opieranie skltadowanych materiatébw o urzadzenia zwigzane z placem budowy, ogrodzenia albo
tymczasowe lub state budynki istniejgce na placu budowy jest zabronione

j) Materiaty drobne powinny by¢ utozone w stosy o wysokos$ci nie wiekszej niz 2,0 m, dostosowane do
rodzaju i wytrzymatosci tych materiatéw

k) Materiaty workowate powinny by¢ utozone w stosie krzyzowo, z tym ze liczba warstw w stosie nie
powinna by¢ wieksza niz 10.

I) Uktadanie elementéw prefabrykowanych $rednio i wielkowymiarowych powinno by¢é dokonywane w
sposdb okreslony przez producenta.

m) Urzadzenia zabezpieczajgce magazyn materiatow budowlanych przed pozarem powinny byé
dostosowane do warunkéw, potozenia i wielkosci magazynu, rodzaju i ilosci skladowanych materiatow
i powinny odpowiada¢ wymaganiom przepis6w o ochronie przeciwpozarowe;j.

n) Urzadzenia zabezpieczajgce przed kradziezg powinny by¢ dostosowane do warunkéw potozenia
magazynu, jego stanu technicznego i innych okolicznosci majacych wptyw na stopien zagrozenia
bezpieczenstwa sktadowanych materiatéw.

2. ODBIOR MATERIALOW
2.1 Odbiér materiatdw w magazynie
a) Materiaty dostarczane do magazynu powinny by¢ odbierane pod wzgledem ilosciowym i jakosciowym

b) W zaleznosci od warunkéw dostawy odbiér materiatéw budowlanych moze by¢ dokonany:
- przy dostawach transportem samochodowym - w magazynie wlasnym odbiorcy
- w magazynie dostawcy (producenta, centrali handlowej)

¢) Odbioru materiatéw pod wzgledem ilosci powinien dokonaé magazynier przez:

-policzenie, zwazenie, lub zmierzenie odbieranej partii materiatow

-poréwnanie stwierdzonych ilosci z trescig odpowiednich dokumentéw

-sprawdzenie rodzaju i ilosci opakowania materiatéw, jego cech i znakdw oraz poréwnanie z danymi
zawartymi w dokumentach dostawy.

d) Odbioru danego materiatu budowlanego pod wzgledem jakosciowym powinien dokonywac¢ pracownik
posiadajacy niezbedne kwalifikacje



e) na zadanie magazyniera lub innej osoby wykonujgcej jednoosobowo czynnosci odbiorcze, odbioru
moze dokonywac¢ komisja powotana przez kierownika jednostki organizacyjnej, ktérej dany magazyn
podlega. Komisja powinna sktada¢ sie co najmniej z trzech oséb.

f) Odbiér materiatow pod wzgledem jakosci powinien polegac na:

-sprawdzeniu metodg organoleptyczng charakterystycznych cech odbieranych materiatéw (wymiaréw,
jakosci, wygladu zewnetrznego itd. , a w razie potrzeby na pobraniu prébek do przeprowadzania badan
laboratoryjnych i ustalenia tych cech, kt6iych nie mozna stwierdzi¢ organoleptycznie)

-poréwnaniu wynikéw sprawdzenia j.w. z warunkami dostawy i okresleniu jakosci odbieranych
materiatow

g) Z dokonania odbioru materiatbw w magazynie dostawcy nalezy sporzadzi¢ protokédt, w ktérym
powinny by¢ ewentualne wady i braki.

h) Zakwestionowany pod wzgledem jakosci materiat budowlany powinien by¢ sktadowany w magazynie
oddzielnie jako depozyt i tak oznakowany, aby nie zaistniata mozliwos¢ omytkowego pobrania go do
celéw produkcyjnych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér robdt rozbiérkowych i wyburzeniowych
podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja

ROZBIQRKA POKRYCIA DACHOWEGO
ROZBIORKA KONSTRUKCJI DACHU
ROZBIORKA POSADZEK

SKUCIE TYNKOW

Nazwy i kody wedilug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:

CPV 45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

CPV 45120000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych
CPV 45111000-9 Roboty w zakresie burzenia

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceramiczny, gruz betonowy, tynk, polepa
3. SPRZET

Wiertnica z koronkami diamentowymi, tomy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,
wciggarki reczne lub elekiryczne, rusztowania wewnetrzne, pomosty wewnetrzne.

4. TRANSPORT

Samochdd wywrotka. Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska lub wiasciwa utylizacja.
Odwiezienie zdemontowanych czesci na odpowiednie sktadowiska lub wtasciwa utylizacja Nie wolno
uzywac gruzu do ponownego uzycia w podtozu posadzek.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1 Warunki ogolne robét rozbiérkowych:

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie , przy uzyciu narzedzi wymienionych w punkcie 3
niniejszej specyfikaciji .

4.1.1 Roboty rozbiérkowe elementéw przeznaczonych do likwidaciji

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia.
Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci, doktadnie
przestrzegajac przepisow BHP. Roboty rozbiérkowe bedg prowadzone recznie z zastosowaniem
narzedzi, miotéw, obcegdw, pit recznych i mechanicznych oraz drabin. Przed przystgpieniem do robét
rozbidérkowych Kierownik budowy zobowigzany jest doktadnie powiadomi¢ robotnikédw o zakresie i
sposobie wykonania robo6t i o warunkach BHP. Materiat z rozbiorek bedzie sktadowany do kontenerow
i wywozony z terenu budowy



4.1.2 Srodki ostroznosci podczas prowadzonych robét rozbiérkowych

- rozbidérke rozpoczg¢ od sprawdzenia, czy ewentualne instalacje znajdujgce sie w obiekcie zostaty
odtgczone od sieci zewnetrznych oraz czy dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika budowy

- pracownicy zatrudnieni przy robotach rozbiérkowych powinni by¢ zapoznani z zakresem prac przy
prowadzeniu prac rozbiérkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP i
bezwzglednie stosowac przewidziane przy tych robotach urzgdzenie zabezpieczajgce i ochronne

- pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i roboczg oraz hetmy, okulary rekawice
ochronne oraz komplet potrzebnych narzedzi.

- roboty rozbiérkowe prowadzi¢ recznie przy uzyciu urzadzen bez udaru -mechanicznych lub narzedzi
recznych. Przy pracy w razie potrzeby stosowac lekkie przestrzenne rusztowania.

- gruz i drobne materiaty nalezy usuna¢ recznie zabezpieczajgc trasy komunikacyjne

- skfadowanie materiatédw z rozbiérek na wskazanym miejscu placu budowy.

- Transport gruzu i drobnych materiatéw na terenie placu budowy recznie na taczkach.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.
6. OBMIAR ROBOT

-przekucia i przebicia przez strop — m2

- przebicia otworéw w $cianach— m2

- wyburzenie $cianek dziatowych — m2

- skucie tynkéw — m2

- demontaz rynien,spustéw, obrobek blacharskich, parapetow zewnetrznych — m2
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej — szt.

- rozbiorka posadzek — m2

- rozbidrka $cian — m2

7. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu. Inspektor
dokonuje ich na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za wykonanie roboty i oczyszczenie stanowiska pracy, wedtug
zasad wymienionych w punkcie nr 9 OST.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w Rozporzgdzeniu Ministerstwa

Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 roku Dz.U. Nr 13 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano - montazowych i rozbiérkowych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.02.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych dotyczacych konstrukeji drewnianych

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1.2.Zakres stosowania Specyfikacii

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w punkcie 1.1.

Niniejsza specyfikacja dotyczy wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych obiektéw budowlanych nie
narazonych na agresywne dziatanie srodowiska, projektowanych wg PN-B-03150:2000.

Zakres obejmuje konstrukcje dachowe.

Zakres nie obejmuje konstrukcji rusztowan oraz form do wykonywania elementéw z betonu.

1.3.Zakres robo6t objetych Specyfikacja

POKRYCIE DACHOWE
KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU

Nazwy i kody wedilug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:

KOD WG CPV 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z normg PN-B-03150:2000, normami
zwigzanymi, a takze podanymi nizej:

Klasa kontroli — okresla przedmiot i zakres kontroli zgodnie z postanowieniami p. 6.

Odchytka — réznica pomiedzy rzeczywistym wymiarem lub usytuowaniem elementu a wartosciami
nominalnymi podanymi w projekcie, SST.

Odchytka dopuszczalna — warto$¢ dopuszczalna odchytki okreslona w projekcie, SST.

Punkt pozycyjny — punkt (poziom) odniesienia przy kontroli geodezyjne;j.

Tolerancja — suma bezwzglednych wartosci odchytek.

Tolerancje specjalne — tolerancje zaostrzone, gwarantujgce spetnienie zatozen projektowych,
dotyczacych bezpieczenstwa lub innych wiasciwosci funkcjonalnych obiektu.

1.5.Og6Ine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST, poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Drewno lite

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny byé wykonane =z tarcicy iglastej, sortowanej
wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej klasie sortowniczej C30 (okreslonej w dokumentaciji projektowej) i
trwale oznakowane;j.

Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi. Zasady
klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczgcych metodach
pomiaru jednej lub wiecej wiasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spetniac
wymagania podane w normach: PN-92/D-94021, PN-EN 518, PN-EN 519. Klasy wytrzymatosciowe
drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN 338.

Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiadac ustaleniom projektowym oraz wartosci wytrzymatosci



charakterystycznej wg PN-B-03150:2000.

Wilgotno$¢ drewna powinna miesci¢ sie w granicach od 15%-18%

Wiasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny byé
— w zaleznosci od zakresu jej stosowania — zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021i/lub PN-75/D-
96000 oraz PN-EN 350-1-2.

Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana
do odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech i parametréw
wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych i wad obrobki. Stosowanie tarcicy iglastej ogdlnego
przeznaczenia wg PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowigzuje do czasu
objecia klasyfikacjg wytrzymatosciowg wszystkich jej sortymentow. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjne;
sortowanej wytrzymatosciowo powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021
przez upowaznione osoby, np. kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy.

Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-82/D-94021.

2.2.taczniki mechaniczne

kaczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci
gwozdzi, srub powinny spetnia¢é wymagania PN-b-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich
wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

taczniki metalowe powinny byé zabezpieczone przed korozjg — w zaleznosci od klasy uzytkowania —
zgodnie z PN-B-03150:2000.

2.3 Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng
powinny byé zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach
technicznych oraz zgodnie z zaleceniami udzielania aprobat technicznych.

Preparaty do zabezpieczenia drewna i materiatéw drewnopochodnych przed ogniem powinny spetniac¢
wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdbw drewnopochodnych przed dziataniem korozji
chemicznej powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Konstrukcje znajdujace sie w srodowisku agresywnym powinny by¢ zabezpieczone.

Elementy konstrukcji nosnej wraz z poszyciem i taceniem po oczyszczeniu i uzyskaniu wilgotnosci
15+18% nalezy nasycic¢ solnym srodkiem owadogrzybobdjczym oraz dodatkowo p. poz. na 15min.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania konstrukcji drewnianych powinien wykazaé sie mozliwosciag
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- pity reczne i tarczowe

- diutownice

- wyrzynarki

- mitotki drewniane i metalowe.

4. TRANSPORT

- Transport powinien sie odbywaé¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi regulujgcymi
przew6z materiatow.

- Wykonawca powinien mie¢ zabezpieczony transport w postaci samochodbéw ciezarowych o
tadownosci odpowiedniej do tadunku.

- Materiaty drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig podczas transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdine

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z projektem budowlanym (dokumentacjg
techniczng).

Odchytki wymiaréw elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczaé¢ wielkosci podanych w
dokumentaciji techniczne;j.



Odchytki wymiarow elementdéw konstrukcji drewnianych w odniesieniu do diugosci i wysokosci elementu
nie powinny przekraczac¢ wielkosci zamieszczonych w dokumentacji technicznej lub podanych ponizej:

Odchytki wymiaréw elementéw [mm] Wymiar elementu [mm]

10,1 0+5

0,5 6+25

1,0 26 + 100

2,0 101 = 250

+5,0 251 + 1200
+10,0 1201 + 3000
+15,0 3001 + 6000
+20,0 ponad 6000

Wilgotnosc¢ elementdw konstrukcji drewnianych — w zaleznosci od zakresu ich stosowania — nie powinna
przekracza¢ wartosci przewidzianych normg PN-B-03150:2000.

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatow drewnopochodnych powinny by¢ zabezpieczone przed
dtugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonywania.

Czesci elementow konstrukcji stykajgce sie z elementami konstrukcji z innych chfongcych wilgoé
materiatdw powinny byc¢ izolowane.

Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna i/lub materiatow
drewnopochodnych przed wilgocia, korozjg chemiczng, biologiczng i ogniem powinny by¢ podane w
dokumentaciji technicznej.

Sposéb zabezpieczenia elementdédw konstrukcji z drewna i/lub materiatbw drewnopochodnych przed
korozjg biologiczng powinien byé zgodny z instrukcjg producenta oraz powinien odpowiadac
wymaganiom Instrukcji ITB 355/98.

5.2. Wykonanie potgczen

Potaczenia powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng. Zigcza na tgczniki
mechaniczne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, z uwzglednieniem rodzaju
tacznikéw, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do
zasad przyjetych w PN-B-03150:2000.

W zlgczach na tgczniki mechaniczne nie nalezy stosowaé wiecej niz 2 rodzaje tgcznikow.

5.3 Sktadowanie elementéw

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno sie je odizolowa¢ od
podtoza warstwg folii oraz sktadowac na podktadach z materiatéw twardych, na wysokosci co najmniej
20 cm od podtoza.

Elementy poziome w postaci belek, elementéw stropowych itp. powinny by¢ sktadowane na podktadkach
rozmieszczonych zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w projekcie, w sposéb
odzwierciedlajgcy ich prace statyczna, przy czym przy sktadowaniu warstwowym rozstaw podktadek
powinien by¢ zageszczony, tak aby nie powstaly dodatkowe odksztaicenia, wynikajgce z systemu
sktadowania. Przy uktadaniu warstwowym wysokos¢ sktadowania nie powinna przekraczac trzech
warstw elementéw. Warstwy sktadowanych elementéw powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami,
rozmieszczonymi w sposéb nie powodujgcy powstania ich deformacji. Elementy poziome wysokie, na
przyktad elementy $cian stolcowych, powinny by¢ sktadowane jak elementy pionowe.

Elementy pionowe w postaci stupéw, moga by¢ skladowane w pozycji pionowej, przy czym kat
odchylenia od pionu nie powinien przekracza¢ 15° lub w pozycji poziomej, na podktadkach, na
wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza, w sposéb nie powodujacy ich deformacji, przy zachowaniu
wymagan takich, jak dla sktadowania elementéw poziomych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Klasy kontroli

W celu zréznicowania wymagan kontroli w zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozr6znia sie dwie
klasy kontroli wykonania elementéw konstrukcji:

I - klasa kontroli zwyktej,

I - klasa kontroli rozszerzone;j.

Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobdw i materiatéw oraz wykonania robét. Powinna ona
obejmowac kontrole w czasie wykonania (produkcji -z uwzglednieniem kontroli miedzyoperacyjnej) i



kontrole zgodnosci (z wymaganiami). Klasa kontroli moze sie odnosi¢ do wykonanej konstrukcji,
okreslonych elementéw konstrukciji lub okreslonych operaciji. Jesli w ustaleniach projektowych nie
stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu konstrukgcji z drewna i/lub z materiatéw drewnopochodnych stosuje
sie klase kontroli I. Kontrole rozszerzong zaleca sie w przypadku wykonywania konstrukgji lub elementéw
konstrukciji, ktérym sg stawiane szczegolne wymagania w zakresie niezawodnosci i 0 powaznych
konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne) oraz w przypadku szczegdinych wymagan
funkcjonalnych. Rozroznia sie kontrole wewnetrzng i zewnetrznag, sprawowang odpowiednio przez
wykonawce oraz przez inwestora lub wtadze publiczne.

6.2. Planowanie kontroli i badan

Kontrola i badania operacji zwigzanych z wykonaniem robét powinny by¢ planowane oraz
przeprowadzone i udokumentowane przez wykonawce zgodnie z ustaleniami projektowymi.
Wykonanie réznych czesci konstrukcji moze by¢ przypisane réznym klasom kontroli w zaleznosci od
ztozonosci wykonania i roli spetnianej w gotowej konstrukcji. W przypadku konstrukcji drugorzednych lub
powtarzalnych, wykonywanych zgodnie ze sztukg budowlana, dopuszcza sie kontrole uproszczong na
podstawie inspekcji. Kontrola powinna by¢ wykonywana zgodnie z planem kontroli. W przypadku kontroli
zwyktej przedmiotem kontroli sg wybrane losowo, a w przypadku kontroli rozszerzonej wszystkie lub
wskazane w ustaleniach projektowych elementy lub operacje robocze. Czesto$¢ sprawdzania losowego
powinna by¢ podana w ustaleniach projektowych. Zaleca sie sprawdzanie wykonania wszystkich rob6t
na podstawie inspekcji (ogledzin) oraz co najmniej jednej Sciany, stropu lub dzwigara na kazdej kondyg-
nacji na podstawie pomiaréw.. W przypadku negatywnych wynikéw inspekgciji liczba sprawdzanych czesci
lub elementéw budynku, na przykiad $cian, moze by¢ zwiekszona. Dokumentacja dziatan i wynikéw
kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty planowania, rejestr wynikow oraz rejestr niezgodnosci i
dziatan korekcyjnych. Doktadno$¢ wymiardw i usytuowania naroznikéw oraz wybranych $cian budynku
podlega kontroli ciggte;.

6.3. Kontrola i badania materiatéw i wyrobow

Badania wtasciwosci materiatbw i wyrobdw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach technicznych.
Potwierdzenie wtasciwosci materiatédw i wyrobéw powinno by¢ podane:

e w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobéw z

dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),

e w zapisach w dzienniku budowy,

e winnych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.
Kazda dostawa materiatow lub wyrobdéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w
deklaracje lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B lub CE.
Przy odbiorze materiatow i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
typu, rodzaju, klasy, wymiaréw tych elementéw z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikaciji
technicznej.
Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna powinna byé zgodna z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, poz. 1386).

6.4. Kontrola i badania konstrukcji drewnianych

Ocene prawidtowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin, wynikoéw odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapiséw w dzienniku
budowy.
Badanie elementéw przed montazem obejmuije:
e sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw i potgczen,
e sprawdzenie wymiarow poszczegolnych elementow za pomocg tasmy lub miarki stalowej z
podziatkg milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:

e zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacjg techniczna,

e rodzaj i klase oraz wilgotnosé drewna,

e prawidtowos¢ wykonania potgczen,

e zabezpieczenie drewna,

e wymiary elementow,

e prawidiowos¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,



Elementy konstrukcji z nieprawidtowo wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane. Warunkiem
ich wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka. Sprawdzenie wymiaréw elementéw nalezy
przeprowadza¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw tasma stalowg z podziatkg milimetrowg albo
suwmiarka- na losowo wybranych elementach, na przyktad $cianie, belce, stupie Sprawdzenie
odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez
przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu murow
oraz na powierzchni Sciany, a nastepnie przez pomiar przedwitu miedzy tatg i powierzchnig lub
krawedzig Sciany, z doktadnoscig do 1 mm.

8.0. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest 1m?2 potaci, 1m3 drewna
9.0. ODBIOR ROBOT

Podstawe kwalifikujgcg do odbioru wykonania konstrukcji i obiektéw budowlanych z drewna stanowig
nastepujgce dokumenty: projekt techniczny, dziennik budowy, dokumentacja powykonawcza oraz
stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjag projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawcze;j .
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢:

e peitng dokumentacje powykonawcza,

e protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdw,

e protokoty z odbiorow miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisy w dzienniku budowy

dotyczace wykonywania robdét z uwzglednieniem robot zanikajgcych,

e wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiaréw elementdéw i ich usytuowania,

e wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania rob6t niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

e pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.
Odbior koncowy obejmuje cato$é wykonanego obiektu.
Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w
projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej.
Odbioér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

e zgodnosci z dokumentacjg techniczna,
prawidtowosci ksztattu i wymiaréw konstrukgiji,
prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,
prawidtowosci wykonania ztgczy,
prawidtowosci zabezpieczenia konstrukgciji,

* nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukcji.
Konstrukcje wykonane w sposéb niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Moga
by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, w tym
bezpieczenstwu pozarowemu, oraz nie utrudniajg warunkOw i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W
innych przypadkach zaleca sie opracowanie ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen.

10. PODSTAWA WYCENY

Jednostka cenowa zawiera nastepujgce roboty:
e odwigzanie elementéw sktadowych konstrukcji,
e zaimpregnowanie miejsc obrabianych,
e zamontowanie konstrukcji dachu z gotowych elementow,
e izolowanie elementéw papg przy stykach z murem.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy

PN-B-01042:1999 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogélne zasady ochrony
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia og6ine
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-76/C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogéine wymagania i badania

PN-EN 844-2:2000 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine dotyczace

drewna okragtego
PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w



konstrukcjach drewnianych

EN 14592 Konstrukcje drewniane. taczniki. Wymagania

PN-EN-ISO 9001:2001 Systemy zarzgdzania jakoscig. Wymagania

PN 1SO 9002:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w produkcji, instalowaniu i
serwisie

PN I1SO 9003:1996 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w kontroli i badaniach
koncowych

PN 1ISO 9004:1996 Zarzadzanie jakoscig i elementy systemu jakosci. Wytyczne

11.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych - czes¢ A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i
rozbidrkowe, zeszyt 4: Konstrukcje drewniane wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr
403/2004

Rozporzadzenie Ministra SWIA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. nr 113, poz. 728)

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14.05.2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw
budowlanych



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K. 03.00.00 ROBOTY BETONOWE

1.Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t betoniarskich podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegébtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Betony konstrukcyjne. Podbetony

Nazwy i kody wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:
45223000-6 Konstrukcije

45223200-8 Roboty konstrukcyjne

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262300-4 Betonowanie

45262311-4 Betonowanie konstrukciji

1.4 Okreslenia podstawowe

Beton — materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego oraz ewentualnych
domieszek i dodatkéw, ktéry uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydrataciji cementu

Beton zwykly — beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajgce;j
2600kg/m3

Mieszanka betonowa- catkowicie wymieszane skfadniki betonu, ktére sg jeszcze w stanie
umozliwiajacym zageszczenie wybrang metoda

Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody

Beton kompozytowy - zbrojony widknem stalowym dozowanym bezposrednio do betonu. Mozna
wykorzysta¢ wiékna stalowe powlekane {miedziowane, cynowane lub ocynkowane} lub niepowlekane.

Keramzytobeton - beton na bazie keramzytu wystepujacy w dwéch sortymentach : IF —jednofrakcyjny
WF-wielofrakcyjny

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasiagkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérag zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo — liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w Mpa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo — liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem



jego odpornosci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo — liczbowy (np. C16/20) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$¢ charakterystyczng betonu na
Sciskanie probek walcowych i szesciennych w MPa.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg SST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymaganie dotyczgce robét podano w SST OST. 00
~Wymagania og6ine"

2. MATERIALY
2.1 Drewno

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robo6t ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-
95017
Tarcica iglasta do robét ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-63/B-06251 i PN-75/D-
96000

2.2. Cement

Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wiasciwosci:

- wysokag wytrzymato$c,

- maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczagtkowym,

- wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wytgcznie cement
portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.

Do betonu klasy:
e klasy B20 zaleca sie cement marki 32,5

Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujagcym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

- zawartos$c glinianu trojwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

- zawarto$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.

Ponadto zaleca sig, aby zawartosé¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi
spetia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie
dajgcych sie rozgnies¢ w palcach.

Wykonawca powinien dokonywa¢ kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do
badan materiatowych i przekazywaé Inzynierowi , kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujgc
jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.

Obowigzkiem Inzyniera jest zgdanie powtorzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje
podejrzenie obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyna.

Kontrola cementu winna obejmowac:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN- 196- 3

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN- 196- 3

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywaé¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy PN-EN 197-1.
Obowigzkiem Inzyniera jest zadanie powtérzenia badan tej samej parti  cementu, jesli istnieje
podejrzenie obnizenia jakosci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyna.

2.3. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620. Powinno sktadaé¢ sie z
elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych, pylgcych czy o budowie
warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikdw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania
mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni



dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne
badania laboratoryjne.

Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadaé wymogom PN-EN 13055-2. Marki jakie mozna uzyskac z
betonu keramzytowego — od 3- 25 MPa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3
cementu uwaza sie za odporny na dziatanie mrozu.

2.3.1. Kruszywo grube

Do betonu klasy B20 mozna stosowac¢ zwir 0 maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w laboratorium i
uzyskania wynikow spetniajgcych podane nizej wymagania.

Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujacym wymaganiom:

- zawartos$c¢ pytow mineralnych do 1%

- zawartosc¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

- wskaznik rozkruszenia:

a) dla gryséw granitowych do 16%,

b) dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

- nasigkliwosé do 1.2%

- mrozoodpornos¢ wg metody bezposredniej do 2%,

- mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej wg PN-EN 1367-1 do 10%,
- reaktywnos$c¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-EN 480-12 nie wywolujgca zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwigzkéw siarki do 0.1%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 12620 "Kruszywa mineralne do betonu" w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodpornos¢ 2zwiru badang
zmodyfikowang metoda bezposrednia. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie
grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 9331,

- 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-EN 933—4,

- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-EN 933-1,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-EN 1774

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosé zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.2. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

e do0.25mm 14 do 19%

e do 0.5 mm 33 do 48%,

e do1mm57do 76%

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

- zawartosc¢ pytéw mineralnych do 1.5%

- reaktywnos$c¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-EN 480-12 nie wywolujgca zwiekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

- zawartos$¢ zwigzkdw siarki do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé
poddany badaniom niepetnym obejmujgcym :

- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 9331,

- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-EN 933-1,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-EN 1774

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).



Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych
oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.

2.3.3. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzyc
statg kompozycje granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wtasciwosci zaréwno
Swiezego betonu (konsystencja, jednorodno$¢, urabialnosé, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego
(wytrzymatosé, przepuszczalnosé, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna
zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania
mleczka cementowego. Kruszywo powinno sktada¢ sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejsze;
pozostatos¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie moga
zawiera¢ uziarnienia przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajgcej 15% i uziarnienia
przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu frakciji.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczagcym sie w granicach podanych
na wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%]

[mm] Kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0,25 3 2

0,50 7 5

1,0 12 8

2,0 21 14

4,0 36 23

8,0 60 38

16,0 100 62

31,5 100

Krzywa uziarnienia kruszyw 0 - 31.5 mm
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci
konstrukcji przy uwzglednieniu urabialnosci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.4. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008 " Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych
watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna
by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej  wytrzymatosci |
stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w kruszywie,
w sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.
Badania wody nalezy wykonac:
e w przypadku nowego zrodta poboru wody
e w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametrow wody ( np. zmetnienie, zapach i
barwa)
e na zyczenie Inzyniera badanie wody na zawarto$¢ substancji mogacych spowodowaé korozje
betonu np. chlorki



2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajacym i uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilosé i spos6b stosowania powinny byé
zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drég i Mostow . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie
skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki betonowej. W celu uzyskana betonéw w
duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialnoéci, zaleca sie
stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce. Rodzaj domieszki nalezy uzgodni¢ z Inzynierem
na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna
aprobata techniczna IBDiM Domieszki nalezy stosowac do mieszanek betonowych wykonywanych przy
uzyciu cementow portlandzkich marki 35 i wyzszych.

Dodatek w postaci wtdkna stalowego powinien spetnia¢ wymagania wg normy PN-EN 14889-1 oraz
posiada¢ aprobate techniczng. W zaleznosci od rodzaju wibékien produkowane sg jako proste
posiadajace haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie
bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20 - 90 kg/m3 betonu.

Dodatek w postaci wtdkna polipropylenowego powinien spetnia¢ wymagania wg normy PN-EN 14889-
2 oraz posiada¢ aprobate techniczna. Produkowane sg jako proste lub uksztattowane fragmenty
wyttaczanego kierunkowo i cietego materiatu, odpowiednie do jednorodnego rozmieszczenia w
mieszance betonowej lub zaprawie. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 0,6 - 1Tkg/m3
betonu.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace — plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w doét bez zmiany
sktadu betonu i przy zatozonej wytrzymato$ci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej
samej konsystencji co bez stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnosé
betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos$¢ na korozje siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajace

Sposéb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie
wodoszczelnosci. Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce
zwiekszajg urabialnosé, plastycznosc¢, jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowe;.

3. SPRZET
3.1.Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom
Inzyniera. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonata szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.
Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i
rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesiagc.

Mieszanie skftadnikéw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi
zabezpieczac pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT
4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Transport elementéow przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na $rodki
transportu powinien zapewniaé ich statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas



transportu. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i
zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod
warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku
W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania
mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie
wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowe;j jej jednorodno$é powinna by¢ kontrolowana w
czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego
opisanym wyzej wymaganiom.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z
niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytwérni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane
z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywaé sie na niezaleznej wadze, 0 wiekszej
doktadnosci. Dla wody i dodatkdw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%. Czas i predkos¢ mieszania powinny byc¢ tak dobrane, by
produkowac mieszanke odpowiadajgcg warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb
powinien by¢ jednorodny. Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej
szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialnosé
nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier
moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet, jesli ich
zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0st.C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy
Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania.

Skfad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy s$redniej temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie
wymagane wytrzymatosci na sciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom
1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych
czynnikdw na wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku ¢/w nie moze by¢ mniejsza niz 2
(Wartos¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej,
sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym
wytgcznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance
betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :
e stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak
w mieszance kruszywa o najmniejszej jamistosci,
e zawartos¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz
nie powinien przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym
do 31.5 mm.

Wartos¢ wspoétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego
mieszanke betonowa nalezy wyznacza¢ doswiadczalnie. Wspofczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i
wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla
zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazyc¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.



Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:
e 380 kg/médlaB15iB20,

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.
5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych
5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:
Nie ma Zzadnych dodatkowych wymagan dotyczgacych powierzchni, ktére nie beda odkryte po
ukonczeniu robdét.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad.
Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i
zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno
by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta. Wykonawca powinien zlikwidowacé jakiekolwiek
wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni
betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajacy
sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potaczenia
konstrukcyjne powinny wystepowac¢ w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktore nie bedg widoczne po zakonczeniu robét nalezy jednorodnie wyréwnacé i wygtadzic,
aby otrzymaé gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te
nie stuza jako pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad.
Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i
zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno
by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta. Wykonawca powinien zlikwidowaé jakiekolwiek
wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Wszystkie potagczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny
mie¢ regularny wzér zaakceptowany przez Inzyniera, skiadajacy sie z poziomych i pionowych linii
ciggtych biegngcych przez catly obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny
wystepowacé w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukgiji
pod wptywem cigezaru utozonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnic
sztywno$¢ i niezmiennos¢é uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania
nietypowych deskowan projekt ich powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom aktualnych norm i przepiséw. Ustalona konstrukcja deskowan powinna byé
sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi. Konstrukcja deskowarn powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢
ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
z masy betonowej.

Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych
szalunkéw winny mie¢ grubos$¢ zapewniajgca im nieodksztatcalnos¢. by srub i nitéw powinny by¢
zagtebione. Klamry lub inne urzgdzenia tgczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwosé
ich usuniecia bez zniszczen betonu. Sruby, prety, $ciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali



w ten sposob, aby ich czes¢ pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmnie;
0 25 mm. Otwory po sciggach nalezy wypemi¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z
konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metal ( te ostatnie do 25 mm od
zewnetrznej powierzchni betonu). Wszelkie krawedzie betonu powinny byc¢ Sciete pod katem 45 stopni
za pomocag listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej
konstrukcji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzalkg roboczg skierowana w
odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze byé mniejsza od
maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym. Deskowania powinny
by¢ wykonane $cisle wedtug Rysunkéw, przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone,
aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera. Wnetrze szalunkéw
powinno byc¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni
betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem
zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek srodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane
woda.

Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkow systemowych.
5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.4.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegélng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i
akceptacji przez Inzyniera dokumentaciji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie
moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten
temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowa¢ nastepujace warunki :

e deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

e przed ufozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ s$rodkiem anty-adhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu
konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych

e przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z Rysunkami,
czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych, zapewniajgcych wymaganag
grubosc otuliny,

e betonowanie konstrukcji wykonywac wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznigeciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w
chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny byé prowadzone woéwczas pod bezposrednim
nadzorem Inzyniera,

e mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada;
w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

e wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgarin/min z butawami o $rednicy < 0.65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzedniag i przetrzymywac¢ butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

e kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny byé od siebie oddalone o 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

e belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu piyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

e zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustala¢
doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.



Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany
jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru
umieszczonego przy betonowanym elemencie.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢
usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ dokfadnie naprawione zaprawg
cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach,
ktére Inzynier uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne fgczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i
wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1.0 cm pod wykonczong
powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe,
elementy form deskowania powinny by¢ ustabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw
stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie).
Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania skiadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby
wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania sie wytadunku mieszanki
w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢
przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna
to za celowe, zadecydowac¢ o koniecznosci betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym
przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni Swigteczne.

5.4.2.Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

e w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wgtebnymi

e przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi,

e w plytach, mieszanke betonowg uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W
ptytach o grubosci >12cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowaé¢ wibratory wgtebne. Do
wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty wibracyjne). Celem
ograniczenia wptywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢ prowadzone catg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

e wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgari/min, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokosé 5 + 8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 + 30 sek., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

e kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R (promien
skutecznego dziatania wibratora, zwykle wynosi on 0,30 + 0,50 m)

e belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

e czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.

e zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
i od 1,00 do 1,50 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i



inng woda. Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni
(polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukciji monolitycznej,
a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania
betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukciji
moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne),
zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, Cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza
odpornos¢ na dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornosé i wodoszczelnosc). Przed
stosowaniem preparat nalezy doktadnie wymieszac. Plyn natryskuje sie rownomiernie cienka warstwag
na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony widknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacii,
postepowac tak jak z betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajac
ewentualne korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Inzyniera. Dotyczy to wykonania
wszelkiego rodzaju otwordw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje
wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zardwno jesli
chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne op6znienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych
(wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane icm
otulenia zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:

e podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

e potowy szerokosci belkii 1.0m dla rys poprzecznych.
Rysy na $cianach, stupach, ktérych rozwarcie przekracza 0,2 mm musza by¢ zabezpieczone poprzez
iniekcje okreslong w technologii naprawy, zatwierdzonej przez Inzyniera.
Rysy na powierzchniach fundamentéw, ktérych rozwarcie przekracza 0,2 mm powinny by¢
zabezpieczone zywicg epoksydowa zgodnie z technologig naprawy zatwierdzong przez Inzyniera.
Rysy na konstrukcjach sprezonych kablobetonowych sg niedopuszczalne. Ewentualne rysy skurczowe
nalezy zabezpieczy¢ poprzez iniekcje okreslong w technologii naprawy, zatwierdzonej przez Inzyniera.
Stosowany materiat musi posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.
Przed ich przykryciem nalezy sporzadzi¢ inwentaryzacje rys i uszkodzen oraz przedstawi¢ technologie
ich naprawy do zatwierdzenia przez Inzyniera.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Deskowania

Wymagania szczegétowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac wg PN-EN 13670.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sag $cisle zwigzane z odchytkami
wymiarowymi wykonywanych elementéw zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale
dotyczgcym wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wilasciwosci betonu
6.2.1. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatéw i mieszanek
betonowych przedktadajgc do oceny Inzynierowi:
a) probki materiatow, ktére ma zamiar stosowa¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosé,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
C) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i
domieszek, ktére zamierza stosowaé, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i
przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be

[s],



d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki prébnych badan wytrzymatosci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w
ksztalcie sze$cianu o bokach 15 cm, zgodnie PN-EN12390-2,

f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw
stwierdzajgcych jakosé materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od
przedsiebiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny
by¢ wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach
a, b,c,d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ prébek i sposéb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wasciwosci
materiatow i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.2.2. Wytrzymatosc¢ i trwatosé betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na $ciskanie, powinny by¢ pobrane
2 serie probek w ilosciach zgodnych z PN-EN12390-2. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla
kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla
kazdego wykonywanego odrebnie elementu.
Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokotu
pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem
pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika rob6t, gwarantujgcymi
ich autentycznos¢. Prébki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez
Inzyniera przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu. Pierwsza seria prébek zostanie
zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem
stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanych
przez Inzyniera.
Wyniki préb zgniatania pierwszej serii prébek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze
warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu
wyliczona bedzie odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na
rysunkach projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane
badaniom w Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej
wymienionych rodzajéw betonu:

e betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej

10% proébek,
e betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku
zgniecen pierwszej serii prébek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w
obliczeniach statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddac¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie prébki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymaé
betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu roscié pretensji do jakichkolwiek odszkodowarn.
Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie warto$¢ wytrzymato$ci
na sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcg klasie betonu nie nizszej niz wskazana w
obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robo6t. Jesli jednak z
tych badan otrzyma sie wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach,
wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukgji lub
do wykonania innych zabiegéw, ktére zaproponowane przez wykonawce muszg by¢ przed
wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betondw okreslona jest
statoscig okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikédw wywotujacych degradacije. Proba trwatosci
jest wykonywana przez poddanie prébek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w
wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

e zmniejszenie modutu sprezystosci 20%
utrata masy 2%
rozszerzalnosé liniowa 2%
wspétczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,
8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.



Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang
ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania
Inzyniera pozostawia si¢ jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo
pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych prébek materiatéw lub betonéw
celem poddania badaniom bgdz probom laboratoryjnym.
Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN12390

e konsystencja mieszanki betonowej,
zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,
wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,
nasigkliwos¢ betonu,
odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

e przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznosé wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie liczebnosci i
termindw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i
kontroli na betonie utwardzonym za pomocg metod nieniszczgcych, jako proba sklerometryczna, proba
za pomocg ultradzwiekdw, pomiaru opornosci itp.

6.3.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania skfadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice
pomiedzy przyjetg a kontrolowang konsystencja mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

e +20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

e +1.cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez
zastosowanie domieszek chemicznych.

6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg
podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-EN 12350-7 nie
powinna przekraczac:

- 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

- przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych:
W przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych nalezy sprawdzi¢ wptyw podawania
mieszanki pompa poprzez sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance po przejsciu przez pompe.

Tabela nr 3. Wymagane zawartosci powietrza w mieszance betonowe;.

Uziarnienie kruszywa [mm] 0+16 0=315
Zawartos¢ beton narazony na czynniki atmosfe-
powietrza ryczne 3,5do 5,5 3do5
[%] beton narazony na staty dostep wody

przed zamarzaniem 3,5do 6,5 4 do 6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

Badanie wytrzymatosci betonu nalezy przeprowadzi¢ na odwiertach rdzeniowych zgodnie z normg
PN-EN 12504-1:2000. Zalecana jest $rednica odwiertu réwna jego diugosci i wynoszgca 100mm.
Wytrzymatos¢ okreslana na takich odwiertach odpowiada wytrzymatosci betonu badanej na prébkach
szesciennych o boku rownym 150mm. Ocene klasy betonu z odwiertow przeprowadzi¢ wedtug normy
PN-EN 13791:2007

Przy liczbie kontrolowanych odwiertéw rdzeniowych n=3 -14 minimalna warto$¢ charakterystyczna
wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie ,in-situ” okreslamy ze wzoréw:



fck, is=fm/n/, is— k ( 7)
fek. is=fis,|owest+4 ( 8 )
,gdzie:
fek, is— charakterystyczna wytrzymatos¢ na Sciskanie ,in-situ”
fmi, is — Srednia wytrzymatos$é na Sciskanie badanych odwiertéw rdzeniowych
fislowest— Minimalna wytrzymatos$é na sciskanie badanych odwiertéw rdzeniowych
k —wspétczynnik zalezny od ilosci badanych odwiertéw rdzeniowych

Tabela 4. Zaleznos¢ wspétczynnika k od ilosci probek n

n
10-14
7-9
36

N|o|o|x

Obliczona ze wzorow (7) i (8) minimalna wartos¢ charakterystyczna betonu na sciskanie ,in-situ”
okresla w tabeli nr 5 klase betonu

Tabela 5. Minimalna wytrzymato$é charakterystyczna wedtug PN-EN 13791:2007

Klasa wytrzymatosci na | Wspétczynnik dla Minimalna wytrzymato$¢ charakterystyczna ,In-

Sciskanie wg PN-EN wytrzymatosci situ”

206-1:2003 uzyskanej na N/mm?2
standartowych f ok, is, eyl f ckjis,cube
prébkach

C8/10 0,85 7 9
C12/15 0,85 10 13
C16/20 0,85 14 17
C20/25 0,85 17 21
C25/30 0,85 21 26
C30/37 0,85 26 31
C35/45 0,85 30 38
C40/50 0,85 34 43
C45/55 0,85 38 47
C50/60 0,85 43 51
Ch5/67 0,85 47 57
C60/75 0,85 51 64
C70/85 0,85 60 72
C80/95 0,85 68 81
C90/105 0,85 77 89
C100/115 0,85 85 98

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to nadz6r moze uzna¢ beton za odpowiadajgcy wymaganej
klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz
na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy
w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie
nasigkliwosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5
probkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m? betonu. Zaleca sie badanie na prébkach
wycietych z konstrukciji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach
szczegoblnie narazonych na stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody
przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopieh mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety
jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:



e Po badaniu metodg zwyktg, wg PN-88/B-06250:

- prébka nie wykazuje peknig¢,

- faczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskéw
kruszywa itp. nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze
niz 20%.

e Po badaniu metodg przyspieszona, wg PN-88/B-06250:

- probka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow, nie przekracza w zadnej
prébce wartosci 0.05cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na
5000 m3 betonu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem
wody 0.8 MPa w czterech na szes¢ prébek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak
przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robdt spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.4.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu
na biezaco, w miare postepu robo6t, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci wykonywanych rob6t z
Rysunkami i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede
wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie
bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokétami
odbiorczymi. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem,
niwelatorem i porownanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :
e zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,
zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,
wielkosci podniesienia wykonawczego,
prawidtowo$ci i doktadno$ci potgczeh miedzy elementami.
dokfadnosci powierzchni betonu pod katem rys, peknigc¢ i rakow.

Sprawdzenie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia
wszystkich srub w konstrukcji. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
poziomica, fatg i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-EN13670. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie
przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg, suwmiarka i poréwnanie z Rysunkami oraz PN-EN13670.

Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-EN13670 i PN-EN 206-1.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzac przez wykonanie pomiaréw na
zgodnos¢ z Rysunkami w zakresie:

e podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw,
e rozpietosci poszczegdblnych przeset i dlugosci catego obiektu.



Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.4.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po
jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:
1 m3 wykonanej konstrukgciji
1 m3 wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszg ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad ujetych
w OST oraz zasad podanych powyze;.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje
e dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgciji
oczyszczanie podtoza
wykonanie deskowania z rusztowaniem
utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem
powierzchni
e pielegnacje betonu
e rozbiorkg deskowania i rusztowan
e oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje wyréwnanie podioza,
przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANIE

PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowania prébek cementu
PN-EN 196-21:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliow w cemencie

PN-EN 196-21/Ak:1997 Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace aparatury do oznaczania CO2

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 413-2/1998 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-B-03264 : 2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K.04.00.00. ROBOTY ZBROJARSKIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1..2. Zakres stosowania SST.

Szczegébtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze Stali A-0.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi Ze stali A-IlIN
Nazwy i kody wediug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:
45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami oraz
okresleniami w OST 0.0. , Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami inzyniera. Ogbéine wymagania dotyczgce rob6t podano w SST.0.00 ,,
Wymagania ogélne".

2. Materialy

2.1 Stal zbrojeniowa.

a) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10080. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Klasa Spajalnosc
plastyczna ciggliwosci

StOS-b 5,5-40 220 - tak

RB500W 6-32 500 A tak

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ peknieé, naderwan i
rozwarstwien.

b) Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretédw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;.



¢) Rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

e jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla pretéw gtadkich

e jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm

e jesli nie przekraczajg 0, mm dla pretoéw zebrowanych o srednicy nominalnej ponad 25 mm

d) Odbior stali na budowie.
Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy, Srednice nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrdbki
cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
e napowierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
e odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
e prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii i prostej wiekszego
niz 5mm na 1m dtugosci preta.

e) Magazynowanie stali zbrojeniowe;
Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkow

f) Badanie stali na budowie
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci ( atestu ),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje inzynier.

3. Sprzet.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4.Transport.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.Wykonanie robot.
5.1. Przygotowanie zbrojenia.
5.1.1. Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czyscic¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcz.

Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié wymiary przekroju
poprzecznego pretdw. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia
stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.



5.1.2. Prostowanie pretow

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, prostowarek i wciggarek.

5.1.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatlu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza
sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o
wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢. Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich
odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydluzenia pretow ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia
preta [mm] 45 90 135 180
8 ; 1,0 1.0 10
10 0.5 1,0 1.0 15
12 0.5 1,0 1.0 15
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 15 2.5
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 25 3.5 4.5
30 25 35 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.1.4. Odgiecia pretow i haki

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 8.1N
(PN-EN 1992-1)

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne
sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogdine

Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A-0, A-1lIN, (PN-EN 1992-1, PN-EN 10080), dla
zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczace;j
sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma byé zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inzyniera.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o srednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncéwki drutdw wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretdéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- max(Cnom, ¢d) jezeli dg<32 mm

- max(Cnom, ¢d)+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbiér wpisany do dziennika
budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.



5.2.2. Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania

Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zakiad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony, o srednicy 1 mm uzywa sie do taczenia pretéw o Srednicy
do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o srednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupbéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.

6.0. Kontrola jakosci.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekraczac¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie

réznice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm

réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

Tabela. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

szerokosc¢ elementu)

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dlugos¢ preta wg projektu) dalL>6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w daL<05m 10 mm
stosunku do potozenia da0b5m<L<15m 15 mm
okreslonego w projekcie) daL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow otulenie
(zmniejszenie wymiaru w <5mm
stosunku do wymagan
projektu)
odchylenie plusowe (h — jest dlah<0.5m 10mm
ca+k0¥lvit rrfjboéci eIemJentu) dla05m<h<1.5m 15mm
ag a dah>15m 20 mm
Fownolegtymi oretam, (o~ oo a<005m 5 mm
odle ioé%?/ rg'gktowan J <020 m 10'mm
pom?edzy r;:lxr))wigerzchniamali a<0.40m 20 mm
. a>040m 30 mm
przylegtych pretow)
odchylenia w relagji do b < 0.25 m. 10 mm
grubosci lub szerokosci w
. . . b<0.50m. 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia, b —
oznacza catkowitg grubos¢ lub b<1.5m. 20 mm
b>15m. 30 mm




7.0bmiar robot.

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj. tgczng dtugosé
pretow poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretéw, przektadek Montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8.0dbidr robaét.

8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu-wg OST-G.00 ,Wymagania ogéine”.
8.2. Odbidr koncowy -wg OST-G.0OO

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukciji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w
poszczegdbinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw, ztacz i dlugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za | tone Cena obejmuje Dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia przy pomocy
drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie
terenu robét z odpaddw zbrojenia, i usuniecie ich poza teren robét.

10.Przepisy zwigzane.

PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogoine.

PN-EN 1992-1 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogéine i reguty dla
budynkéw.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane
w kraju



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K.05.00.00 ROBOTY MUROWE
1. WSTEP

1.1Przedmiot SSL
Przedmiotem mniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1 2 Zakres stosowania SST .

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST.

Roboty . ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn. :

Sciany z bloczkéw betonowych.

Sciany z cegty ceramiczne;.

Sciany z bloczkéw wapienno — piaskowych drgzonych.

Sciany z cegty wapienno — piaskowej petnych.

Nazwy i kody wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkéw

45262500-6 Roboty murarskie

45262600-7 Rézne specjalne roboty budowlane

45262620-3 Sciany nosne

1.4. Okreslenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami .
1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg SST i poleceniami inzyniera .

2. MATERIALY
2.1.Woda (PN-EN 1008).

Do przygotowania zaprawy stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych , bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Bloczki z betonu komérkowego 600
Wymiary: 599 x 199 x 240 mm
599 x 240 x 120 mm
¢ Klasa wytrzymatosci 3,5 MPa
e Wymagania:
- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 15 cyklach - brak uszkodzen
- gestos¢ max. 600kg/m3
- wspotczynnik przewodnosci cieplnej A = 0,17-0,20 W/ m?K



2.4. Zaprawy budowlane cementowe ( PN-EN 998-2:2004 )

Marki i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie .

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M10 : piasek - cement 3 : 1
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy cementowej M5 : piasek - cement 4 : 1
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie .

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godz.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowych nalezy
stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili /.uzycia zaprawy nic bedzie nizsza
niz - 5"C.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu.

2.5. Zaprawa budowlana klejowa Alpol AZ 110 ( PN-EN 998-2:2004 )

Wiasciwa ilos¢ wody: od 4,5 do 51 na 25 kg suchej masy.

Przygotowanie zaprawy do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie .

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 5 godz.

3.SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Podczas transportu
materiatdow i elementéw konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne :

Wymagania ogélne:

e Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i
otworow.

e W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegty nalezy murowacé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

e Potaczenie muru starego z nowym wykonac przy pomocy strzepi zazebionych wykonywanych
w murze istniejgcym.

e Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

e Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw

Mury grubosci mniejszej niz | cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzone;
zaprawy.

5.1.1 Mury z bloczkéw silikatowych.

Wznoszenie $cian w obrebie jednej kondygnacji nalezy podzieli¢ na dwa etapy:

* murowanie pierwszej warstwy z jednoczesnym wyréwnaniem podtoza,

e ukfadanie kolejnych warstw z zastosowaniem 10-12 mm spoiny poziome;.
Specyficzny ksztatt bloczkéw ( piéro — wpust ) eliminuje koniecznos$¢é spoiny pionowe;.
Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposoéb, aby
zniwelowa¢ wszelkie nieréwnosci podtoza i otrzymac¢ idealnie réwng i wypoziomowang goérng
powierzchnie warstwy. Pozwolg na to zastosowanie spoiny o grubosci nie przekraczajgcej 10 mm.



W celu uzyskania zgdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdego bloczka.
Mozna tez postuzy¢ sie metodg "pod sznurek".

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac mury nosne. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac
jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych
przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikdw atmosferycznych ( np. przez przykrycie folig lub papag).

Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze
zdjeciem wierzchniej warstwy bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.1.2. Stosowanie potéwek i bloczkéw utamkowych.

Liczba bloczkéw uzytych w potdwkach do murdédw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby. taczenie $ciany dziatowej z bloczkéw M8 ze $ciang konstrukcyjng odbywa sie poprzez
przewigzanie jej z murem nosnym za pomoca kotew ze stali nierdzewnej. Kotwy takie umieszcza sie w
co drugiej spoinie w trakcie murowania $ciany zewnetrzne;.

5.1.3 Uzupetnienie murdw z cegty ceramicznej petne;

W Scianach konstrukcyjnych wykonac¢ z cegty petnej na zaprawie cementowo-wapiennej M2.
Grubos$¢ muru dostosowac do istniejagcego. Przed zamurowaniem otworu nalezy skuc tynk z ptaszczyzn
styku muru starego i nowego. Wbudowang cegte uktada¢ na petne spoiny poziome i pionowe.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1. Podstawy odbioru rob6t murowych

Podstawg dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
e zatwierdzona dokumentacja techniczna
e dziennik budowy
e zaswiadczenie o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentéw
e protokoty odbioru poszczegélnych etapdw robot szczegdlnie zanikajgcych, jezeli roboty te nie
byty odnotowane w dzienniku budowy
e protokdty odbioru materiatéw i wyrobow
e wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobdw, jezeli takie byty zalecane
e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku
Odbior robét murowych powinien sie odbywa¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oscieznic).

6.2 Odbiéor murow

Mury z cegty i bloczkéw wapienno-piaskowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymogami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw wykonania rob6t
Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiarow muréw powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w
tablicy 6.

Sprawdzenie jakosci cegiet i bloczkow nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie wpiséw do
dziennika budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych zgodno$¢ cech uzytych materiatéw z
wymogami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami obowigzujgcych
norm

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegly i pustakéw ceramicznych oraz
elementow z betonu komérkowego

Dopuszczalne odchytki [mm]

Lp. Rodzaj odchytek : - .
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

1. | - na 1 metrze dlugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenie od pionu:

o |-na wysokosci 1 m 3 6

" | - na wys. Kondygnacji 6 10

- na catej wysoko$ci 20 30
Odchylenie kazdej warstwy od poziomu:

3. | - na 1 metrze dtugosci 1 2

- na catej dlugosci 15 30




Odchylenie gérnej warstwy od poziomu:
4. | - na 1 metrze diugosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20

Odchylenie wymiarow otworéw w Swietle
0 wymiarach:

-do 100 cm
5 | e szeroko$é +6 -3 +6-3
R O TUTPPORRRRRRR wysoko$é +15-1 +15-10
- ponad 100 cm
iy +10-5 +10-5
........................................... ?;;esrgtgzg +15-10 +15 -10

Oktadziny powinny by¢ wykonane z zachowaniem szczegdlnej starannosci. Wymagane jest doktadne
dopasowanie oktadziny w narozach i w miejscach styku z innymi elementami. Oktadzina nie moze mie¢
plam, peknie¢, zarysowan, i odstawa¢ od podtoza.

6.3 Ocena wynikow badan przy odbiorze

Jezeli badania wykaza zgodnos$¢ wykonywanych rob6t z niniejszymi specyfikacjami technicznymi, to
nalezy je uzna¢ za zgodne z wymogami norm.

W razie uznawania catosci lub czesci robét za niezgodne z niniejszymi specyfikacjami nalezy ustali¢,czy
w danym przypadku stwierdzenie przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszych ST
zagrazajg bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg jakos¢ wykonywanych elementdw i i konstrukciji
murowych. Mury zagrazajgce bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone , rozebrane i
wykonane w sposéb prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 muru o odpowiedniej grubosci . llo$¢ robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér robdét murowych powinien sie odby¢é przed wykonaniem tynkéw innych robdét
wykonczeniowych

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty :
e dokumentacja techniczna
dziennik budowy
zaswiadczenie o m jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych
protokoty odbioru materiatéw i wyrobow
wyniki badan laboratoryjnych . jedli takie byty zlecane przez budowe
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg. zasad
ujetych w OST.00 ,Wymagania ogdlne " .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 . Cena obejmuie :

dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowiska pracy wykonanie $cian , narozy , przewodow
dymowych i wentylacyjnych ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan uporzadkowanie i
oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN EN 413 Cement murarski

PN-EN 14216 Cement -- Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw specjalnych o
bardzo niskim cieple hydrataciji



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
K.06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1Przedmiot SSL

Przedmiotem mniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1 2 Zakres stosowania SST .

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie konstrukgji stalowych wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Nazwy i kody wediug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:
45223210-1 Konstrukcje stalowe

1.4. Okreslenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami .
1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg SST i poleceniami inzyniera .

2. MATERIALY
2.1.5tal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie gtownie wyroby ze stali gatunku wg zestawienia stali
umieszczonego w projekcie konstrukgji.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Wady powierzchniowe - powierzchnia walcédwki i pretow powinna byé bez peknie¢, pecherzy
i naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia nie metaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

e mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

e nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm 0,7 mm dla walcéwki o grubosci

wiekszej.

2.1.2. Odbidr stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e znak wytwoércy

e profil

e gatunek stali

e numer wyrobu lub partii



e znak obrobki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.3. Odbior konstrukcji na budowie

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.1.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgciji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposOb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy ukfada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu
zajmujg potozenie pionowe skladowacé w tym samym potozeniu.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.1.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

e jakosci materiatdw, spoin, otworéw na Sruby,

e zgodnosci z projektem,

e zgodnosci z atestem wytworni

e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

e jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.2. kaczniki
Jako fgczniki wystepuja potaczenia na sruby i kotwy przetykowe oraz potgczenia spawane.

3.SPRZET
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploataciji.

3.2. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementdéw nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet.
3.2 Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:
* gpawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych



* sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

* stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpo-

zarowymi,

* zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Sposob skitadowania wg punktu 2.3.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw
metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny byc¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére

po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowosé

Prety, podpory stolcéw
wiezby dachowej, podpory
dla stupéw, elementy nosne
podtogi, elementy szybu
windy

0,001 dtugosci lecz nie wiecej jak
10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz
10 mm

Odchyiki ptaskosci

2 mm na dowolnym odcinku

pétek, scianek 1000 m
Srodnikow
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej
niz5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Dtugosc¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 100
16000-32000 8,0 16,0




5.4. Potaczenia na sruby

e dlugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

e nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mfotkiem kontrolnym.

5.5. Potgczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje
sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Rzeczywista grubosé spoin moze byé wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
* obrébka spoin
* przetopienie grani
* wymagana technologie spawania
moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
* spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
* wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$é, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.6. Montaz konstrukgciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgc;ji.
Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zamontowanych.

6.KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.
8 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr konstrukcji stalowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw innych robét
wykonczeniowych

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty :
e dokumentacja techniczna
dziennik budowy
zaswiadczenie o m jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe
protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robét zanikajgcych
protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw
wyniki badan laboratoryjnych . jesli takie byty zlecane przez budowe
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku

8.2. Wszystkie roboty objete nieniejszg ST. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg. zasad
ujetych w OST.00 ,Wymagania ogodine " .



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie
czynnosci wymienione w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czes¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementéw konstrukcyjnych
PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 2: Wymagania

techniczne dotyczace konstrukcji stalowych.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

K.07.00.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSL

Przedmiotem mniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych podczas:

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1.2. Zakres stosowania SST .

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych SST.

Roboty . ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie konstrukcji stalowych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich, zwigzanych z budowa w/w obiektu. Specyfikacja nie dotyczy natomiast czynnosci
wykonywanych w wytwarni.

Nazwy i kody wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:
45442200-9 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe .
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami .
1.5. Og6Ine wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg SST i poleceniami inzyniera .

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce
warunki okreslone w:
e Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z podzniejszymi zmianami),
e Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.t Nr 92, poz.
881),
e Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Do wykonywania powtok
malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych
zestawdw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych aprobate techniczna
IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1.  Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
e farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,



e farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

e farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-

81609:2002/Ap1:2004,

o farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997,
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,
emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

e farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

e inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
e utwardzacze do wyrobdéw lakierowych,
e Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
e piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany zeliwny i staliwny, srut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasno$ci techniczne okredlone przez producenta Ilub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powitok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢é wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkgciji
betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e s zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe; i
specyfikacji technicznej,

e sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigé) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska
Normag lub aprobatg techniczna),

e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,

o farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajgce, w zakresie
wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r.
(Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pbdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
Nr 140, poz. 1171),

e opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679,
z pbzn. zmianami),



e s3 przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed
zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy
2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na
budowie stanowig:
e dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
dokumenty producenta,
prawidtowe oznaczenia wyrobow,
wiasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamdéwieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi i malowane na
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w
wytworni stanowia:

e dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi
zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych
wykonywanych w wytworni,

e oznakowanie elementéw,

e dokumenty z wytwérni, w ktérej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawieraé
dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz
grubosci powtok gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastepujgce dane:

e nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

e nazwe i znak wytworcy,

e oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,

e charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data

aplikacji, wyniki oceny grubosci powtok),
e liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w dokumentagciji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytworni muszg by¢ zgodne.

Ocene wlasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentaciji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

e grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

¢ wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

e przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikaciji
technicznej oraz w normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz podlegajgce na
budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usunag¢ zgodnie z zaleceniami dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Przyjecie elementdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
zawierajgcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki
elementéw i powtok gruntujacych.



2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni
Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytworni stanowia:

e dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi
zestawienie elementéw  konstrukcyjnych  stalowych oraz charakterystyke powitok
wykonywanych w wytwaorni,

e dokumenty z wytwérni, w ktérej wykonano powitoki, zawierajgce dane o powtokach i ich
wiasciwosciach podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z
dokumentami zawierajgcymi nastepujgce dane:
* nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,
nazwe i znak wytworcy,
oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,
charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwérni,
zakres badan witasciwosci powioki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w
wytwaérni,
e liczbe i mase partii elementéw.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z
odpowiednimi dokumentami muszg byé zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej.

Ocene wtasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac badania w
zakresie:

e grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

e wygladu powtoki wedtug PN-EN I1SO 12944-7:2001,

e przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok
malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z
zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczacych charakterystyki elementéw i
powtok malarskich.

2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni (cynkowni) stanowia:
e dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi
zestawienie elementow konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujaca wymagania w zakresie: obrébki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci,
przyczepnosci do podtoza catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,
e dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny
zawiera¢ dane dotyczgce elementow konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego
podioza i kgpieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone
badania w zakresie:

a) Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad
Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest
potaczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdéw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszczalne jest wystepowanie:
e ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezel
powtoka ma zatozong minimalng grubosg,
nieznacznej nierownosci powierzchni zewnetrznej,
biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.



Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie
przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki
nie moze przekracza¢ wielkosci 10 cm?2. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element
nalezy ocynkowac¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wediug PN-EN
22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich
systeméw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajacy
powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie
powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej 0 30 um wieksza od wymaganej
wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowe;.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac¢ miejsc nie
pokrytych powtokg chromianowa, przy czym:

e dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w
miejscach styku z oprzyrzgdowaniem technologicznym,

e powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozéitych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od
rodzaju chromianowania,

e dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zottoniebieskiego do
zielononiebieskiego), a takze wyglagd matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni
podfoza cynkowego,

e nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

b) Grubosci powtoki
Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN I1SO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadza¢ w poblizu:
e krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,
e powierzchni przecinanych palnikiem,
®* narozy.

c) Przyczepnosci
Powtoka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepno$¢ do stalowego podioza, aby w wyniku badania
nie wystgpity odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podioza powinna byé sprawdzana jedynie w
uzasadnionych przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powtoki.
Przyczepnosé powtoki cynkowej do podtoza (stali) mozna okreslié metodg jakosciowg lub dzwiekows.

Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do podioza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonac cztery rysy
rownolegte i cztery pod katem 60st. do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnos¢
powtoki nalezy uznac¢ za wtasciwa, jesli zaden z 9 rombow nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia
badania przyczepnosci powtoki do podioza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z
kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawic
farbg z pytem cynkowym.

Na Zzgdanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepnos¢ mozna okresli¢
metoda dZzwiekowg. Badanie przyczepnosci podtoza metoda dZzwiekowg polega na dziesigciokrotnym
opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koncu, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza.
Dzwigk gtuchy swiadczy o ztej przyczepnosci do podioza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o
promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne
wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowe; i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materiatow do rob6t przeciwkorozyjnych
2.5.1.  Warunki przechowywania wyrobdw malarskich do robét przeciwkorozyjnych
Materiaty do robo6t malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie

zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25st. C, z dala od zrédet ognia i ciepta.



Czesciowo zuzyte opakowania moga zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeliinaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny byc¢
wyraznie oznakowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy

a) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac na budowie
w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowa¢ elementy nalezy na podktadach z betonu,
drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie
powinien przekraczac 1 miesigca.
Dopuszcza sie diuzsze skiadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych,
zachowujacych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

b) Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytworni i malowane na
budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach
suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z drewna,
betonu, kamienia lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie
powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku diuzszego czasu skfadowania zagruntowane
elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych
podczas sktadowania.

c) Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwérni
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych
warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas skfadowania tych elementéw nie
powinien by¢ diuzszy niz dopuszczalny okres gwarancji.

d) Elementy i konstrukcje ocynkowane
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywaé w $rodowisku o kategorii
korozyjnosci atmosfery nie wiekszej niz C2 wediug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny byc¢
rozmieszczone tak, by nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne.
Sktadowac elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

e) Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi
przektadkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego
ich transportu.

3.SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawdw malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.00 ,Wymagania ogblne "

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.00 ,Wymagania og6ine "
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Woyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi
przez producenta.



5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania dotyczace podiozy

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczagtkowego i korcowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i
czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

5.1.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga byc¢:

e zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

e pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

e oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nierdwnosci, w tym usunieciu zadzioréw,
zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz
wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach taczenia elementéw,

e oczyszczenie wlasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktéw
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczeh oraz nadanie podiozu odpowiedniej
chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

e smarow i oleju — poprzez czyszczenie woda, parg, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

e zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg lub
czyszczenie alkaliczne,

e zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho
lub na mokro bgdz poprzez czyszczenie ptomieniem,

e rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badZz czyszczenie
strumieniem wody,

e powtok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub
alkalicznych, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem
wody a takze omiatanie scierniwem,

e produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

e wymagania producentéw wyrobdéw malarskich,

e przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

e kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN I1SO

12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji techniczne;.

5.1.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwdrni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemédw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu
elementdéw i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w niniejszej specyfikacji.
Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementow i konstrukgji, ktérych powtoki gruntowe lub systemy
malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych lub systeméw
malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytwérni, ktéra natozyta powtoki gruntowe
badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powtokami gruntowymi lub
systemami malarskimi nalezy wykonac¢ réwniez powtoki gruntowe i malarskie na ztgczach. Przed ich



wykonaniem konieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia i niniejszej ST.

Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na ztgczach
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
Przy pracach nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach
potaczen nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytworni, w miejscach wypukfosci ztgczy oraz na
materiatach ztgcznych (Srubach, nitach).

5.1.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementow i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokonac naprawy
powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do
wymaganego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomoca natryskiwania
cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajagcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie
syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, takg liczbg warstw, by
sumaryczna grubos¢ powtok byta o 30 um wieksza od grubosci powtoki cynkowanej na danym
elemencie.

5.1.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powtokami metalizacyjnymi
natryskiwanymi cieplnie

a) Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukciji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na
usunieciu z nich, za pomocg obrobki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu,
szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementéw, peknie¢, nieréwnosci odlewniczych i ostrych
krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowac lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy
spawaniu nalezy uzywac wytacznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw
spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttuscié. Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowac przemystowe
srodki odttuszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smaroéw gteboko zaabsorbowanych
na powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno
usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna usuwa¢ za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej, z
uzyciem Scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych scierniw do
ostatecznego przygotowania powierzchni.

b) Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukgciji
Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementow i konstrukcji stalowych za pomocg obrébki
strumieniowo-Sciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty
Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przykfad elektrokorund, tamany $rut staliwny.
Obrobka strumieniowo-Scierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych,
sladow korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni,
zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej.
Oczyszczona powierzchnia powinna byé rbwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej
Sa 22 wedtug PN-ISO 8501-01:1996.
Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej 200 pm Kkonieczny jest stopien przygotowania
powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi,
szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytdbw powstajgcych podczas obrobki strumieniowo-$ciernej.
Obrébke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcii jest co
najmniej o 3st. C wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.2. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub

instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy

przeprowadza¢ w nastepujgcych warunkach:

e przy temperaturze malowanego podioza nie wyzszej niz 40st. C, podioze nie powinno by¢

réwniez nastonecznione,
przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcag parg wodna,
przy temperaturze podtoza co najmniej o 3st. C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy
duzej chropowatosci powierzchni o 7st. C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno byc¢
zgodne z PN-EN I1SO 8502-4:2000).



Najlepsza jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25st. C, przy
wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w
szczegolnosci od obrdbki strumieniowo-sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnagtrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych
sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew sSwiezego powietrza nie powinien byé
kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powtoka
malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych
oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy
ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowa¢ nawiew cieptego, suchego
powietrza, aby nie dopusci¢ do oziebienia malowanych konstrukciji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny spos6b dostepne i dobrze
oswietlone.

5.3. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie
PN-EN ISO 12944-7:2001.
Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubosé powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powtoki. Tak wiec pojedyncza grubosé powtoki powinna osigga¢ wielkosé pomiedzy 80% a 100%
nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczeénie nalezy zadbaé o osiggniecie nominalnej
grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubosé
powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej
grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i
srubowe powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowaé odpowiednig powloke zaprawkowag o odpowiedniej
szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.
Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz
miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynikac
z dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych.
Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy
wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.3.1.  Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i
konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powloki naktada sie pedzlem, watkiem Iub
natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatdbw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanies¢ na poditoze nie pdzniej niz po 6 godzinach od
jego oczyszczenia.

Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet
do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosé. gestosc,
rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywaé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.3.2. Wykonywanie powitok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach
zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie
zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sa
wyroby malarskie, ilosci warstw i grubosci poszczegoélnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego.



Projekt i specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii nakfadania,
wykonania powtok oraz ich oceny. Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktadac¢ na
powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych
systeméw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami
stosowanymi w systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢
stosowane bez wystgpienia niepozadanych efektow.

5.3.3. Malowanie ostateczne elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w
wytwérni

Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikaciji
technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktdére naktadano w wytworni. Sposob
oczyszczania podfoza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie.
Dopuszcza sie wykonanie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwoérnie, ktéra natozyta
powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie
Z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

5.4. Warunki wykonania powtok metalizacyjnych natryskiwanych cieplinie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy,
natryskiwanie cieplne nalezy wykonywac, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o
3st. C wyzsza od temperatury punktu rosy. Nie wolno natryskiwac cieplnie konstrukcji w warunkach, w
ktérych moze nastagpic skraplanie wody na powierzchni. Powtoke metalizacyjng nalezy natryskiwaé na
podioze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan podanych w niniejszej specyfikaciji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac
utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od zakonczenia
przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej
natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynnosciami nie powinna by¢ dtuzsza niz:
e 0,5 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej
atmosferze,
e 4 h — przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej
pogodzie,
e 8 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie
konstrukcji nalezy ponownie podda¢ oczyszczeniu strumieniowo-sciernemu.

Powtoki metalizacyjne moga by¢ naktadane:
® recznie,
e w sposob zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien
by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na
powtoke poprzednio natozonego pasma. Naktadajgc powtoki grubsze niz 50 pm, nalezy natryskiwac
kilka warstw w taki sposéb, aby kierunek naktadania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku
naktadania warstwy poprzednie;.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej grubosci powtoki przy
jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujacego i réwnoleglych pasmach nakftadania. Nalezy
zachowa¢ rownomierng grubos¢ powtoki. Natryskujac wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z
innymi, nalezy w miejscu przewidywanego spawania pozostawic nie pokryty pas o szerokosci okoto 50
mm (w zaleznosci od grubosci spawanego elementu).

5.5. Warunki wykonywania malarskiego systemu powtokowego na powtokach metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powtoke metalizacyjng nalezy dokona¢ odbioru
powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. Celem wydtuzenia
czasu ochrony przez powtoke malarska metalowe powtoki natryskiwane cieplnie powinny by¢ malowane
niezwtocznie po metalizacji, zanim nastgpi kondensacja pary wodnej. Powtoke malarskg naktada sie
recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki wykonania
powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w
niniejszej specyfikacji. Nalezy stosowaé wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii
korozyjnosci Srodowiska oraz przystosowane do naktadania na powtoke metalizacyjna.



Rodzaj i grubos¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej. Wyréb lakierowy mozna rozciencza¢ do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg
producenta. Przed rozpoczeciem robot malarskich na co najmniej dwéch elementach metalizowanych
nalezy wykona¢ prébne malowanie wytypowanym zestawem.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1.Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystapieniem do robét przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior elementéw
konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2. Kontrola i przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbio6r
powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikaciji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3 Badania materiatéw

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

e zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

e braku kozuszenia,

e braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow,

e braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac¢ osadu (pozostalty osad powinien dac sie tatwo

zredyspergowac),
e mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych,
e termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.4.Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét przeciwkorozyjnych
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentéw.
Badania te w szczegolnosci powinny dotyczyc¢:

e kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

e oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

e  kontroli warunkdéw wykonywania powtok,

e kontroli procesu naktadania powtok.

6.4.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

e zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
poditoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

e kontrolowac parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzgdzen,

e ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

e dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z
uwzglednieniem wymaganych wiasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej.

6.4.2. Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie p6zniej niz w ciggu 1
godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce
wiasciwosci powierzchni:
e wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,
e stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podioza z
fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,
e chropowatos¢, okreslajacg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN I1SO
8503-2:1999,



e zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigeksze niz
na wzorcu Nr 3 wedtug normy),

e w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocene obecno$ci
zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

e obecnosc soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-1ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO
8502-9:2002 (przewodnos$c¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN 1SO 8502-
2:2000 lub metoda Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogélny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementéw konstrukgii,
ktore dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane
do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4.3. Kontrola warunkéw wykonywania powtok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowaé okreslenie:

e temperatury powietrza,

e temperatury podtoza,

e wilgotnosci wzglednej powietrza,

e temperatury punktu rosy.
Parametry te nalezy kontrolowaé zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywac
w dzienniku budowy.

6.4.4. Kontrola procesu naktadania powtok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

e sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzgdzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
ci$nienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

e sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci
do stosowania farb dwusktadnikowych,

e sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,
sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,
zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby,
norma lub kartg techniczng wyrobu,

e ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna
wykazywac wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowan,

e ocene grubosci poszczegblnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak:
za mata grubos¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie
wymalowania, uktucia igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.5. Badania odbiorowe powtok
6.5.1. Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczng, w zakresie:

e wyglgdu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i
wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie,
spekania i zacieki,

e wilasciwosci powtoki takich jak: grubosé¢, przyczepnosc i porowatosé, badanych przy uzyciu
przyrzgddw i metod podanych w dokumentaciji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-
EN ISO 2178:1998.

Przyczepnosé powtoki do podtoza i przyczepnosé miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczgcymi,
zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- Ilub
wysokonapieciowg, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
techniczne;.



Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.5.2. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badan jest nastepujacy:

a) Ocena wygladu zewnetrznego powtoki
Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.
Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity
wyglad. Powtoka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze,
niezwigzane czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatosé powtoki ochronne;j
i ograniczy¢ jej przewidywane zastosowanie.

b) Ocena grubosci powtoki
Grubos$¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw
pomiarowych, w zaleznosci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyjaé wedtug PN-EN 22063:1996).
Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci
srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.
Dopuszczalne odchyiki grubosci dla powiok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych
powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno
dostepnych i na powierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie
odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.
W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod warunkiem
ze powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptyneto
wiecej niz 48 godz.

c) Ocena przyczepnosci powtoki
Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania
powtoki nalezy nacig¢ powtoke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza siatkg rys tak,
aby powstaty kwadraty o okreslonej wielkosci. Przy badaniu nie moze nastagpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 1. Wymiary siatki

Grubos¢ badanej powtoki

Catkowita powierzchnia siatki (w przyblizeniu) um Odstep miedzy rysami
15 mm x 15 mm <200 3
25 mm x 25 mm > 200 5

Gtebokosc¢ rysy nalezy dobrac tak, aby powtoke przecig¢ az do podtoza. Po nacieciu siatki nalezy
naklei¢, za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejgcg. Tasme klejacg nalezy potem
oderwac szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
peknie¢ lub pecherzy catg powloke nalezy doktadnie usung¢, a przedmiot po powtérnej obrébce
strumieniowo-$ciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.5.3. Badania odbiorowe powtoki metalizacyjnej i malarskiego systemu powtokowego

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci,
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w
metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Jezeli powierzchnie petne $cian



konstrukcyjnych lub zbiornikbw sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kroécami itp.,
ograniczajacymi powierzchnie petne, wéwczas nalezy stosowac wspotczynniki uzaleznione od stosunku
rzutu powierzchni wzmocnien i elementow ograniczajgcych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjnej
lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

— do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspotczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztattownikow dla uproszczenia obliczen nalezy
postugiwac sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m
dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogdinych KNR 7-12.
Powierzchnie rurociggéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugosc
mierzong wzdtuz osi. Z dlugosci rurociggdw nie potragca sie dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury
taczonej na gwint lub przez spawanie.
Powierzchnie przewoddéw (kanatow) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci
przewoddéw, mierzong pomiedzy punktami przecigé osi kanatéw gtéwnych z osiami odgatezien.
Powierzchnie blach falistych, Zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na
powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych wspotczynnikow:
— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie — 0,6
— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

+ do0,25m2-0,55

* powyzej 0,25 m?-0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

W szczegolnosci mozna przyjaé, ze jednostkg obmiaru rob6t przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukgiji,
a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatozeniach szczego6towych do rozdziatu 09 i
zatozeniach og6inych KNNR nr 7.

8 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr konstrukcji stalowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw innych robét
wykonczeniowych

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty :
e dokumentacja techniczna
dziennik budowy
zaswiadczenie o m jakosci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe
protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajgcych
protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw
wyniki badan laboratoryjnych . jedli takie byty zlecane przez budowe
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

8.2. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajgcych przed korozja.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

8.3. Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru robdét zanikajgcych wg. zasad
ujetych w OST.00 ,Wymagania ogodine " .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robét przeciwkorozyjnych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych
robét.



Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych
stanowi wartos¢ tych robo6t obliczona na podstawie:
e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub
e ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robdt przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
¢ dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m, od poziomu podiogi lub terenu,
odbiodr i przyjecie na budowe od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych,
naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementdw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,
e przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg
producenta materiatow podstawowych i pomocniczych,
e demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementow, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,
e przygotowanie powierzchni elementdw i konstrukcji,
e wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,
e usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukciji
oraz wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych,
e oczyszczenie miejsca pracy z materialtbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,
e likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu rob6t przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996  Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium
i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne
oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z tasmg samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.



PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po
obrobce strumieniowo-sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzyciem
wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogbine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja sSrodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 3: Zasady projektowania.
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad
1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok
(Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami poditozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowe
oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium
i ich stopdw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.



PN-91/C-81700

PN-C-81803:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81902:1997

PN-C-81903:2002
PN-C-81904:2001
PN-C-81906:2003
PN-C-81907:2003
PN-C-81910:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81912:1997
PN-C-81916:2001
PN-C-81917:2001
PN-C-81918:2002
PN-C-81919:2002

PN-C-81919:2002/Ap1

PN-C-81920:2002
PN-C-81921:2004
PN-C-81930:1997
PN-C-81931:1997
PN-C-81932:1997
PN-C-81935:2001
PN-EN 1008:2004

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach przeciwkorozyjnych
cynkowych.

Lakiery asfaltowe ogélnego stosowania.

Farby olejne i alkidowe.

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

Farby poliwinylowe.

Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

Farby chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

Farby epoksydowe grubopowtokowe.

Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

Farby i emalie termoodporne.

Farby krzemianowo-cynkowe.

:2004  Farby krzemianowo-cynkowe.

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

Emalie epoksydowe chemoodporne.

Emalie poliuretanowe.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3) Arkady,

Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesé C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
K.08.00.00 UBEZPIECZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoine dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych podczas

PRZEBUDOWY PODDASZA BURSY NA PRACOWNIE ORAZ WARSZTATY SZKOLNE PRZY
ZESPOLE SZKOL | PLACOWEK OSWIATOWYCH PRZY UL. WIERZBICKIEGO 3B W LIDZBARKU
WARMINSKIM

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczego6towa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ubezpieczenia Wykonawcy rob6t zwigzanych z
wykonaniem

ROZBUDOWY | PRZEBUDOWY | ZMIANY SPOSOBU UZYTKOWANIA BUDYNKU OSWIATY
ZESPOLU SZKOLNO - PRZEDSZKOLNEGO NR 1 W BARTOSZYCACH

Nazwy i kody wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien publicznych:
45000000-7 Roboty budowlane

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Strona ubezpieczajgca — oznacza, dla kazdego typu ubezpieczenia, Strone odpowiedzialng za
dokonanie i utrzymywanie w mocy ubezpieczenia okreslonego w OST

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wymagania ogélne dotyczgce robot stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogdine

2. MATERIALY

Wymagania ogélne dotyczgce materiatow stosownie do OST-00 00 00 Wymagania ogdine

3. SPRZET

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu do OST- 00 00 00 Wymagania ogdlne

4. TRANSPORT

Wymagania ogélne dotyczgce transportu stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania og6lne

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ubezpieczenie Robét i Sprzetu Wykonawcy.

Wykonawca ubezpieczy Roboty, Urzadzenia, Materiaty i Dokumenty Wykonawcy na sume nie nizsza
od petnego kosztu odtworzenia, czyli 100% wartosci Inwestycji, wigczajagc w to koszty rozbiorki,
usunigcia gruzu i honoraria konsultantéw oraz zysk. Ubezpieczenie to bedzie mocy az do daty
wystawienia Swiadectwa Przejecia dla Robét.

Wykonawca ubezpieczy Sprzet na sume nie nizszg od petnej wartosci wymiany, wigcznie z kosztami
dostarczenia na Plac Budowy. Ubezpieczenie to bedzie dokonane w taki sposob, ze kazda sztuka

sprzetu Wykonawcy bedzie ubezpieczona podczas transportu na plac budowy i az do czasu gdy nie
bedzie potrzebna jako sprzet Wykonawcy.



Ubezpieczenie robét i sprzetu Wykonawca powinien przedtozyé, zgodnie z Zatgcznikiem do Oferty, w
ciggu 7 dni od Daty Rozpoczecia.

5.2 Ubezpieczenie od zranienia osob i uszkodzenia wtasnosci.

Wykonawca ubezpieczy odpowiedzialnos¢ kazdej ze stron, za jakakolwiek strate, $mier¢ Ilub
uszkodzenia ciata, ktére moga sie wydarzyc jakiejkolwiek wtasnosci materialnej lub jakiejkolwiek osobie,
a ktére moga wynikna¢ z wykonania Kontraktu przez Wykonawce i wydarza sie przed wystawieniem
Swiadectwa Wykonania. Ubezpieczenie to bedzie dokonane przy limicie na jedno wydarzenie nie
mniejszym niz kwota podana w Zatgczniku do Oferty, bez ograniczenia liczby wydarzen. Ubezpieczenie
od zranienia 0s6b i uszkodzenia wiasnosci Wykonawca powinien przedtozyé, zgodnie z Zatgcznikiem
do Oferty, w ciggu 7 dni od Daty Rozpoczecia

5.3 Ubezpieczenie Personelu Wykonawcy.

Wykonawca ubezpieczy i bedzie przedtuzat ubezpieczenie odpowiedzialnoéci za roszczenia,
odszkodowania, straty i wydatki (tagcznie z oplatami sgdowymi i innymi wydatkami prawnymi),
wynikajgce z uszkodzenia ciata, niedyspozycji, choroby lub smierci jakiejkolwiek osoby zatrudnionej
przez Wykonawce lub kogokolwiek z personelu Wykonawcy.

Ubezpieczenie to bedzie utrzymywane w petnej mocy i skutecznosci podczas catego czasu zatrudnienia
tego personelu przy realizacji Robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robdt stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania ogdlne
7. OBMIAR ROBOT.

Ubezpieczenie Wykonawcy oparte jest na kwocie ryczattowe;j.

8. ODBIOR ROBOT.

Wymagania ogélne odnosnie odbioru robét stosownie do OST-00.00.00 Wymagania Ogdlne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania obejmuje (ryczatt):

- koszt Ubezpieczenia Robot i Sprzetu Wykonawcy,

- koszt Ubezpieczenia od zranienia oséb i uszkodzenia wtasnosci,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania ogélne dotyczgce norm i przepiséw stosownie do OST- 00 00 00 Wymagania og6lne



